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Аннотация
Автор книги "Работы по дереву. Мебель для дома своими руками", столяр-краснодеревщик с огромным стажем, щедро делится с читателем своими знаниями и богатым опытом. В книгу включены проекты сосновой мебели в стиле кантри, приемы и хитрости ее изготовления. Каждый проект снабжен подробными чертежами, пошаговыми инструкциями и советами мастера. Если вы хотите привнести простую красоту и тепло мебели в стиле кантри в свой дом, то вам вполне достаточно этой книги и вашей пары рук.
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Введение

Все гениальное просто. В деревообработке и изготовлении мебели, как и в других областях жизни, чем проще, тем лучше.
Поэтому в этой книге описаны проекты, которые может реализовать любой столяр, даже новичок, даже в маленькой мастерской и из общедоступных пиломатериалов. Что может быть проще? Каждый проект отражен во всех подробностях, с множеством чертежей, таблиц со всеми деталями и их размерами и при большом количестве пошаговых инструкций по изготовлению.
Я, конечно же, пристрастен, но думаю, что это прекрасная коллекция проектов. Теперь, когда книга закончена, я могу удобно устроиться в кресле и не спеша наслаждаться представленными здесь предметами мебели. У них прекрасные, по моему мнению, пропорции, и хотя все они относятся к «деревенской» мебели, другими словами, мебели в стиле кантри, некоторые изделия могут несколько отличаться от того, что мы могли бы ожидать.
Причины выбора этого вида мебели. Есть пара хороших причин, для того чтобы в центр внимания этой коллекции попала сосновая сельская мебель в стиле кантри.
Прежде всего мебель в стиле кантри необычайно популярна. Она не стильная и не сверхсовременная. Она преодолевает рамки сиюминутной моды благодаря своей неброской красоте, не поддающейся влиянию времени. В лучших ее образцах есть нечто теплое, доброе и притягательное. Нам с ней комфортно. Это мебель, с которой мы живем вместе, окружением которой мы наслаждаемся.
Кроме того, кантри-мебель просто делать. Да, конечно, дверки изготавливаются с помощью шиповых столярных соединений, но эти выдержавшие испытание временем соединения делать совсем не сложно. Гнезда выполняются ручным фрезером, а шипы вырезаются дисковой пилой со столом (циркуляркой). В некоторых проектах присутствуют выдвижные ящики или корпуса на шипах типа «ласточкин хвост», но и для них ласточкин хвост легко вырезается фрезером. Нужно только прочитать, как, а затем попробовать раз или два. А завершение одного-двух проектов даст вам практический опыт, который нужен для освоения техники работы.
(Позвольте здесь прервать собственно введение, чтобы объяснить появление в собрании проектов десятка «Подсказок». [Я называю их подсказками, поскольку именно их вы получите на этих страницах.] Каждая «Подсказка» относится к определенной столярной операции, такой как вырезание соединения шипом в гнездо или ласточкина хвоста, и объясняет шаг за шагом, как это делается. Операция показана в серии фотографий. Зачастую туда включается важный шаблон или приспособление. При изготовлении мебели в стиле кантри вы будете обращаться к ним снова и снова. Я знаю, что не беспристрастен, но я действительно думаю, что показанные приемы упрощают процедуры. Чем проще, тем лучше.)
Выбор проектов. Хотя это мой личный подбор предметов, я не имею ничего общего с их конструкцией. Вместо того чтобы проектировать нечто «в стиле кантри», я решил воспроизвести реальные предметы деревенской мебели. Некоторые из проектов я нашел в частных коллекциях, но ни один из них не является музейным экспонатом. Большинство было взято на время или напрокат, либо (как последнее средство) куплено у антикваров. Коллекция представляет старую сельскую мебель, реально существующую в настоящее время.
Если вам понравится вид этой мебели, то вам надо благодарить неизвестных мастеров, которые жили и работали от девяноста до двухсот лет назад. Поверьте, каждый предмет сконструирован для долгой службы. Хотя в столярном аспекте здесь нет ничего экстраординарного, ни в одном из них нет никакой небрежности. Это прочные, долговечные изделия, способные выдерживать тяжелые условия эксплуатации.
Составление книги. После того как я выбирал предмет для включения в книгу, я проводил многие часы, фотографируя и измеряя его, анализируя конструкцию и технологию его изготовления. Затем с помощью компьютера я делал наброски иллюстраций за исключением покомпонентных изображений. Я составлял спецификацию пиломатериалов, подыскивал соответствующий крепеж, выбирал отделку. Я разрабатывал пошаговые инструкции. ЗАТЕМ мы приступали к работе по изготовлению копии предмета, следуя чертежам и первичным инструкциям. В процессе изготовления текст и чертежи анализировались, подвергались корректировкам и изменениям в ходе завершения сборки и отделки. В результате получилось, я думаю, проверенное и испытанное собрание проектов.
Позвольте заметить, что я не делал все репродукции. Я действительно сделал несколько копий, но большинство из них, включая все крупные предметы, сделаны Филом Геретом (Phil Gehret) из Rodale Press Design Shop.
Точно так же и чертежи, которые вы здесь видите, не совсем мои. Иллюстратор Салли Онора (Sally Onora) чертила покомпонентные изображения, и именно она делала профессиональную доводку того, что я сделал с помощью RoboCAD в моем компьютере (в некоторых случаях «профессиональная доводка» является эвфемизмом, заменяющим «она все переделала заново и сделала все правильно»).
Другие тоже внесли огромный вклад в эту книгу. Пэт Корпора (Pat Corpora), издатель, не просто поддержал работу над этой книгой, он решительно настаивал на ее выпуске. Джефф Дэй (Jeff Day) обеспечил изначальную концепцию книги. Когда я начал собирать проекты, делать чертежи и писать текст, он играл роль катализатора. Фотографии делал Митч Мэндел (Mitch Mandel). Высокий профессионализм Митча, помимо фокуса и освещения, еще и в том, что он компонует кадр так, что ничего не отвлекает внимание, так что вы сконцентрированы на демонстрируемой технике работы. Джерри О’Брайен (Jerry O’Brien) делал оформление и макет книги. Он консультировал по вопросам фотографии и иллюстраций, будучи всегда нацеленным на то, чтобы книга была привлекательной и вместе с тем инструктивной и понятной. Барбара Уэбб (Barbara Webb) проверила каждое слово и просмотрела каждый чертеж, что на самом деле гораздо сложнее, чем может казаться.
Я надеюсь, что вы не станете рассматривать результат нашего сотрудничества как просто набор проектов. С моей точки зрения, это конспект рекомендаций по столярным работам, хитростям и приемам, облегчающим работу с деревом посредством методичного описания всех деталей, предвидения вопросов и обеспечения реалистичных ответов.
Я рассматриваю эти проекты в качестве средства воспитания уверенности. Некоторые могут казаться обескураживающими, возможно, из-за размеров и кажущейся сложности столярных соединений. И все же, как я снова повторяю, ни один из них не является по-настоящему трудным для изготовления.
Так, вперед: вы это можете! Это просто.
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Скамейка


Скамейка, возможно, и не звучит как комнатная мебель. Я знаю, что слово «скамейка» рисует в воображении нечто вроде летнего лагеря или ассоциацию с раздевалкой спортзала.
Но данная скамейка уже много лет находится у меня дома, и я не припоминаю никакого подобного психологического эффекта. А у моей жены, Джуди, эта скамейка вызывает приятные воспоминания о бабушке с дедушкой, затевавших постирушки. Они ставили в подвале рядом со сливом воды старую добрую стиральную машину с валиками для ручного отжима, затем брали эту скамейку и ставили на нее пару корыт для стирки. (Для ребенка трех или четырех лет это не казалось работой, хотя бабуля с дедулей вряд ли вспоминают это таким же образом.) Они из шланга наполняли корыта и стиралку. Машина гудела и тряслась, вода каскадами стекала с отжимных валиков, а влажный воздух пах мылом и отбеливателем. Такая вот ностальгия.
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Оригинал (вверху) использовался в качестве скамейки в прачечной. Репродукция (снизу) больше подходит для использования на террасе.
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К тому времени, когда я познакомился со своей будущей женой, скамейка мигрировала с ее семьей по всему Лихай Вэлли, штат Пенсильвания. Семья переезжала, как того требовали финансы и работа, размеры семьи и домовладельцы-арендодатели, домашняя мебель закупалась и продавалась, изготавливалась и отдавалась, ломалась и выбрасывалась. Но эта скамейка оказалась достаточно полезной (и прочной), так что всегда оставалась с семьей.
В оригинальном англоязычном издании используется британская система мер. Для удобства российского читателя британские единицы измерения переведены в метрические (как правило, миллиметры), а в скобках, как правило, указаны авторские значения величин в британской системе мер (как правило, дюймы), с тем, чтобы при необходимости можно было более точно пригонять детали столярных соединений. — Примеч. перев.

В конечном итоге обладателями скамейки стали родители Джуди, и она освободила ее из заточения в их подвале несколько лет назад. Правда, и в нашем подвале скамейка провела какое-то время, но обычно она выполняет функции подставки для цветов — зимой в доме, а летом на террасе.

[image: ]

[image: ]

Конечно, эта маленькая лавка не совсем та скамейка, которую мы видим в раздевалке или летнем лагере. Конструкция и изготовление такие же, но размер и пропорции другие. Это простой в изготовлении проект для электролобзика, молотка и стамески. Все что для него требуется — доска 35×300 мм и длиной немногим более 3,5 м да горсть штампованных гвоздей.
1. Вырежьте детали. Оригинальная скамейка была сделана из пары тех ну оооочень широких сосновых досок, которые когда-то были обычным делом, но которые сегодня практически невозможно найти. Я немного подрезал ширину, чтобы вы смогли использовать пиломатериалы 32×305 мм (5/4 × 12 дюймов), которые в реальности обычно имеют ширину 286 мм (11·¼ дюйма)[1].
Обрезок пиломатериала как разметочный инструмент
Поскольку длина каждого шипа ножки равна толщине пиломатериала, можно использовать обрезок этого пиломатериала в качестве инструмента разметки. Поставьте обрезок поперек ножки вровень с ее верхней кромкой и вдоль обрезка прочертите линию заплечиков.

Соответственно, отпадает необходимость склейки. Разрежьте доску длиной 3658 мм (12 футов) на пять частей, которые и будут составлять лавочку. Вырежьте детали в соответствии с размерами в спецификации.
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Разметьте диагональные срезы на боковинах, как показано на виде сбоку, и обрежьте дисковой пилой со столом (циркуляркой) или электролобзиком. Отложите эти детали до сборки (шаг 4).
2. Вырежьте ножки. Сверху ножек сделаны вырезы, образующие два шипа для соединения с сиденьем. Разметьте шипы, как показано на схемах ножки, и вырежьте шипы на циркулярке, как показано на фото ниже.
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Каждая ножка имеет вырез, образующий как бы две отдельные «ножки». Вы можете увеличить показанный здесь образец или придумать вырез собственной формы. В любом случае сделайте разметку на каждой ножке и сделайте вырезы электролобзиком. Зашлифуйте все видимые следы от пилы и скруглите все острые углы и ребра шкуркой.
3. Вырежьте гнезда. Самый критичный момент этого проекта — разметка гнезд на сиденье. Размер и расположение этих гнезд ОБЯЗАТЕЛЬНО должны соответствовать шипам. Поэтому для разметки гнезд воспользуйтесь ножками с шипами.
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Циркулярка быстро вырезает шипы. Высоту пильного диска установите равную толщине материала. Поставьте ножку на торец и подавайте с помощью углового упора. Сделайте пропилы по обе стороны разметки каждого шипа. Затем выберите отход между двумя шипами дополнительными пропилами.

Отмерьте и разметьте положение ножки относительно каждого конца сиденья. Поставьте ножку на сиденье вдоль линии разметки и обведите шипы. Вероятно, ножки получились немного разными, поэтому размечайте каждую пару гнезд по «своей» ножке.
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Завершите вырезание шипов, повернув ножку на 90° и подняв диск на нужную высоту по ширине заплечика и срезав лишний материал одним проходом пилы.

Высверлите основную часть отхода гнезда сверлом большого диаметра, а затем сделайте прямоугольные гнезда с помощью стамески. Каждое отверстие вырезайте внутри линий разметки очень аккуратно. Для минимизации работы стамеской постарайтесь сверлить отверстия с перекрытием, чтобы выбрать как можно больше материала. Существует тенденция увода обычного сверла в ранее просверленное отверстие при высверливании перекрывающихся отверстий, однако сверло Форстнера в таких случаях не уводит. После того как вы высверлили максимально возможное количество отхода, завершайте вырезание гнезда стамеской. В процессе работы подрежьте материал до линий разметки, но не заходите на них. (Если вы срежете и линии, то гнезда окажутся слишком большими.) Опробуйте пригонку ножки и при необходимости подрежьте гнезда.
4. Соберите скамейку. Вклейте шипы в гнезда и прибейте на место боковины. Я рекомендовал бы положить сиденье с ножками на ребро, а затем на них уложить боковину. Прибейте боковину двумя-тремя гвоздями к ребру сиденья, затем выровняйте ножки и прибивайте боковины к ножкам. Забейте еще несколько гвоздей, чтобы закончить с первой стороной, затем переверните скамейку на другой бок и повторите процесс для крепления второй боковины.
5. Выполните отделку. Скамейка не нуждается в какой-то особой отделке. Оригинал был когда-то несколько раз покрашен, что стало заметно по разным тонам краски здесь и там. Но сейчас он практически некрашеный. Эта скамейка провела на улице достаточно времени — несколько эродированные поверхности, обесцвечивание от ультрафиолета, поржавевшие шляпки гвоздей, щербины и трещины.
Для имитации этого мы просто поставили новую скамейку на террасу. Мы «завалили» открытые ребра стружком (скругление фрезером придало бы слишком формальный вид), но не шкурили и не наносили никакого лакокрасочного покрытия. После одного летнего периода и части осени скамейка приобретает соответствующий вид.
Возможно, вы предпочитаете другой внешний вид. Советы по выбору лакокрасочных материалов (ЛКМ) можно найти в Подсказках по теме «Отделка в стиле кантри».

Подсказки: Изготовление доски

Вы можете смеяться, но для «изготовления доски» совсем недостаточно отрезать сантиметров шестьдесят от пиломатериала шириной 30 см и толщиной 25 мм. Для получения наилучшего результата в любом мебельном проекте доска должна быть прямой и плоской. Ее пласти должны быть параллельны друг другу, так же как и кромки. И все кромки должны быть перпендикулярны пластям.
Взгляните на эту доску длиной 60 см (2 фута) и номинальным сечением 25×300 мм (1×12 дюймов)[2].
Она была высушена в печи до содержания влаги 15 %, но, возможно, она даже более сырая. Затем ее отстрогали до толщины 19 мм (¾ дюйма) и распилили до ширины 286 мм (11·¼ дюйма). За период, прошедший со времени сушки и распиловки на лесопилке и момента отпиливания вами от этой доски нужного отрезка, древесина несколько раз усыхала и разбухала, усыхала и разбухала. Возможно, она коробленая, может быть, кривая. А кромки параллельны между собой? Перпендикулярны пластям? На ней нет сколов и вмятин? Плоские ли пласти?
Не думаю.
Идеальным материалом для любого мебельного проекта будет тот, который прошел печную сушку, предназначенную специально для мебельных материалов. Это означает, что содержание влаги в древесине будет в пределах 6–8 %. Конечно, она, возможно, возросла до 10–12 %. Материал может иметь коробление или изгиб. И из него пока не «сделана доска». Он все еще нестроганый материал с избыточной толщиной.
Древесину печной сушки для мебельного производства можно отстрогать на лесопилке или складе лесоматериалов. Но нет никакой гарантии, что спустя несколько дней или недель она останется плоской и ровной. Древесина продолжит разбухать и сжиматься в соответствии с изменением погодных условий. И в процессе этого она может стать изогнутой, или коробленой, или крыловатой — пусть даже и немного.
Самый лучший результат получится, если вы будете подготавливать материал для вашего проекта одновременно с его изготовлением. Не надо обрабатывать весь материал для комода в один день, если его изготовлением вы будете заниматься несколько последующих недель. Подготовьте материал для одного компонента и сразу изготовьте его. Затем подготовьте еще материал для следующего компонента и сделайте этот компонент.
Для изготовления, или подготовки, доски вам потребуются циркулярка, рейсмусовый (может также называться строгальный, или строгально-рейсмусовый) станок и фуговальный станок. Вам не нужны промышленные масштабы. Вполне достаточно 150-миллиметрового фуговального станка с метровым столом и бытового строгально-рейсмусового станка на 250–300 мм.
Фуговальный станок (или просто фуганок) делает две вещи: делает заготовки прямыми и их поверхности плоскими. В мастерской нет другого такого инструмента, который выполнял бы эти работы, а они критично важны для изготовления досок как мебельного материала. Если сначала не выровнять заготовки на фуговальном станке, то при строгании они не будут ровными.
Рейсмусовый станок (или просто рейсмус) делает две пласти параллельными. Если вы запустите в строгальный станок покоробленную доску, то она выйдет тоньше, но останется коробленой. Но если заготовка с одной стороны плоская, то строгальный станок сделает вторую сторону плоской и параллельной первой. Доска будет ровной.
1. Отпилите по примерной длине. Начните приготовление доски с отпиливания по примерной длине. Общее правило: примерные размеры означают, что заготовка на 25–50 мм длиннее и на 12–13 мм шире точных размеров в спецификации. Однако не нарезайте заготовки короче 305 мм (12 дюймов), так как их опасно фуговать на станке. Если в вашем проекте есть короткие детали, сгруппируйте их так, чтобы их можно было нарезать после подготовки одной длинной заготовки.
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Шаг 1

Поскольку, возможно, вам придется начинать с пиломатериала длиной 2,5 и более метров, то, вероятно, вам не захочется делать предварительный распил на циркулярке. Я использую для этого ручную дисковую пилу. Она хорошо подходит для этой работы — рез не обязательно должен быть строго перпендикулярным. Если у вас есть радиально-отрезной станок или торцовочная/отрезная дисковая пила, то используйте их.
2. Обрежьте доску до «фуговальной толщины». Вторая фаза примерной обрезки доски заключается в ее продольном пилении. Перед выравниванием доски в фуговальном станке необходимо уменьшить ее ширину до ширины, предусмотренной характеристиками станка — в случае моей машины Delta это 152 мм (6 дюймов). Во многих случаях доска будет достаточно прямой и плоской для распиловки стандартным способом, как показано на фото Шаг 2.
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Шаг 2

Такое разрезание древесины открывает ее новые поверхности для окружающего воздуха, и это может привести к небольшим деформациям. После примерного распиливания на заготовки некоторые терпеливые деревообработчики могут складывать доски (с проставками между ними) на ровной поверхности на несколько дней, что позволяет дереву достичь определенного баланса влажности с окружающей атмосферой. В более реальной ситуации вы отправляете распиленную вами древесину сразу на фуговальный станок.
3. Выровняйте одну пласть доски. Следующим шагом является фугование одной стороны, и делаете вы это на фуговальном станке. 150-миллиметровый фуговальный станок, показанный на фото Шаг 3, довольно типичен для домашних мастерских.
Сначала займитесь станком. Установите высоту подающего стола, так чтобы станок снимал с доски не более 1,6 мм (1/16 дюйма) за проход.
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Затем осмотрите доску, чтобы определиться, какую сторону вы будете выравнивать и каким торцом будете подавать в машину. Чтобы исключить (или, по крайней мере, минимизировать) вырывы, ориентируйте доску так, чтобы слои «спускались» к обрабатываемой стороне. Показанная на фото доска из разряда исключений: она чертовски плоская сама по себе. Обычно доска в какой-то степени и изогнута, и покороблена, и имеет крыловатось, и все это влияет на то, как вы ее обрабатываете. Помните, что если дефекты слишком велики, то доска может быть совсем непригодной.
Если покоробленность по пласти, то доску надо класть вогнутой стороной вниз, чтобы доска не качалась. Сложнее всего выравнивать доску с крыловатостью. Возможно, вам покажется целесообразным положить доску на стол станка на три точки, поскольку так она устойчива. В результате получится доска клиновидного сечения. Нужно постараться удерживать ее на двух диагональных углах, стараясь держать ее относительно ровно во время прохода по станку. Первые несколько проходов она будет качаться, но необходимо регулировать нажим так, чтобы держать доску в примерно горизонтальном положении. Сначала материал будет сниматься только с концов или кромок пласти. Но с каждым новым проходом все больше пласти будет снято ножами, и доска должна стать более устойчивой на столе станка.
Независимо от природы доски ключ к достижению плоскостности заключается в обеспечении постоянного равномерного нажима вниз на выходящий конец, когда доска минует ножевой вал. Очевидно, что сначала нажим должен осуществляться с подающей стороны. Но после того как ведущий конец доски выдвинется примерно на 30 см (12 дюймов) от ножевого вала, надо перенести левую руку на приемную (выходную) сторону и сконцентрировать нажим там. Если доска не прилегает к приемному столу в каком-то месте, то пока вы еще не получили плоской поверхности.

[image: ]

Однако не жмите рукой на доску, когда она проходит по ножевому валу. Опасно. Используйте толкатели, как показано на фото Шаг 3.
Если вы обрабатываете нестроганую доску, продолжайте обработку, пока не исчезнут все следы от пилы. Она будет плоской. Если вы стараетесь сделать плоской ранее строганную доску, то труднее определить, когда можно прекратить фугование. Попробуйте нанести на поверхность, которую вы строгаете, карандашные штрихи или каракули. Когда линии исчезнут, доска будет плоской.
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Шаг 3

4. Выровняйте одну кромку. Это делается для того, чтобы одна кромка была ровной и перпендикулярной пласти доски. Очевидно, что к упору следует прижимать отфугованную плоскую сторону. А упор должен быть перпендикулярен столу.
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Шаг 4

Как и в предыдущей операции, не забывайте нажимать на выходящий конец доски. При этом также плотно прижимайте доску к упору. Кроме того, помните, что нельзя держать руки на той части доски, которая находится непосредственно над ножевым валом. Продолжайте обработку кромки до тех пор, пока ножи не обработают всю длину и ширину доски.
Если доска немного изогнута, то кладите ее вогнутой частью вниз, чтобы избежать качания.
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5. Прострогайте доску на рейсмусе. Это двухэтапный процесс. Доску с плоской стороной и ровной кромкой пропустите через рейсмусовый станок столько раз, сколько нужно, чтобы сделать вторую сторону плоской и параллельной первой (первый этап). Затем строгайте доску до требуемой толщины (второй этап).
Как правило, глубина строгания для рейсмуса составляет 2 (если точнее, то 1,6) мм (1/16 дюйма). Для сосны отбор такого количества материала не станет проблемой. В отличие от фуганка, глубину строгания рейсмуса необходимо выставлять после каждого прохода.
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Шаг 5

На первом этапе, при строгании плоскости второй стороны, подавайте доску фугованной стороной вниз. Повторяйте операцию, пока верхняя пласть не станет гладкой.
Для обеспечения собственной безопасности стойте в стороне при подаче доски в рейсмус. Строгально-рейсмусовые станки могут давать — и дают — отдачу.
Следующий этап процесса — придание нужной толщины, когда вы строгаете доску до необходимого вам размера. В первом проходе подавайте доску в станок фугованной стороной вверх. Опустите ножевую головку и пропустите доску через рейсмус фугованной стороной вниз. Продолжайте, чередуя пласти, пока деталь не достигнет требуемой толщины. Отбор материала поочередно с каждой стороны снижает риск коробления доски по мере вскрытия внутренних слоев древесины, которые могут иметь немного различное содержание влаги.
Конечно, вы редко будете строгать одну доску. Скорее вам придется строгать целый штабель, все доски которого должны иметь одну и ту же толщину. Осмотрите все доски и выберите самую толстую. Настройте рейсмус так, чтобы снять с этой доски 1,6 мм (1/16 дюйма) или меньше. Одну за другой пропустите все доски через станок. Некоторые из них могут не прострогаться в первом проходе. Это нормально.
После того как все доски обработаны при первой настройке, опустите ножевой вал и снова пропустите все доски через станок. Ключом к получению одинаковой окончательной толщины является обработка всех без исключения досок при каждой настройке ножевого вала, прежде чем ее менять.
6. Распилите доску вдоль до требуемой ширины. При продольном пилении прижимайте к упору фугованную кромку; тогда пиленая кромка будет параллельна фугованной.
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Шаг 6

7. Отпилите доску по требуемой длине. Направляйте доску по угловому упору. Пилите оба конца доски. После опиливания первого конца, так чтобы торец доски был под прямым углом к кромке и пласти и очищенным от всех шероховатостей, разметьте требуемую длину. Затем обрежьте второй торец. Но перед резом первого торца уточните, сколько вы можете отпилить, чтобы доска не получилась слишком короткой. Не забывайте «плач столяра»: «Я обрезал ее два раза, а она все еще короткая».

[image: ]
Шаг 7

Кухонный стол с откидными досками и поворотными кронштейнами


Столы с откидными досками обычно обладают элементами элегантности. Орех, вишня, красное дерево. Ножки-кабриоли. Шарнирные столярные соединения для откидных досок. Шелковистая гладкая отделка.
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стр 20

Репродукция стола (вверху) лишена патины и царапин оригинала (внизу), но обладает его простой грацией.
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Этот стол в стиле кантри с откидными досками является приятным исключением от такого официоза. Сделан он из сосны, с помощью простейших столярных соединений, снабжен незамысловатыми сужающимися ножками, отделка в виде обычной покраски. И выглядит прекрасно! По моему мнению, это очень хороший пример стиля кантри в столярном деле.
Хотя он был сделан, по-видимому, для применения в качестве кухонного стола, мы используем его в нашей гостиной как столик под лампу. Его почти красный цвет отделки близко подходит общему цветовому стилю комнаты. Из него получился бы замечательный карточный стол: малый вес позволяет легко перемещать его по комнате, а утилитарный вид просто приглашает: «Давай же, используй меня». В сельском доме XIX века он и был разновидностью ломберного стола. С опущенными досками он весьма невелик — всего 457×991 мм (18×39 дюймов), так что его можно легко убрать в сторонку, когда он не используется активным образом. Когда он нужен — для обеда, например, — даже ребенок может выдвинуть его на середину комнаты и поднять откидные доски. В таком виде стол имеет размер квадрата со стороной почти метр (40 дюймов), что вполне достаточно для обеда, карточной игры или игры в «пачиси» (которая в России в свое время называлась «Не сердись, дружок») для четырех человек.
Это хороший проект стола, особенно для того, кто только начинает осваивать столярное дело. Поскольку он незамысловатый, с простыми столярными соединениями, то и делать его несложно. В таких столах обычно используют, например, столярное шарнирное соединение между крышкой и откидными досками, но не в этом проекте. Здесь используются петли для откидных досок, но не столярное шарнирное соединение, очень непростое в пригонке. Вам также не нужно много дорогого высококачественного материала. В крышке оригинала, например, хорошо заметен огромный сучок даже через отделку.
Для меня это более важные характеристики стиля кантри в мебели, чем просто признаки ее старости. Я упоминаю об этом, потому что в «репродукциях» старинной мебели обычной практикой стала имитация старинности за счет обдирки краев и стирания отделочного покрытия с кромок и вокруг ручек изделия. Пусть, видите ли, выглядит старым. Но как бы хорошо ни было это сделано, изготовленному предмету придается фальшивое качество. Да, конечно, кромки скругляются, и краска стирается. Но поверхности идеально ровные и гладкие, все детали строго под прямым углом, соединения плотно пригнаны и не расшатаны. Здесь нет следов ремонта или «лишних» гвоздей тут и там, закрепляющих расшатавшиеся склеенные соединения. Это беззастенчивая подделка.
Я должен здесь признаться, что моя реакция на мебель в стиле кантри пугает своей близостью к шизоидной. Для меня существенная часть очарования действительно старинной сельской мебели лежит не просто в том, каким образом она состарилась, но еще и в том, прежде всего каким образом она изготавливалась. Не важно, что пригонка соединений не совсем плотная, рамы не совсем прямоугольные, а крышки не совсем горизонтальные. Некоторые из вас кивают в согласии, а некоторые удивленно открывают глаза и подносят указательный палец к виску. Но это правда. Я смотрю на оригинал стола с откидными досками, и я люблю его — вмятины, трещины, расшатанные соединения и все такое прочее.
В то же время, если вы покажете мне новое изделие с пропорциями, конструкцией, декоративными элементами и отделкой, как у некоторых 150- или 200-летних образцов, то оно мне, вероятно, тоже понравится. Получайте прямые углы и плотно пригнанные соединения за счет современных механизированных инструментов. Это не имеет значения. Если у изделия классные пропорции, декоративные элементы и цвет, оно мне понравится. Мне не важно, как оно было сделано.
И все же, все же… как шарик, который мечется между бамперами в пинболе, я кидаюсь туда и сюда, туда и сюда.
Когда я делал репродукцию этого стола, я воздержался от попыток его искусственного состаривания. Я подготовил пиломатериалы наилучшим в моих возможностях образом, сделав его плоским и ровным. Я проектировал соединения так тщательно, как только мог, и сделал их настолько хорошо пригнанными, насколько был способен. Но я сохранял характерные черты конструкции, исходя из обстоятельств.
Вот пример.
При изготовлении репродукции стола с откидными досками вполне возможно сделать каждую из них, склеив две или три узкие доски. Прекрасные ровные панели, без швов. Но оригинал был сделан не так. Может быть, из-за отсутствия возможности склеивать доски в панели по кромке или, может быть, из-за опасения изготовителя оригинала того, что одна широкая панель может покоробиться, он сделал каждую откидную доску из двух досок, соединенных в паз и гребень.
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Поэтому я решил сделать то же самое. За исключением одного — и здесь я кидаюсь из одной крайности в другую — с годами этот стык открылся. Теперь это щель. И это потрясающий элемент внешнего вида оригинала. Возможно, я покажусь вам глупым, но мне нравится эта щель-стык. Я считаю это ключевым моментом эстетики этого стола.
Тем не менее я сделал это соединение в паз и гребень с настолько плотной пригонкой, насколько сумел. Если мой стол, как оригинал, прослужит сто или больше лет, то этот плотный стык тоже может превратиться в щель. И я надеюсь, что, когда такое произойдет, одному из моих правнуков стол в таком виде тоже понравится больше. В этом суть мебели в стиле кантри.
1. Нарежьте ножки, царги и кронштейны откидных досок. Для изготовления заготовок ножек нарежьте восемь отрезков из пиломатериала толщиной 19 мм и шириной примерно 45 мм (1·¾ дюйма). Склейте их попарно пластями, чтобы получить четыре заготовки ножек. Когда клей высохнет и зажимы будут сняты, счистите засохший выдавленный клей и продольным пилением сделайте заготовки сечением 38×38 мм (1·½ дюйма).
Продольным и поперечным пилением вырежьте заготовки для царг и кронштейнов по размерам, указанным в спецификации.
2. Сделайте проушины в ножках. Все четыре ножки идентичны. Во всех вырезаны проушины длиной 108 мм (4·¼ дюйма), которые следует фрезеровать до придания ножки клиновидной формы. Конкретные детали даны на чертежах ножки.
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Вырежьте проушины шириной 6 мм (¼ дюйма) и глубиной 25 мм (1 дюйм) с помощью фрезера (для этих проушин вы даже можете использовать фрезер с фиксированной опорной площадкой!) с прямой фрезой 6 мм (¼ дюйма). Советы по вырезанию даны в разделе Подсказки.
3. Придайте ножкам сужающуюся форму. Эту задачу можно решить на циркулярке с угловым упором. Детали операции можно найти в Подсказках по теме «Сужение ножек на циркулярке».
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Рисунок с чертежами ножки дает все необходимые размеры. Разметьте сужение на одной ножке и используйте ее для настройки углового упора. Во избежание путаницы в процессе сужения ножек желательно пометить стороны, которые будут сужаться. Сужение начинается на расстоянии 108 мм (4·¼ дюйма) от верха. Площадь низа ножки составляет квадрат со стороной 22 мм (⅞ дюйма).
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Сделайте один скос на каждой из четырех ножек, затем соответствующим образом переустановите шток шарнирного зажима и сделайте второй скос на каждой ножке.
4. Вырежьте шипы на царгах. Шипы, присоединяющие царги к ножкам, легко вырезать на циркулярке с помощью либо шаблона для шипов, описанного в Подсказках по теме «Вырезание шиповых соединений», либо пазорезного наборного диска. Обратите внимание, что эти шипы идут по всей ширине царг — у них нет заплечиков вверху и внизу. Процедура вырезания описана в разделе Подсказок.
Если вы выберете пазорезный диск, настройте его на ширину реза 13–19 мм (½—¾ дюйма). Установите продольный направляющий упор на расстоянии 25 мм (1 дюйм) от диска и выставьте высоту диска немного меньше 13 мм (¼ дюйма). Смысл в том, чтобы для вырезания каждой грани шипа делать два или больше проходов. Направляйте заготовку с помощью углового упора. Положение упора не позволит сделать шип длиннее 25 мм (1 дюйма).
Перед резкой царг настройте высоту диска; вырежьте полный шип на обрезке материала царги и попробуйте пригонку в одной из проушин. Когда высота будет точно выставлена, нарежьте шипы на всех царгах.
Поскольку конец фрезерованной проушины закруглен, соответственно подпилите напильником концы шипов. Когда будете это делать, проверяйте пригонку. Обязательно сделайте тестовую сборку царгового пояса с ножками; возможно, придется снимать фаску, по крайней мере, на одном из шипов, входящих в каждую ножку, чтобы это дало пространство для второго шипа в этой ножке.
5. Сделайте в длинных царгах вырезы под кронштейны. Начните с разметки пазов и определения места для отверстия под палец. См. Соединение ножки и царги. Высверлите отверстие диаметром 25 мм (1 дюйм), а затем сделайте вырез электролобзиком.
6. Просверлите отверстия для петель. Каждый кронштейн и его ось заключены между царгой и крышкой. Чтобы кронштейн мог свободно поворачиваться, четыре отверстия — два в кронштейне и по одному в крышке и царге — должны быть соосны и перпендикулярны. Просверлите глухие отверстия в кронштейнах и царгах. Все должны иметь диаметр 7,9 мм (5/16 дюйма) и глубину 12,7 мм (½ дюйма).
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Если у вас есть сверлильный станок, сделать отверстия в кронштейне и царге не составит особого труда. Закрепите на столе станка упор, так чтобы установить расстояние до отверстия по ширине заготовки. Затем зафиксируйте ее на упоре и просверлите. В случае ручной дрели воспользуйтесь кондуктором для шкантового соединения, чтобы правильно располагать и направлять сверло.
7. Соберите ножки и царги. Тщательно зашкурьте ножки, чтобы убрать следы пиления. Сначала шлифуйте шкуркой № 20 (80-grit). Удалите пыль щеткой или пылесосом и снова зашлифуйте, теперь шкуркой № 12 (120-grit). Зашкурьте так же царги и кронштейны.
Равномерно нанесите немного клея на шипы коротких царг и на внутренние поверхности проушин под них. Соберите и зажмите эти сборочные узлы. После схватывания клея — через час, если используете белый или желтый столярный клей ПВХ, — можно снять зажимы и приклеить длинные царги к ножкам. Оставьте зажимы до схватывания клея.
Идеальный инструмент для сверления
Возможно, вы не подумаете о погружном фрезере как о сверлильном инструменте, но в некоторых ситуациях это идеальный вариант.
Взять, например, отверстия для осей в поворотных кронштейнах откидных досок и в царгах этого стола. Отверстия должны быть точно расположены и перпендикулярны, чтобы кронштейны могли поворачиваться правильно.
В комбинации с приспособлением для вырезания пазов, описанном в Подсказках по теме «Вырезание шиповых соединений», фрезер прекрасно выполнит задачу.
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Закрепите шаблон для пазов в тисках верстака. Разметьте место тестового сверления на обрезку соответствующего материала. Выровняйте эту метку с контрольной линией на шаблоне и зажмите в нем тестовую заготовку. Вставьте соответствующую фрезу в патрон/цангу фрезера. Выставьте ограничитель глубины на глубину сверления. Установите фрезер на шаблон и выставьте кромочный упор так, чтобы отверстие оказалось там, где вам нужно. Прикрепите к шаблону упоры, чтобы фрезер не сдвигался. Включите фрезер и опускайте фрезу на заготовку.
Если отверстие оказалось там, где нужно, то настройка правильная, и можно сверлить отверстия в деталях. Всегда прижимайте к упору шаблона одну и ту же сторону каждой заготовки. Это обеспечит выровненность отверстий.

В заключение, когда зажимы сняты, зафиксируйте каждое соединение двумя штифтами, как показано на рисунке Соединение ножки и царги. Сделайте штифты из обрезков лиственных пород. Чтобы вставить каждый штифт, сначала просверлите направляющее отверстие — сквозь наружную грань ножки и через шип; сверлить ножку насквозь необходимости нет. Нанесите чуточку клея на штифт и вставьте его в отверстие. После высыхания клея срежьте штифт заподлицо.
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Пока у вас есть выдавленный клей, вклейте оси в каждую длинную царгу.
8. Склейте доски крышки и откидных досок. У оригинала крышка сделана из одной доски шириной 406 мм (16 дюймов), а каждая откидная доска выполнена (довольно грубо) из двух досок шириной 159 мм (6·¼ дюйма) посредством сплачивания в паз и гребень.
Доски для крышки и откидных досок следует выпилить (или выстрогать) из пиломатериала толщиной 32 мм. Поскольку вряд ли удастся найти одну широкую доску для крышки, склейте по кромке столько досок, сколько потребуется для панели крышки. При необходимости (как для сделанного мной стола) сплачивайте доски и для откидных досок.
Циклей удалите с панелей все засохшие остатки выдавленного клея. Зашкурьте до гладкого ровного состояния.
9. Вырежьте соединения на откидных досках. Каждая панель откидных досок состоит из двух досок, соединенных по кромке в паз и гребень. Паз вырезается на кромке более длинной доски в каждой панели, а гребень (длинный шип) — на кромке короткой доски.
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Если вы хотите получить идеальные кромки по краям скругленных углов откидных досок, сделайте шаблон точно по желаемому радиусу. Используйте для шаблона МДФ (твердая ДВП) толщиной 6 мм (¼ дюйма) или фанеру 13 мм (½ дюйма). Выровняйте ее поверх заготовки и зажимами зафиксируйте на верстаке оба компонента, так чтобы отходная часть выступала за пределы крышки верстака. Пропилите электролобзиком примерно в 3 мм (⅛ дюйма) снаружи от края шаблона. Обработайте кромку фрезером с прямой кромочной фрезой с верхним подшипником. Подшипник будет идти по шаблону, направляя фрезу, которая будет подрезать кромку.

Если у вас для вашего фрезера есть комплект фрез для соединения в паз и гребень, то можно быстро и легко вырезать подходящее соединение. Но если у вас есть фрезер со специальным столом для него и пазовая фреза 6 мм (¼ дюйма), то вы можете сделать такое же соединение, как в оригинале.
Глубина паза должна быть 10 мм, а типичная пазовая фреза дает глубину 13 мм (½ дюйма). Используйте упор фрезерного стола для ограничения глубины паза. Отрегулируйте глубину реза так, чтобы паз расположился как можно ближе к середине кромки доски. Режьте пазы в два приема. После первого прохода переверните доску и делайте второй проход. Хотя ширина получится чуть больше 6 мм (¼ дюйма), зато он будет отцентрован на кромке.
После вырезания паза на кромках всех досок переустановите фрезу для выполнения гребня. Для формирования гребня вырежьте два фальца. Сделайте пробные проходы на обрезке того же материала и опробуйте пригонку получившегося гребня к только что вырезанным пазам. Добившись правильной регулировки, нарежьте гребни на всех деталях.
10. Соберите и обрежьте по форме откидные доски. Хватит ли у вас духу сделать соединение с плохой пригонкой? Если да, то это тот самый момент. Возможно, вы захотите пройтись рубанком по одному из заплечиков паза, чтобы соединение было неплотным.
В любом случае склеивайте доски при сплачивании откидных панелей.
После демонтажа зажимов очистки выдавленного и засохшего клея и зашкуривания панели скруглите углы. Разметку можно нанести циркулем или сделать шаблон и обвести его. Обрежьте электролобзиком. Зашкурьте обрезанную кромку.
Для воспроизведения внешнего вида оригинала забейте наискось штампованные финишные гвозди 3,34×65 мм (6-d) через кромку короткой доски откидной панели в соединение в паз и гребень.
11. Прикрепите крышку. Крышка просто прибивается к собранному царговому поясу. Но перед этим надо наметить и просверлить два последних отверстия для осей кронштейнов. Кроме того, перед прибиванием крышки необходимо установить петли для откидных досок.
Для определения места отверстий для осей воспользуйтесь установочными разметочными штифтами. Установите на место кронштейны и вставьте по штифту в верхнее поворотное отверстие каждого кронштейна. Точно выровняйте крышку на сборке царгового пояса и с усилием прижмите ее к штифтам, которые сделают в древесине вмятины. У оригинала поворотные отверстия в крышке сделаны сквозными. Так что в помеченных вмятинами местах просверлите сквозные отверстия.
Теперь разметьте крышку и откидные доски и установите петли. Они ставятся на поверхности, а не в зарезки. Вам, однако, придется сделать углубление в кромках крышки и откидных досок для шарнира петли. Привинтите петли к крышке.
Поставьте собранный царговый пояс на ножки и определите, нужно ли делать в царгах зарезку под петли откидных досок. У оригинала это было сделано, потребовалось и для нашей репродукции. Вам только придется вырезать углубления в толщину карт петель. Затем, положив на место крышку, просверлите направляющие отверстия для штампованных финишных гвоздей 3,34×65 мм, которыми вы будете крепить крышку. Забейте гвозди.
В заключение вставьте последние две поворотные оси. Не надо их приклеивать и к кронштейнам, и к крышке. Поэтому нанесите каплю клея на самую верхушку играющего роль оси шканта, вставьте свободный от клея конец шканта в отверстие и загоните заподлицо с крышкой. Клей прикрепит его к крышке.
12. Выполните отделку стола. Оригинал был покрашен, похоже, красной краской на молоке. То есть цвет был не ярко-красный, а скорее густой красно-коричневый. Это также означает, что текстура дерева была немного видна сквозь краситель.
На нашей репродукции я применил такую же краску, смешивая и нанося ее, как описано в Подсказках по теме «Отделка в стиле кантри». После высыхания последнего слоя молочной краски я добавил тонкий слой разбавленного полиуретанового лака с сатиновым блеском. После его высыхания я зашлифовал поверхность шкуркой № 6 (220-grit) и нанес нормальный слой полиуретанового лака. Полиуретан затемнил тон молочной краски.
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Используйте фрезер и боковой упор для вырезания в кромках столешницы и откидных досок углублений под петли. Разметьте их расположение и границы углублений. Вырежьте одно углубление стамеской и, после того как оно будет хорошо соответствовать петле, используйте его для настройки высоты фрезы и положения бокового упора. Затем вырежьте остальные семь углублений, действуя на глаз от метки до метки. Все края углублений сделайте прямоугольными с помощью стамески.

Прежде чем остановиться на полиуретановом лаке, я поэкспериментировал с несколькими разными «прозрачными» ЛКМ на обрезках, покрашенных молочной краской. Большинство вариантов — вареное льняное масло, тунговое масло, целлюлозный/полимерный лак под кисть, полиуретановый лак — затемнят цвет краски. Я выбрал полиуретановый лак, потому что он дает практичную стойкую поверхность, которая противостоит пятнам от воды и другим опасностям эксплуатации.

Подсказки: Сужение ножек на циркулярке

Ножки с сужением держат на себе полдюжины проектов этой книги. И вероятно, есть столько же способов сделать их. Я сужал ножки с помощью и фуговального станка, и фрезера со столом, и циркулярки.
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Хороший — и безопасный — способ делать это заключается в использовании циркулярки и самодельного шаблона для сужения ножек, показанный здесь. Как вы, я уверен, знаете, не существует какого-то единственного «самого лучшего» способа сделать что-нибудь, и сужение ножек тут не исключение. Но позвольте мне поведать вам историю происхождения моего шаблона, затем вы попробуете его и вынесете собственное суждение. Мне нравится такой подход.
Опубликовано много схем шаблонов для сужения деталей, включая регулируемые. Все они, на мой взгляд, имеют два недостатка.
Один из них — расчеты настройки. Письменные инструкции всегда включают математические уравнения и выражения типа «уклон на метр», «проекция на вертикаль», «проекция на горизонталь». Мне достаточно только подумать об этом, и моя жена толкает меня в бок и говорит: «Не скрипи зубами».
Вторая проблема в безопасности. Для сужения ножки вы должны держать две детали вместе — заготовку ножки и шаблон — и подавать их вдоль пильного диска. Инстинктивно вам хочется хотя бы одним пальцем плотно прижимать заготовку к шаблону. И это перемещает ваш палец слишком близко к диску. Я пытался использовать толкатель или даже два для этой операции; это напоминает хождение на ходулях, а в этом я тоже не силен.
Шаблон, который я представляю, решает обе проблемы. Его легко настроить, поскольку для этого вы используете заготовку с разметкой сужения. И им безопасно пользоваться, так как два больших зажима фиксируют заготовку и одновременно служат вам ручками при перемещении шаблона по столу циркулярки.
Шаблон сделан из приличного куска фанеры, двух шарнирно-рычажных зажимов, кое-каких обрезков их отходов и горсти шурупов-саморезов для гипсокартона. В качестве зажимов я выбрал модель 207-UL компании De-Sta-Co и дополнительно оснастил их шпильками длиной 76 мм (3 дюйма) с парными гайками. (Зажимы, конечно, можно использовать для других шаблонов, когда этот не в работе.)
Пошаговые инструкции по сужению ножек начинаются с настройки шаблона.
1. Положите ножку с разметкой на основание. Для настройки шаблона вы сначала должны разметить скосы сужения на заготовке ножки.
Найдите и пометьте место, где начинается сужение. Если скос проходит от конца до конца ножки, то сужение начинается сверху. Если ножка сохраняет одно и то же сечение до низа царги и там начинает сужаться, то это то место, которое вы помечаете. Если сужение начинается на каком-то расстоянии от низа царги, то пометьте это место.
Разметьте размеры низа подошвы ножки. С помощью карандаша и линейки проведите линию от одного места до другого. Если ножка сужается по всем четырем сторонам, то нужно начертить две линии на грани ножки, как показано на фото Шаг 1.
Положите заготовку ножки на кусок фанеры размерами 254×813 мм (10×32 дюйма) и толщиной 19 мм (¾ дюйма), который будет основанием шаблона. Расположите ножку, как показано на фото Шаг 1, так чтобы размеченная линия реза была точно над кромкой основания и с примерной равноудаленностью обоих концов.
2. Положите четыре бруска из обрезков около ножки. Как показано на фото Шаг 2, к каждому концу заготовки примыкает брусок для удержания его от скольжения вперед или назад. Два других бруска расположены так, чтобы не позволять заготовке соскользнуть от края в глубь основания. Просверлите направляющие отверстия и двумя саморезами для гипсокартона привинтите каждый брусок к основанию.
Теперь, когда вы будете перемещать шаблон между продольным упором и диском, диск срежет все, что выступает за кромку основания, — то есть тот узенький клин, который нужно убрать, чтобы получить сужение ножки.
3. Установите шарнирно-рычажные зажимы. Поскольку заготовка ножки все же может немного «болтаться», мы пока еще не закончили фиксацию. Она может выскочить вверх или сдвинуться влево, прежде чем вы доставите ее к пильному диску. Зажимы же удерживают ее на месте.
Я смонтировал зажимы на брусках 51×102 мм (2×4 дюйма). Один расположен около верха ножки, второй примерно на середине скоса сужения. Шурупами я прикрепил зажимы к брускам, а бруски к основанию.
4. Срежьте сужение. Настройте циркулярку для этого реза. Используйте продольный упор. Поднимите диск достаточно высоко, чтобы прорезать заготовку ножки, уложенную на шаблон, насквозь.
Уложите заготовку в шаблон и затяните зажимы. Включите пилу и сделайте рез. Ручки зажимов хорошо подходят в качестве рукояток для ведения шаблона с заготовкой по столу циркулярки (а если их немного наклонить, то вы будете акцентировать прижатие во время подачи шаблона). Я обычно практикую два реза на одной ножке, прежде чем переходить к следующей.
Если вы делаете проект — скажем, кухонный стол с откидными досками (с. 21), — то теперь ножки сужены должным образом. Они готовы к шлифованию. Если вы сужаете ножки для другого стола, где требуется делать сужение со всех четырех сторон, то вам предстоит продолжить резы.

[image: ]
Шаг 4

5. Настройте шаблон для третьего и четвертого реза. Для третьего и четвертого резов положение ножки следует изменить. Уложите размеченную — и частично суженную — ножку в шаблон и выровняйте линию разметки по кромке основания шаблона. Замерьте интервал между срезанной гранью и фиксирующим бруском. Можно вырезать небольшую прокладку толщиной с этот интервал или можно просто отвинтить два самореза, крепящих этот брусок, переместить его и снова закрепить саморезами. Я обычно выбираю последний вариант — пара секунд, и все готово.
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Шаг 5

6. Закончите сужение ножки. Теперь, перенастроив шаблон, вы можете сделать третий и четвертый резы быстро и безопасно.
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Шаг 6

Буфет


Этот буфет из сосны — эталон мебели в стиле кантри. Древесина, конструкция и изготовление необыкновенны в своей обыкновенности. Буфет строго функционален и очень солидный. Его изготовление идеально подходит для относительно начинающего мастера.
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Старый буфет (вверху) был очищен от оригинальной отделки. Когда он был новым, выглядел как наша покрашенная репродукция (внизу).

[image: ]

Оригинал сделан из широких, довольно толстых сосновых досок, строганных вручную. Во времена его изготовления сосновые доски шириной 350–500 мм (14–20 дюймов) не были редкостью. В результате ни одна из «панелей» не склеена; каждая выполнена из одной доски. Толщина досок определяется процессом строгания: как только поверхность становилась гладкой, деревенский столяр строгание прекращал.
Дизайн вызывающе прост. Ни профильных раскладок, ни каких-то других декоративных элементов. Кроме выпуклых филенок и нескольких контуров, на фронтальных рамах других украшений у буфета нет. Оригинальная отделка не сохранилась. Видимо, он был покрашен как снаружи, так и изнутри.
Соединения коробки почти максимально простые: элементы сколочены гвоздями. А детали фронтальных рам даже не скреплены друг с другом! Каждая просто прибита к коробке независимо от остальных. Тем не менее оригинальный буфет такой же крепкий и плотно пригнанный, каким он был в день своего изготовления 100 лет назад.
Изменения в репродукции при ее изготовлении минимальны, и были продиктованы в основном доступностью материалов и современными требованиями к деревообработке. Визуальные различия между старым и новым буфетом хорошо видны на фотографиях. Старый выглядит мягким и очаровательным, а новый жестким и функциональным. Репродукция сделана из древесины унифицированной толщины с параллельными кромками; детали прямоугольные; фаски и скругленные кромки механистически одинаковые. Большая часть очарования оригинала заключается в его мягкой нескладности.
Еще одна причина для новичка не отступать перед масштабом проекта. Несмотря на большой размер, делается он просто. Здесь минимум деталей, нет выдвижных ящиков, простейшие дверки. Небольшие несовершенства дополняют образ.

Сделайте нижний и верхний модули
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1. Склейте панели. Во времена изготовления оригинала найти доски шириной 350–500 мм (14–20 дюймов) не составляло проблемы, поэтому коробка делалась просто из широких досок.
Вам же для изготовления многих деталей придется сплачивать узкие доски посредством склейки по кромке. Полезные рекомендации в этом плане можно найти в Подсказках по темам «Склейка панелей» и «Фрезерование соединения по кромке». В Спецификации показаны требуемые размеры деталей; склейте пиломатериалы по кромке, чтобы получить нужные размеры. На этом этапе сделайте боковины, полки и крышки верхнего и нижнего модулей.
2. Вырежьте ножки. После снятия зажимов с боковин нижнего модуля разметьте контуры ножек, как показано на рисунке Контур ножек боковин. Вырежьте электролобзиком и зашкурьте кромки.
3. Профрезеруйте закрытые пазы в крышке нижнего модуля. В эти пазы входят боковины верхнего модуля, когда он устанавливается на нижний модуль. Используйте прямую пазовую фрезу 19 мм (¾ дюйма) и делайте глубину 6 мм (¼ дюйма). Они должны продолжаться на 289 мм (11·⅜ дюйма) от кромки задней стенки верхнего модуля. Закрытым концам обоих пазов придайте прямоугольность с помощью стамески.
4. Сделайте доски для задней стенки. Задняя стенка сделана из нескольких досок, соединенных по кромке в паз и гребень. У оригинала было использовано только четыре доски. В нашей репродукции мы использовали девять. Распилите материал по размерам, указанным в Спецификации.
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На досках задней стенки вырежьте пазы и гребни. На каждой должен быть паз на одной кромке и гребень на второй.
Для вырезания этих соединений мы использовали ручной фрезер с пазовой фрезой 6 мм (¼ дюйма). Обычно пазовая фреза делает паз глубиной 13 мм (½ дюйма). Поскольку вам нужна глубина 6 мм (¼ дюйма), воспользуйтесь угловым упором фрезера для ограничения глубины реза. Устанавливайте глубину реза так, чтобы паз расположился максимально близко к середине кромки доски. Делайте паз в два прохода. После первого переверните доску и сделайте второй проход по тому же пазу. Хотя паз может получиться несколько больше 6 мм (¼ дюйма), он будет отцентрирован на кромке.
После вырезания паза на одной из кромок каждой доски переустановите фрезу для вырезания гребня. Каждый гребень формируется посредством вырезания двух фальцев; сделайте фальц с одной стороны, переверните доску и делайте второй такой же фальц с другой стороны той же кромки. Оставшийся между фальцами выступ и есть гребень. Сделайте тестовые проходы на обрезке материала для проверки установок фрезера и опробуйте пригонку гребня к пазам, которые вы только что вырезали. Когда настройка фрезера вас удовлетворит, нарежьте гребни на всех деталях.
5. Соберите коробки модулей. Коробки собираются на штампованных гвоздях. Клей немного добавит прочности, поскольку в стыковых соединениях продольное волокно соединяется с торцевым. Достаточно будет гвоздей. Для предупреждения растрескивания важно просверлить направляющие отверстия для этих гвоздей.
Сложность здесь в фиксации панелей в нужной конфигурации, пока вы сверлите отверстия и забиваете гвозди. С помощью карандаша и угольника начертите поперек боковин линии разметки полок. Начните с коробки верхнего модуля — ее детали более узкие, и с ними проще работать. Поставьте полки и одну боковину на ребро на пол. Два угловых зажима могут прижать полки к боковине, пока вы сверлите отверстия и забиваете гвозди. Затем добавьте вторую боковину. В заключение прибейте на место крышку коробки.
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Для того чтобы прибить доски задней стенки, положите верхнюю коробку на козлы. Срежьте паз с первой доски и прибейте ее на место. Она должна быть внахлест сверху и снизу. Убедитесь в прямоугольности коробки перед прибиванием доски. Штампованные гвозди забивайте только через заднюю стенку в кромки боковин и крышки. Финишные гвозди забивайте через заплечик доски у гребня, по одному гвоздю в каждую полку. Установите на место следующую доску задней стенки и забейте финишные гвозди вдоль кромки гребня. Добавьте остальные доски таким же образом. С последней доски надо срезать гребень, так чтобы после ее прибивания край шкафа был гладким и прямоугольным. К боковине и крышке прибивайте ее штампованными гвоздями.
Когда закончите верхний модуль, повторите процесс сборки для нижнего модуля.
6. Вырежьте и установите фронтальные рамы. Фронтальные рамы как верхнего, так и нижнего модуля состоят из трех стоек и одной перекладины. Интересно, что эти детали не соединены между собой; они прибиваются только к коробке.
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Нарежьте детали по размерам, указанным в Спецификации. Центральные стойки имеют закругление на нижнем конце, как показано на рисунке Деталь центральной стойки. У внешних стоек снизу сделаны арочные вырезы. Увеличьте чертежи контуров этих вырезов, перенесите их на соответствующие детали и вырежьте электролобзиком. Зашлифуйте обрезанные кромки.
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Сбивание незакрепленных досок может стать настоящим испытанием для вашего терпения. Попробуйте вот такую хитрость: прикрепите к каждой полке пару параллельных винтовых струбцин (зажимов), как показано на фото, чтобы полки могли стоять. Тогда на них можно положить боковину и спокойно прибивать ее к торцам полок.

Прибейте детали к коробкам верхнего и нижнего модулей (шкафов) штампованными финишными гвоздями. Сначала прикрепите перекладины, забив пару гвоздей через их концы в боковины, а промежуточные гвозди забивайте через крышки шкафов в перекладины. Затем прикрепите стойки, прибив их к боковинам и/или полкам.
Примечание: Боковины верхнего модуля должны проходить на 6 мм (¼ дюйма) ниже концов боковых стоек, чтобы их можно было вставить в пазы в крышке нижнего шкафа.

Сделайте дверки нижнего модуля
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1. Вырежьте детали дверок. У каждой нижней дверки есть филенка, «свободно плавающая» в пазах в перекладинах и стойках. Перекладины и стойки скрепляются соединением шипом в гнездо. Внутренние кромки рамы дверок украшены непроходными[3] фасками, которые должны фрезероваться до сборки, чтобы у внутренних углов был правильный внешний вид.
Нижние дверки нашей репродукции отличаются от оригинальных двумя особенностями. Материал не такой толстый, как у оригинала, а шиповые соединения не сквозные, а глухие. В результате дверки делать проще.
Продольно распилите материал для дверок, как требуется, и отрежьте по размерам длины, как указано в Спецификации. Во избежание путаницы напишите на заготовках их названия (так, чтобы надпись можно было легко удалить).
Делайте рамы дверок чуть больше необходимого
Если дверной проем немного больше или немного непрямоугольный, то это дает вам возможность чуточку ошибиться.
Сделайте перекладины и стойки капельку шире, а стойки чуть длиннее, чем в Спецификации, так чтобы проем рамы получился на 1,5–3 мм выше и шире намеченных размеров. Заключительным этапом станет пригонка (подрезка) дверки не по намеченным размерам, а по проему.
Изготовление рам несколько большего размера, кроме того, освободит вас от некоторых столярных забот. Не надо беспокоиться о прокладках под зажимы, предохраняющих от повреждения поверхности. Подумаешь — пара вмятинок! Они срежутся при подрезке.
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2. Сделайте декоративную фаску. Сначала пометьте «базовую сторону» каждой перекладины и стойки (переднюю или заднюю — не важно, главное, чтобы единообразно). Также разметьте заплечики шипов на перекладинах. На стойках пометьте, где будут внутренние углы. Фаски должны заканчиваться в этих местах или совсем рядом с ними.
Теперь вырезайте декоративные фаски. Воспользуйтесь фрезой для фасок 30°, если это возможно. Обычно у фрез для фасок угол составляет 45°, но компании CMT Tools, Amana Tool и Eagle America являются тремя производителями, которые выпускают фрезы для фасок с углом 30°. Начинайте рез фаски у одной метки и продолжайте его до другой метки. Ни в коем случае не выходите за пределы любой метки даже на самую малость, иначе испортите внешний вид законченной дверки.
3. Сделайте пазы в раме. Отрегулируйте стол для фрезера так, чтобы делать паз шириной 6 мм и глубиной 10 мм (¼×⅜ дюйма), отцентрированный по кромке перекладин и стоек. Резать паз можно пазовой или прямой фрезой. Паз делайте только на внутренних кромках деталей рамы дверки.
4. Отфрезеруйте гнезда. Перекладины и стойки скрепляются ступенчатым шипом в гнездо (в полупотемок). В Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений» дана подробная информация по фрезерованию гнезд и вырезанию шипов на циркулярке.
Сначала фрезеруйте гнезда. У них ширина, как у пазов (6 мм — ¼ дюйма), а длина и ширина соответственно 76 мм (3 дюйма) и 35 мм (1·⅜ дюйма). Расположите гнезда, как показано на рисунке Дверка нижнего модуля. Гнезда легко вырезать с помощью прямой спиральной фрезы 6 мм (¼ дюйма) и погружного фрезера.
5. Вырежьте шипы на перекладинах. Это ступенчатые шипы, у которых с одной стороны сделано «продолжение», заполняющее короткий отрезок паза в стойке между ее концом и гнездом. Для вырезания заплечиков и граней шипов обратитесь к рекомендациям Подсказок на тему «Вырезание шиповых соединений». Используйте показанный в Подсказках шаблон для шипов. Затем сформируйте ступеньку (плечико), подрезав шип ножовкой с обушком. В заключение скруглите напильником углы шипов, чтобы они вошли в отфрезерованные гнезда.
6. Сделайте выпуклые филенки. Здесь филенки «выпуклые» только спереди. У них прямой скос, без всяких дополнительных профилей. Скосы не одинаковые, но в среднем где-то шириной 52 мм (2·1/16 дюйма). Прочитайте Подсказки по теме «Выпуклые филенки» и следуйте данным там рекомендациям.
Ленточной шлифмашиной осторожно зашлифуйте скосы.
7. Соберите нижние дверки. Соберите две дверки без клея, чтобы проверить пригонку всех деталей. Разберите их, если не требуется дополнительной пригонки, окончательно отшлифуйте детали. Затем нанесите клей в гнезда и на шипы, соберите дверки и зафиксируйте их зажимами. Филенки не должны приклеиваться к рамам: они должны иметь возможность свободно расширяться и сжиматься с изменениями влажности воздуха.
Пока сохнет клей, займитесь дверками верхнего модуля.

Дверки верхнего модуля
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1. Вырежьте детали дверок. Как и нижние дверки, верхние дверки нашей репродукции отличаются от оригинальных толщиной материала и особенностями шипового соединения. Нижняя перекладина крепится к стойке, как и в нижнем модуле, ступенчатым шипом. А вот верхняя перекладина крепится к стойке шипом в проушину. Во избежание необходимости криволинейной резки верхнего стекла в верхней перекладине вырезан широкий фальц. Вырезать и фальц, и обычный прочный шип сложно. Проушина обеспечивает прочное соединение и при этом облегчает вырезание фальца.
Начинайте работу с этой парой дверок с продольного и поперечного распиливания пиломатериалов по размерам, указанным в спецификации. Во избежание путаницы напишите на заготовках их названия (так, чтобы надпись можно было легко удалить).
2. Снимите фаски со стоек, перекладин и горбыльков. Как и с нижними дверками, начинать лучше с этого. Используйте фрезер с фрезой для фасок 30°. Ширина фаски должна быть 6 мм (¼ дюйма). Как и в предыдущем случае, фаски заканчиваются около внутренних углов рамы, поэтому нужно в этих местах заготовок поставить метки и начинать и заканчивать рез в этих точках.
3. Вырежьте соединения нижней перекладины со стойками. Погружным фрезером со спиральной фрезой 6 мм (¼ дюйма) вырежьте гнезда. Их размеры и расположение смотрите на рисунке Остекленные дверки. Шипы вырезайте на циркулярке. Напильником скруглите кромки шипов, чтобы они были пригнаны к гнездам.
4. Вырежьте соединение шипом в проушину. Его можно делать полностью на циркулярке. Шип на каждом конце верхней перекладины должен иметь толщину 6 мм (¼ дюйма) и ширину 64 мм (2·½ дюйма). На этом этапе он должен быть во всю ширину перекладины. Проушина — это не что иное, как прорезь шириной 6 мм (¼ дюйма) и глубиной 38 мм (1·½ дюйма). Направляйте заготовку с помощью шаблона для шипов. Высоту диска поставьте 38 мм (1·½ дюйма), а упор выставьте так, чтобы получить заплечик шириной 6 мм (¼ дюйма). Сделайте проход, прижимая базовую сторону стойки к упору, затем переверните деталь и сделайте проход с базовой стороной снаружи. Сделайте такие проходы с другого конца стойки. Затем переставьте упор и сделайте проходы, чтобы убрать остающийся излишек материала. Дно проушины подчистите стамеской.
5. Сделайте фальц для стекла. На стойках и нижней перекладине этот фальц имеет ширину и глубину 10 мм (⅜ дюйма). Вырезайте его установленным в столе фрезером с прямой фрезой. На стойках разметьте концы фальцев — они непроходные. На нижней перекладине фальц проходной (сквозной).
На горбыльках фальц имеет глубину 10 мм (⅜ дюйма), а ширину только 6 мм (¼ дюйма). Отрегулируйте упор и вырежьте фальцы в этих деталях. Поскольку эти детали достаточно тонкие, то лучше резать каждый фальц в несколько проходов, каждый раз понемногу прибавляя глубину. При вырезании второго фальца на каждом горбыльке используйте двустороннюю клейкую ленту для крепления тонкой опорной планки на выходном конце стола фрезера.
На верхней перекладине фальц гораздо шире 10 мм (⅜ дюйма). На этой детали начните с такого же фальца, как на предыдущих. Затем передвигайте упор дальше от фрезы и расширяйте фальц. Подавайте заготовку обязательно справа налево. Продолжайте расширять фальц с каждым проходом. На заключительном проходе (или на двух заключительных) поддерживайте деталь с помощью рейки из отходного материала толщиной 10 мм (⅜ дюйма), закрепленной на столе фрезера двусторонней клейкой лентой.
6. Вырежьте арочный профиль и фаску на верхней перекладине. Можно вырезать арку электролобзиком, а затем подровнять напильником. Но циркульный упор (циркуль) поможет вам сделать это вашим фрезером.
Изучите детальный чертеж Верхняя перекладина и обратите внимание на расположение центров для вырезания арки и фаски. Возьмите обрезок пиломатериала длиной примерно 60 см (2 фута) и зажимом прикрепите заготовку к одному концу обрезка, так чтобы на другом закрепить ось циркуля.
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Вырезать широкий фальц на верхней перекладине нетрудно. Делайте его серией проходов, и после пары первых проходов положите на стол фрезера рейку, закрепив ее на столе двусторонней клейкой лентой, чтобы перекладина оставалась параллельной столу фрезера. При последнем проходе, показанном здесь, рейка должна быть рядом с упором.

Присоедините циркульный упор к фрезеру и вставьте в него прямую фрезу. Отрегулируйте упор так, чтобы расстояние от наружного края фрезы до оси поворота составляло 173 мм (6·(13/16) дюйма) — это радиус реза. Вырежьте арочный профиль.
Для формирования фаски (скоса) установите небольшую фигрейную фрезу, такую как номер 85583M фирмы Bosch, которая делает скос шириной 14 мм (9/16 дюйма). Выставьте циркульный упор на радиус 154 мм (6·(1/16) дюйма). Обязательно переместите точку поворота, как указано на рисунке. Сначала сделайте очень неглубокий рез, затем постепенно углубляйте его, пока верхний край фаски не станет выглядеть должным образом. Вдоль нижнего края останется плоский участок, который надо будет выбрать напильником, чтобы превратить фаску в единую поверхность.
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Сделайте фаску на верхней перекладине с помощью циркульного упора. Здесь заготовка зажата между упором верстака и упором тисков. Ось циркульного упора стоит на обрезке используемого пиломатериала, который зафиксирован зажимом на верстаке. Показанная фаска должна вырезаться аккуратным срезанием плоскости вдоль арочной кромки.

Закончив с первой верхней перекладиной, переходите ко второй и так же обработайте ее. Затем опилите фаски напильником, чтобы придать им завершенный вид.
7. Соберите дверки верхнего модуля. Обработайте концы горбыльков так (см. рисунок Остекленные дверки), чтобы они были пригнаны к стойкам. Это ручная работа: излишек материала удалите выкружной пилой (лобзиком). Для точной пригонки воспользуйтесь маленьким напильником. Пригоняйте сначала один конец каждого горбылька, пока он не будет точно состыкован со стойкой. Затем аккуратно замерьте требуемую длину и пригоняйте второй конец.
Соберите обе дверки без клея, чтобы проверить пригонку всех деталей. Разберите и, если не требуется корректировки, окончательно зашлифуйте детали по отдельности. Затем нанесите клей в гнезда и на шипы, соберите дверки и зафиксируйте их зажимами. После высыхания клея и демонтажа зажимов сделайте прямоугольными углы фальцев с помощью стамески.

Соберите буфет

1. Навесьте дверки. Дверки навешиваются на петли 38×51 мм (1·½×2 дюйма). Расположение петель показано на рисунках конструкции дверок. Сделайте зарезку под петли на торцах дверок и установите петли. Затем положите соответствующий модуль на заднюю стенку и положите дверки на место. Отрегулируйте зазор между дверками и верхней перекладиной и отметьте на стойке расположение петель. Сделайте зарезку на стойках и навесьте дверки. При необходимости подстрогайте стойки дверки, чтобы она свободно открывалась и закрывалась.
Вырежьте запоры-вертушки и придайте им нужную форму. Прикрепите их шурупами к центральным стойкам, как показано на Виде спереди.
2. Выполните отделку. Для этого предмета мебели подойдут разнообразные отделки. Оригинал сейчас покрашен изнутри в светло-голубой цвет, а снаружи покрыт полиуретановым лаком. Его первоначальной отделкой была, вероятно, краска, поэтому нашу репродукцию мы тоже покрасили. Снаружи это два слоя красной краски New England Red paint из серии Old Village от компании Stulb Paint Company. Внутри использована голубая краска Cabinetmaker’s Blue из той же серии.
Возможно, у вас есть свое представление о внешнем виде, однако если есть желание, то посмотрите Подсказки на тему «Отделка в стиле кантри». Там вы получите идеи и краткие описания процедур по отделке в нескольких вариантах.
3. Остеклите дверки верхнего модуля. После высыхания отделочных материалов вставьте стекла в дверки верхнего модуля. Для фиксации стекол используйте штифтики для остекления, а затем нанесите по краям выбранный вид оконной замазки.
Снова установите петли, потом дверки и затем запоры-вертушки.

Подсказки: Склейка панелей

Одной из основополагающих операций в деревообработке является склеивание. Если вы собираетесь делать проект с деталями шире 280 мм (11 дюймов), то вам придется разобраться и освоить это.
На самом деле вам надо будет освоить склеивание, даже если вы ограничите свои проекты только теми, у которых компоненты уже этих размеров. Причина в том, что купленные вами пиломатериалы шириной 300 мм (12 дюймов) скорее всего будут коробиться (если уже не покоробились на складе). Хороший способ бороться с короблением — сплачивание на клею узких досок для получения более широких материалов.
1. Подберите доски. Первая задача — разложить имеющиеся доски и попробовать разные их сочетания. Цель — хорошо выглядящая панель. Надо будет склеить доски, подходящие друг другу по текстуре, и подобрать их так, чтобы скрыть, насколько это возможно, стыки между ними. На фото Шаг 1 три доски в зажимах неплохо сочетаются друг с другом, а наискось лежащая на них доска к ним явно не подходит. Поскольку требуемую панель можно сделать всего из трех досок, эту четвертую доску можно отложить для другого проекта.
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Шаг 1


Обратите внимание, что ни одна из досок не фугована по кромке. Обычно я выбираю доски для панели, делаю их подбор, а затем по одной пропускаю их через фуговальный станок и режу их по ширине. Поскольку я занимаюсь ими индивидуально — от стола для склейки до фуговального станка всего пара шагов, — они не перепутываются. Однако многие столяры как-то помечают их, чтобы можно было их штабелировать, отнести к машинам для фугования и продольной распиловки, а затем вернуться к первоначальному подбору (раскладу). Выбирайте метод по своему вкусу.
При фуговании кромок в процессе подготовки к склеиванию сделайте все, что в ваших силах, для того чтобы они были плоскими, гладкими и перпендикулярными пластям. При склеивании применяют множество «маленьких хитростей». Используйте ламели (плоские шканты) для выравнивания и усиления, рекомендует один советчик. Никаких ламелей, возражает другой, применяйте шканты (или шпонки). Еще один помощник советует выстругать маленькую вогнутость кромки от конца к концу доски. Тогда при сплачивании сжим досок в середине плотно прижмет их концы друг к другу.
Большинство из этих хитростей скорее создают сложности, чем приносят пользу. Факты таковы: клей лучше всего склеивает гладкие поверхности. Чем более гладкая поверхность, тем прочнее склейка. Поэтому эту поверхность надо фуговать. (Или использовать технику создания «чистой кромки» с помощью фрезера, описанную в Подсказках по теме «Фрезерование соединения по кромке»)
2. Подготовьте к работе зажимы и прокладки. Когда доски готовы к склеиванию, подберите соответствующую плоскую поверхность для склейки и подготовьте зажимы. Используйте нечетное количество: три, или пять, или семь — в зависимости от длины досок. Всего для данной панели я задействовал пять зажимов, поэтому сначала я расставил три зажима. Разведите их губки так, чтобы между ними было место для всех досок, а также двух прокладок, плюс рабочее пространство (на палец-два). При установке зажимов вывинтите винт как можно дальше. Отрегулируйте и те зажимы, которые будут сверху досок.
Идея подготовки зажимов в том, чтобы можно было взять доску, нанести на нее клей и быстро уложить ее на свое место на трубы / рейки зажимов. Когда зажимы подготовлены и их губки разведены на соответствующее расстояние, то три-четыре поворота винта зажимов должны приложить давление на доски. Прокладки, между прочим, не обязательны. Если доски достаточно широкие, то можно обойтись и без них. Губки зажимов, конечно, оставят следы на кромках, но вы можете срезать их с готовой панели.
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Шаг 2


Тем не менее я применяю в таких случаях прокладки, или подложки. Каждая из них представляет собой планку из отходов, длина которой равна длине досок. Стоит использовать именно такие прокладки. Требуется только две прокладки независимо от количества зажимов, и они не будут смещаться при затягивании отдельных зажимов, поскольку удерживаются одновременно всеми зажимами. Попробуйте повозиться с парой маленьких прокладок для каждого зажима — для показанного здесь варианта склейки их будет десять — и вы почувствуете, что нервы могут стать причиной вашей безвременной кончины.
3. Нанесите клей. Нанесение клея не должно вас сильно беспокоить. Просто нанесите хороший «валик», как показано на фото Шаг 3, вдоль центральной линии кромки. Наносить клей на обе склеиваемые поверхности необязательно, так же как и намазывание или распределение по всей кромке. Нанесите валик клея на одну кромку каждого соединения. Притрите стыкуемые кромки друг к другу. Не длинным движением, но короткими сдвигами. Затем расположите доски в задуманном положении относительно друг друга и начинайте прикладывать давление.
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Шаг 3


Так называемое «время на сборку», которое вам доступно для сборки соединений и установки зажимов, зависит от клея. Горячий мездровый клей, использовавшийся изготовителями оригиналов в стиле кантри, давал им не более пяти минут на эту задачу. Жидкий мездровый клей, современная не требующая нагревания версия этого старого, очень старого, клея, дает до получаса. Современные белый и желтый (модифицированные) клеи ПВА, которые использую я и, возможно, используете вы, предоставляют десять минут.
Если вы приготовились, доски должным образом профугованы и выровнены, зажимы расставлены, а прокладки под рукой, если вы чувствуете уверенность, то десяти минут более чем достаточно для нанесения клея и сжимания от трех до шести досок в панель.
4. Сначала затягивайте центральный зажим. На трубках/рейках зажимов доски должны располагаться в одной плоскости. При затягивании зажима обеспечивайте их плоскостность в том месте, где они лежат в зажиме. Не беспокойтесь о выравнивании на концах. Пока сфокусируйтесь на середине. Пройдитесь пальцами вперед и назад по стыкам, как это делаю я на фото Шаг 4, чтобы быть уверенным в том, что ни одна доска не выгибается из плоскости при увеличении сжатия.
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Шаг 4

5. Установите два зажима поперек верха панели. Поместите их на панель так, чтобы их трубки/рейки лежали непосредственно на древесине. Затяните их. При затягивании следите, чтобы доски не выходили из плоскости. Если доскам требуется содействие в этом, я ослабляю зажим и отгибаю их концы вверх или вниз. В этот момент меня не беспокоит, что концы не в плоскости, главное, чтобы в том месте, где я затягиваю зажим, все было ровно. Последним средством для меня бывает молоток/киянка с деревянной прокладкой. (Положите на стык деревянный брусок и резко ударьте по нему молотком.) Когда доски выровняются, затяните зажим.

[image: ]
Шаг 5

6. Затяните крайние зажимы. Когда зажмете три средних зажима, приступайте к крайним зажимам. Как и прежде, целью является выравнивание досок и сохранение этого положения при затягивании каждого зажима. К моменту затягивания крайних зажимов, возможно, придется серьезно заняться выравниванием досок. Отгибание концов досок обычно в этом случае не работает, а применение молотка будет скорее шумным, чем эффективным.
Избавление от темных пятен
Когда клей на водной основе, такой как ПВА, попадает на трубчатые зажимы, то это может привести к появлению темных пятен на заготовке. Иногда они поверхностные и легко удаляются шлифованием. В других случаях они проникают внутрь древесины.
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Вот простой способ избавиться от таких пятен. Положите пластиковый мешок для мусора — вероятно, у вас есть такие в мастерской — на зажимы, прежде чем положить заготовку; клей не пристает к пластику.
Подготовьте зажимы. Расстелите на них пластиковый мешок. Затем разложите доски на свои места. Перед установкой верхних зажимов постелите поверх панели пластиковый мешок. Если склеиваемая панель большая, как та, что на фото, можно разрезать мешок по его сгибам.
Попробуйте следующее: установите непосредственно на стык зажим с металлическими губками, чтобы заставить доски выровняться. (Вы должны были обрезать доски не по точной, а по примерной длине, так что образованные губками вмятины отрежутся.) Затяните концевой зажим, а потом уберите выравнивающий зажим.
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Шаг 6

Результатом нанесения клея и давления зажимов должна стать довольно равномерная цепочка «бусинок» из выдавленного клея, как показано на втором фото Шаг 6.
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Шаг 6

Если выдавленного клея нет, то это может говорить о недостатке клея для соединения — это плохо. Усиление давления — не решение проблемы. Слишком большое давление просто сломает древесину, тем более когда имеете дело с сосной. Решением может стать разборка панели и новое нанесение клея. Быстро снимите зажимы и посмотрите, разделятся ли доски. Если повезет, то разделятся, и можно будет добавить немного клея (но не перестарайтесь). Если клей схватился и доски не разделяются, то, возможно, соединение придется оставить как есть. (Или подождать, когда клей полностью высохнет, распилить панель на доски и снова переклеить их в панель.)
Если же, с другой стороны, выдавленный клей больше похож на ручеек или потеки, чем на цепочку бусинок, то вы нанесли слишком много клея. Тогда вам придется потрудиться для его удаления. Возьмите мокрую тряпку — не просто влажную, а именно мокрую — и счистите как можно больше клея. Вряд ли вам захочется иметь засохшие потеки клея на древесине.
Как долго держать струбцины на панели? Это зависит от выбранного клея. Наиболее широко применяемый сегодня для столярных работ желтый ПВА имеет «время на сборку» 30 минут. Это означает, что зажимы можно снимать через 30 минут. При использовании белого ПВА — это час. Жидкий мездровый клей требует сохранения зажимов на сборке в течение 12–16 часов.
Клей продолжает затвердевать («созревать») и после того, как зажимы убраны. Тем клеям, которые вы, скорее всего, будете использовать — белый и желтый ПВА и жидкий мездровый, — понадобится целый день для полного затвердевания. Эмпирическое столярное правило склеивания предписывает оставлять склеенную панель в покое на всю ночь. Обычно вы клеите один день, затем снимаете зажимы и работаете с панелью во второй день.
7. Счистите засохший клей. Осталась последняя задача процесса склеивания: необходимо счистить выдавленный и засохший клей, если вы не стерли его мокрой тряпкой, пока он не засох. Даже после полного затвердевания желтый и белый клеи ПВА размягчатся и забьют шкурку, если вы захотите удалить его ленточной шлифмашиной. Как ни парадоксально, но тот же самый клей оказывается достаточно твердым, чтобы тупить режущие кромки инструментов — ножей рубанков и стамесок.
Воспользуйтесь треугольным скребком. Просто ведите его вдоль соединения. Засохший клей будет отламываться, как видно на фото Шаг 7. После этого панель готова к шлифовке.

[image: ]
Шаг 7

Склейка тонких панелей

Для некоторых проектов требуются детали из материалов толщиной 6–10 мм (¼ — ⅜ дюйма). В определенных случаях размеры просто вынуждают вас склеивать эти тонкие материалы. Это довольно трудно сделать со стандартными зажимами.
Поэтому для таких операций сделайте себе специальные зажимы. Вы, возможно, не будете часто пользоваться ими, но когда они действительно будут нужны, ничто другое их не заменит. Зажимы можно сделать из брусков лиственной древесины, шпилек с резьбой и щедрой пригоршни шайб и шестигранных и крыльчатых гаек (гаек-барашков). На рисунке показаны размеры и конструкция.
1. Зажмите материал в зажимы. Установите зажимы на торцы губок-колодок. Отпустите гайки-барашки, чтобы развести губки-колодки для свободной укладки между ними планок для панели. Равномерно распределите зажимы и выровняйте их. Проверьте, поместится ли в них панель.
Нанесите клей на заготовки, как вы делали это для материалов толщиной 19 мм (¾ дюйма). Разложите планки по своим местам кромка к кромке.
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Шаг 1


2. Зажмите заготовку панели. Теперь наклоните каждый зажим, как показано на фото Шаг 2. Планки будущей панели будут ограничены шпильками каждого зажима. Это заставит планки оставаться выровненными в плоскости относительно друг друга и предупредит коробление панели. Для затяжки зажимов закручивайте обе крыльчатые гайки на каждом зажиме. Затяжки пальцами вполне достаточно.
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Шаг 2
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Подсказки: Вырезание шиповых соединений

Соединение шипом в гнездо относится к основным столярным соединениям для рам. Базовыми элементами являются гнездо, которое представляет собой отверстие — круглое, квадратное или прямоугольное — и шип, представляющий собой выступ на конце присоединяемой детали, который плотно входит в гнездо. После сборки с клеем или нагелями (шкантами) шиповое соединение противостоит всем видам нагрузки: растяжению, сжатию, срезу и изгибу.

Вырезание гнезд

Главными преимуществами фрезера при вырезании гнезд являются чистота реза и точность размеров. Единственный недостаток, который приходит на ум, это ограниченная «дальность действия» фрезы. Например, узкое глубокое гнездо шириной 6 мм (¼ дюйма) и глубиной 45 мм (1·¾ дюйма) или глубже будет проблематичным для фрезера. (Самая длинная прямая фреза, что я встречал, была фреза длиной 73 мм (2·⅞ дюйма) номер 45211 от компании Amana. Дилера можно узнать по телефону компании Amana Tool 800–445-0077.) Будьте спокойны — соединения в наших проектах рассчитаны с учетом этого обстоятельства.
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Первое, что вы должны сделать для фрезерования гнезда, это сделать незамысловатое приспособление для фиксации заготовок (шаблон) при вырезании гнезд. Приспособление, показанное на рисунке внизу, идеально подходит для этого. Оно чем-то напоминает деревянное стусло и закрепляется в тисках, а заготовка кладется в открытый ящик и крепится зажимами к задней стенке. Фрезер удерживается стенкой и направляющей, а угловой упор фрезера идет с внешней стороной направляющей. Стопоры, привинченные шурупами к направляющей, определяют длину гнезда.

[image: ]


При задании размеров для вашего проекта разнесите стенку и направляющую достаточно далеко друг от друга, чтобы дать фрезеру как можно более широкую опору. При сборке приспособления обеспечьте прямой угол между верхними кромками и сторонами стенки и направляющей, чтобы гнездо было перпендикулярно кромке детали.
1. Настройте приспособление. Используйте заготовку с разметкой гнезда и контрольной линией выравнивания поперек ширины гнезда. Зафиксируйте заготовку на месте, выровняв контрольную линию с одной из рисок на направляющей и задней стенке.
Установите фрезер на место и опустите фрезу — при выключенном фрезере, естественно, — на заготовку. Отрегулируйте положение бокового упора.
Поместите фрезер так, чтобы фреза была выровнена с одним концом гнезда. Установите стопорный брусок по концу углового упора и прикрепите его к направляющей парой шурупов-саморезов для гипсокартона.
Переместите фрезер к другому концу гнезда и прикрепите второй стопор к направляющей.
При выравнивании заготовки по рискам приспособления все вырезаемые гнезда будут единообразно расположены и иметь одинаковые размеры.
2. Зафиксируйте заготовку в приспособлении. Используя это приспособление, необходимо отметить только середину каждого гнезда на заготовке, как показано на фото Шаг 2. Выровняйте эту метку с риской приспособления, и гнездо будет нужного размера и в нужном месте. (Знак «Х» у моего большого пальца, между прочим, обозначает кусочек отходного материала, который отрежется после сборки. Этот материал обеспечивает немного добавочной прочности «внешней стенке» гнезда и предупреждает ее слом при моих неосторожных попытках вставить шип в гнездо.)
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Шаг 2


3. Отфрезеруйте гнездо. Поместив заготовку в приспособление и полностью настроив фрезер с приспособлением, отфрезеруйте гнездо. Обратите внимание, что, хотя на первом фото Шаг 3 заготовка выходит за пределы приспособления, двух зажимов, которые вы видите, вполне достаточно для ее фиксации.
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Шаг 3


Сначала погружением вырежьте концы гнезда. Это обеспечит вертикальность торцов гнезда. Затем фрезеруйте, выбирая отход между концами гнезда несколькими проходами.
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Шаг 3


В процессе резания ведите фрезер в «правильном» направлении, то есть в том, когда вращение фрезы притягивает упор к заготовке. Для этого приходится вынимать фрезу из материала. Поэтому я делаю фрезером режущий проход, затем вынимаю фрезу из заготовки и отвожу фрезер назад. Затем я снова пускаю фрезу и делаю следующий проход.
Окончательное гнездо чистое и точное. Обратите внимание на длину гнезда по отношению к концевым карандашным линиям разметки на заготовке, а также как помечена середина на приспособлении и на стойке.
Для вырезания гнезда с другого конца этой заготовки нужно только отпустить зажимы и сдвинуть заготовку в лотке до выравнивания соответствующих меток и рисок. Затем снова их зажать и отфрезеровать.
При фрезеровании гнезд с одним открытым концом, как это часто бывает в конструкциях с царговым поясом, потребуется только один стопор.

Вырезание шипов

Вырезать шипы можно множеством способов, но показанный здесь подход легок и прост. Вы используете самодельный шаблон (сконструированный моим другом и коллегой Бобом Мораном BobMoran) и циркулярку.
Вкратце процедура следующая. Вырезаете заплечики на циркулярке. Затем устанавливаете на циркулярку шипорезный шаблон, регулируете упор для продольного пиления, чтобы правильно направить рез, зажимами фиксируете заготовку в шаблоне и вырезаете грани шипа.
Обычно шипы вырезают после гнезд. Поэтому надо сделать толщину шипа соответствующей гнезду. Для настройки вы вырезаете пробный шип и смотрите, как он пригнан к гнезду. В идеале вы сделаете этот первый шип чуть толще, так что последующая подрезка даст идеальную пригонку.
(И не забывайте, что для большинства современных клеев неплохо «оставить место для клея». Другими словами, не делайте соединение слишком плотным.)
Давайте сначала рассмотрим шаблон для вырезания шипов.
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Рисунок должен сделать ясным, как он сделан.
В отличие от шаблонов, которые охватывают продольный упор (упор для продольного пиления), этот не имеет биения из стороны в сторону, поскольку движется, прижимаясь к упору. Его широкая плоская база предупреждает наклон, когда вы вырезаете грани шипов на длинных заготовках. Две удобно расположенные рукоятки делают управление шаблоном легким и удерживают руки вдали от пильного полотна. Шарнирно-рычажные зажимы надежно удерживают заготовку и в то же время обеспечивают быструю смену заготовок.
Хотя здесь нет возможности задействовать ограждение диска циркулярки, Боб включил в конструкцию отражатель опилок. Это вкупе с техникой подачи двумя руками делает этот шаблон настолько безопасным, насколько может быть таковым шаблон для вырезания шипов. Тем не менее будьте осторожны при работе с ним.
Порядок вырезания шипов следующий:
1. Сначала вырежьте заплечики. Чистые, аккуратные и прямоугольные заплечики важны для окончательного внешнего вида и обеспечения прочности. Вырезайте их «на волосок» глубже. Для ограничения длины шипа используйте продольный упор. Измеряйте от этого упора до наружной стороны диска — это длина шипа. Установите заготовку к угловому упору и уприте ее торец в продольный упор. Для резания толкайте угловой упор.
2. Выставьте высоту диска для вырезания граней шипа. Настраивать циркулярку на пиление граней следует только после резов всех заплечиков. Первым шагом является установка высоты диска. Используйте заготовку. Приставьте ее к диску, как показано на фото Шаг 2, и перемещайте диск до тех пор, пока его верхний зуб не окажется на уровне пропила заплечика. Чуть выше и в процессе выпиливания грани диск пропилит заплечик. Этот пропил будет виден после сборки деталей.
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Шаг 2


3. Выставьте шаблон на выпиливание граней шипа. Отодвиньте упор назад и установите шаблон на стол циркулярки. Передвиньте шаблон в положение над диском и отрегулируйте продольный упор. Я предпочитаю делать рез грани на стороне заготовки, примыкающей к шаблону. Поэтому я грубо настраиваю положение продольного упора, как показано на фото Шаг 3, сделав замер металлической линейкой расстояния от шаблона до внешней стороны диска. (Одна из причин, почему я делаю именно так, заключается в том, что, если шаблон сдвинется от упора, то диск будет резать отход, а не сам шип.)
Тонкая настройка упора делается после вырезания граней на пробной заготовке и проверки пригонки к гнезду. Только помните, что при настройке упора надо каждый раз подрезать обе грани, чтобы шип оставался отцентрирован на детали.
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Шаг 3


4. Вырежьте грани. Вырезание граней сводится к установке заготовки на торец в шаблоне, фиксации ее там шарнирными зажимами и подаче на диск. Для перемещения шаблона используйте обе руки. После вырезания первой грани просто отпустите зажим, переверните заготовку на 180° и снова зафиксируйте зажим. Сделайте второй рез.
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Шаг 4


5. Подрежьте кромки. Последней задачей является подрезка шипов до окончательной ширины. Это делается не всегда, но если необходимо подрезать кромки, то на передке шипорезного шаблона есть для этого отдельный упор. Так же, как и для вырезания граней, поставьте заготовку в шаблон на торец и зафиксируйте ее в шаблоне шарнирным зажимом. Так и заготовка не сдвинется с нужного места, и у вас будут свободны две руки для направления шаблона.
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Шаг 5
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Шаг 5


Шаблон сделан так, что кромка переднего упора расположена заподлицо с боковиной шаблона. Если вы режете шипы с заплечиками одинаковой ширины для всех, то вам даже не придется переставлять продольный упор для подрезки кромок. Поставьте заготовку в переднее положение, зафиксируйте зажим и сделайте рез. Он будет той же ширины, что и заплечики граней.
Имея отфрезерованное гнездо и вырезанный шип, вы готовы к сборке соединения. Но есть последнее препятствие. Концы фрезерованных гнезд закругленные. Кромки выпиленных шипов прямоугольные. Для скругления ребер кромок я использую напильник. Для сосны потребуется всего пара-тройка движений.
И вот у вас идеальная пригонка!
Пробные резы для проверки настройки
Для получения хороших шипов с одинаковой глубиной обеих граней вам нужно очень тщательно выставить глубину реза диска. Сделайте пробные резы на обрезках материала царг, чтобы проверить регулировку. Длина и угол реза неважны. Просто сделайте рез с одной стороны обрезка, затем переверните его и срежьте ту же площадь со второй стороны, так чтобы получился выступ той толщины, которая должна быть у шипа.
Вставьте этот выступ в одно из гнезд, чтобы проверить пригонку. Если она слишком свободная, чуть опустите диск. Если слишком плотная, приподнимите диск. Но только помните: каждое изменение будет удваиваться, так как каждый шип вы будете резать дважды.


Подсказки: Продольная распиловка на циркулярке

Части проектов этой книги требуются материалы толщиной 13 мм (½ дюйма), 10 мм (⅜ дюйма) или 6 мм (¼ дюйма). Некоторым нужны материалы толщиной 14 мм (9/16 дюйма), 11 мм (7/16 дюйма) и даже 8 мм (5/16 дюйма). Это не стандартные толщины. В США вы не сможете заскочить в торговое предприятие и закупить сосновую древесину тоньше 19 мм (¾ дюйма).
Где же взять такие материалы? Вы их просто делаете, используя процесс под названием продольная распиловка по кромке (по толщине).
Все, что нужно, это циркулярка — обычная машина для домашнего пользования диаметром 254 мм (10 дюймов) прекрасно работает — и достойного качества пильный диск для продольного пиления. Самодельное приспособление, которое называется гребенчатый прижим, или гаситель отдачи, или устройство предупреждения отдачи, весьма желательное средство обеспечения безопасности. Если коротко, то вы ставите заготовку на кромку и подаете ее вдоль упора на пильный диск, распиливая ее на две более тонкие части. Если ширина доски меньше максимальной глубины пропила данного диска, то это все, что нужно сделать. Если же она шире глубины пропила, но не более чем вдвое, распилите ее за два прохода — один по каждой кромке. Если доска еще шире, то сделайте два прохода, а затем воспользуйтесь ручной ножовкой, чтобы завершить распиловку. Это не потребует много времени, а два направляющих пропила должны обеспечить аккуратность работы.
Если у вас есть рейсмусовый станок, то можно прострогать стандартный пиломатериал до меньшей толщины. Но если нужно будет снять значительно больше 3 мм (⅛ дюйма), то в результате очень много древесины уйдет в отход. Гораздо лучше продольно распилить материал.
При продольной распиловке вам может помочь знание некоторых деталей.
Во-первых, используйте диск для продольного пиления, как я сказал, желательно с количеством зубьев не более 24. Универсальным дискам не хватает глубины стружечной канавки, необходимой для отвода того количества отхода, которое образуется при продольной распиловке. В результате они перегреваются и затем коробятся. А диск для продольного пиления спроектирован для таких работ, как распиловка, и даст хороший рез без всяких заморочек.
Во-вторых, используйте упомянутый гребенчатый прижим — на рисунке показана разметка для изготовления такого прижима, который годами я применяю для распиловки. Зафиксируйте его зажимами на подающей части стола циркулярки, как показано на фото. Установите его как можно ближе к диску, но так, чтобы он не касался диска. «Зубцы» должны упираться в заготовку, плотно прижимая ее к продольному упору и предупреждая отдачу заготовки. Я фиксирую прижим двумя С-образными струбцинами, и не было случая, чтобы он сдвинулся.
В-третьих, начинайте с самой толстой доски. Продольная распиловка создает целую новую поверхность, открывая доступ воздуха к внутренней части древесины. Ранее закрытые клетки вдруг освобождаются для поглощения или выделения влаги. Вывод: вновь распиленные по кромке доски обычно коробятся. С этим приходится мириться и быть готовым к задействованию строгального (фуговального и рейсмусового) станка. Если доска не будет с самого начала достаточно толстой, то не будет достаточно материала, который придется сострогать для получения плоскостности у новых досок.
В-четвертых, обеспечьте доске одну действительно плоскую пласть и две «чистые» (прямые и ровные) кромки, перпендикулярные плоской пласти.
Вот пошаговое описание продольной распиловки по кромке.
1. Настройте циркулярку. Установите упор на получение нужной толщины плюс 2 мм (1/16 дюйма) — припуск даст немного материала на подчистку реза. Предположим, потребуется только два реза для распиловки. Установите высоту диска чуть больше ширины доски. Зафиксируйте гребенчатый прижим на столе циркулярки.
2. Сделайте первый рез. Для этого приложите плоскую пласть к упору и подавайте заготовку на диск с помощью деревянного толкателя в виде стержня или бруска. Даже хотя основную часть реза диск будет внутри древесины, держите руки вне зоны пильного диска. Прижим будет упирать заготовку в упор почти весь рез. На фото Шаг 2 заготовка почти полностью прошла диск. Обратите внимание на положение прижима относительно диска.
Если циркулярка существенно затормаживается при подаче заготовки, остановите пилу и уменьшите глубину пропила на 50 %. Для сосны это не очень вероятно, но с лиственными породами это может случиться. Если вы все же вынуждены уменьшить глубину реза, то придется делать больше проходов для распиловки каждой доски. Сделайте два прохода на каждой настройке диска, прежде чем увеличивать глубину реза.
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Шаг 2


3. Сделайте второй рез. Переверните заготовку задом наперед, так чтобы можно было приложить ее к упору той же ровной стороной, но другой кромкой вниз. На фото Шаг 3 второй проход в самом начале. Пропил первого прохода расположен сверху. Заготовка прижимается прижимом и подается на диск толкателем.
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Шаг 3


4. Зашлифуйте новые доски. Даже лучший диск может оставить огрехи. На фото Шаг 4 показан получившийся у меня ожог древесины, а также обычные для пиления царапины и небольшой гребень, там где резы наложились друг на друга. Но новые пласти легко подчистятся на рейсмусовом или фуговальном станке. Даже ленточная шлифмашина справится с этим. Благодаря жесткости пильного диска распиленная поверхность должна быть почти плоской и параллельной пласти, прилегающей к продольному упору.
Если вы склеиваете по кромке доски после распиловки, склеивайте их до подчистки.
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Шаг 4


С помощью распиловки вы можете экономно сделать тонкий материал, который вам нужен для проектов, где требуется материал толщиной 13 или 6 мм (½ или ¼ дюйма). Одна доска 25 мм (1-by) может дать две толщиной 6 мм. Из доски 32 мм (5/4 дюйма) вы можете сделать две по 10 мм (⅜ дюйма).
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Полукруглый стол

Этот столик просто прелесть. Я взял оригинал домой, чтобы сделать замеры и поработать над эскизами. Я отвел взгляд на него только на секунду… нет, правда, — только моргнул. И за это мгновение моя жена уже поставила его у стены в нашей гостиной, водрузив на него украшенную корзинку.
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По мере старения ножки и царги этой репродукции стола (вверху) потемнеют, как у 150-летнего оригинала (внизу).
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Я не знаю, как расценивать такую реакцию. Я приобрел столик в графстве Ланкастер, штат Пенсильвания, у «поисковика». (В данном случае «поисковик» означает искателя товара в иерархии антиквариата и коллекций. Он прочесывает сельские местности в поисках таких вещей, которые антиквары хотят иметь, но не имеют времени искать их самостоятельно. «Поисковики» покупают дешево, а продают дорого.) Люди влюбляются в этот столик мгновенно. И моя жена, конечно, не исключение.
Он не сохранил первозданный вид. Ножки потрепаны за 150 лет тычков ногами. Кромка крышки продырявлена маленькими отверстиями. Он никогда не видел отделочных материалов.
Но обычная реакция звучит так: «Эй, мне он реально нравится. Он такой изящный».
И вот он перед вами. Как столярный проект он имеет пару интересных задачек, но он достаточно мал и достаточно прост для изготовления всего за пару вечеров из скромного количества материала. К интересным моментам можно отнести придание ножкам сужающейся формы и вырезание двойного соединения шипом в гнездо, скрепляющего две царги.
Особенностью этого стола является то, что ножки сделаны из сосны. Стандартный здравый смысл говорит о том, что сосна не подходит для ножек, потому что она слабая и ломкая. Сельский столяр мог делать почти полностью из сосны и стол, и украшенный буфет, и другие предметы мебели, но для ножек использовал тополь. У этого стола ножки из сосны. Они поцарапаны и побиты, одна даже немного изогнута — но они все еще крепкие.
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Еще одна необычность в том, что стол сделан из двух отдельных досок. Они не склеены, хотя в одном месте забит гвоздь через кромку одной доски в другую. Я бы не рекомендовал это в качестве способа изготовления этого стола, хотя все было нормально более 150 лет. Вероятно, это из-за утилитарных задач этого стола. Отверстия в кромке крышки являются, по-видимому, дырочками от кнопок. Можно предположить, что стол накрывался клеенкой, которую закрепляли кнопками. Это было обычной практикой среди пенсильванских немцев. Как я и говорю, все очень утилитарно.

[image: ]


Мы подошли к изготовлению нашей репродукции чуть более тщательно, так что стол получился как красивым, так и утилитарным.
Изготовление ножек требует решения небольшой проблемки с материалами. Найти брусок из белой сосны толщиной 45 мм (1·¼ дюйма) гораздо труднее, чем купить сосну с номинальным размером 25 мм (1 дюйм). Можно склеить две доски 32 мм (5/4 дюйма) и получить заготовку размером примерно 50×50 мм (2×2 дюйма). Получится линия склейки, но сделанные таким способом ножки вполне «рабочие». В другом варианте можно купить мебельную древесину белой сосны толщиной 51 мм (8/4 дюйма) там, где она продается, как сделали мы.
У оригинального стола царги имеют толщину 25 мм (1 дюйм), а крышка — 22 мм (⅞ дюйма). На чертежах показаны эти размеры оригинала. Вы можете использовать просто сосновый материал с номинальной толщиной 25 мм (1 дюйм) и для царг, и для крышки с небольшими изменениями, в основном в размерах гнезд и шипов. Хотя это потребовало несколько больше труда, мы для царг и крышки распилили материал 32 мм (5/4 дюйма), так что мы смогли придерживаться размеров оригинала. Применение материала чуть меньшей толщины может показаться незначительным отклонением, но это может дать радикальный визуальный эффект. Я просто хотел избежать попыток «подправить» то, что реально хорошо.
Всем нравится то, что они видят в оригинале! Так не будем же ничего менять.
1. Вырежьте ножки и царги. Для получения заготовок ножек выпилите шесть брусков шириной 51 мм (2 дюйма) из материала толщиной 32 мм (5/4 дюйма). Попарно склейте их пластями, так чтобы получилось три болванки для ножек. После высыхания клея и демонтажа зажимов распилите каждую болванку на бруски 45×45 мм (1¾ × 1¾ дюйма) и зашлифуйте следы от пиления.
Распилите продольно и поперечно материал для царг по размерам Спецификации. Для получения требуемой толщины 25 мм (1 дюйм) можно прострогать заготовки на рейсмусе или распилить на циркулярке. Если надо пилить, то обратитесь к Подсказкам по теме «Продольная распиловка на циркулярке», где описана эта операция. Обычно требуется снять всего лишь 1,6–5 мм (1/16 — 3/16 дюйма) с материала толщиной 32 мм (5/4 дюйма).
2. Вырежьте гнезда на ножках. На каждой ножке есть гнездо длиной 127 мм (5 дюймов), которое следует вырезать до сужения ножки. Обратите внимание, что гнездо на передней ножке расположено несколько иначе, чем гнезда на задних ножках. И помните, что две задние ножки зеркальны, а не дублируют друг друга. Подробные размеры см. на чертеже Ножки. Пометьте каждую ножку, чтобы не перепутать при операциях их сужения.

[image: ]

[image: ]


Гнезда вырезайте фрезером (для этих гнезд можно использовать даже простой, не погружной, фрезер!) с прямой фрезой 10 мм (⅜ дюйма). См. Подсказки на тему «Вырезание шиповых соединений».
3. Сделайте сужение ножек. Эту операцию можно выполнить на циркулярке с шаблоном для сужения (скосов). Детали процедуры можно найти в Подсказках на тему «Сужение ножек на циркулярке».
На чертеже Ножки показаны все необходимые размеры. Пометьте стороны ножек, на которых нужно резать скос. Обратите внимание, что у двух задних ножек скашиваются две прилегающие стороны, а у передней ножки — три стороны. Скосы начинаются на расстоянии 127 мм (5 дюймов) от верха. Площадь опорного конца каждой ножки составляет 22×22 мм (⅞ × ⅞ дюйма).
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4. Вырежьте шипы на царгах. Шипы, соединяющие царги с ножками, легко вырезать на циркулярке. Обратите внимание, что эти шипы проходят по всей ширине царг; у них нет заплечиков вверху и внизу.
Для вырезания шипов на циркулярке используйте шаблон для скосов, показанный в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений» на с. 58. Там описаны подробности настройки и порядок резания.
Затем вырежьте два шипа (двойной шип) на короткой царге, показанной на рисунке Царги. Отрегулируйте высоту диска циркулярки по толщине царг. Поставьте царгу на торец и направляйте ее по угловому упору. Режьте вплотную к линии разметки со стороны отхода. Выберите отход между двумя шипами повторными резами. Для завершения вырезания шипа поставьте царгу на кромку и срежьте отход.
В заключение сделайте в двух шипах пропилы для клиньев, которые зафиксируют шипы в гнездах.
5. Вырежьте гнезда в длинной царге. Расположение гнезд показано на рисунке Царги. Для точной пригонки, вместо того чтобы отмерять и чертить, воспользуйтесь шипами, вырезанными на короткой царге. Нанесите на длинную царгу поперечную линию на расстоянии 327 мм (12·⅞ дюйма) от заплечика одного из шипов для ножки. Приставьте короткую царгу шипами к этой линии поперек длинной. Разметочным ножом или очень острым карандашом обведите шипы.
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Вы получите более точную пригонку соединения, если для разметки гнезд использовать вырезанные на короткой царге шипы, чем если бы вы переносили разметку с чертежа с помощью линейки. Поставьте короткую царгу на длинную, как показано на фото, и обведите шипы. Будьте внимательны — резать надо только внутри этих линий контуров.


Дрелью высверлите отход в черновом варианте. Стамеской аккуратно придайте гнездам прямоугольность, срезая отход до линий разметки. Проверьте пригонку соединения и при необходимости подрежьте гнезда до идеальной пригонки.
6. Соберите ножки и царги. Начните с царг. Из обрезков древесины лиственных пород выстрогайте пару клиньев, которые будут забиты в пропилы в шипах после сборки царг.
Нанесите немного клея на шипы и внутренние поверхности сквозных гнезд. Соедините царги. Осторожно забейте клинья в пропилы в шипах.
Теперь приклейте на место ножки. Убедитесь, что ножки выровнены относительно царг. Зафиксируйте зажимами на время высыхания клея.
Фрезерование с циркулем на поворотной опоре
Чтобы вырезать эту крышку стола, вам понадобится установить центр вращения циркульного упора на самый край заготовки. Поворотная опора поможет вам легко выполнить эту операцию.
Обычно поворотная опора применяется, когда нежелательно располагать на детали острие циркуля, которое оставит отверстие. Вы крепите поворотную опору к заготовке двусторонней клейкой лентой. Опорой может быть любая подложка: например, квадратик акрилового пластика или «одноразовый» деревянный обрезок. Первый вариант можно использовать снова и снова. Во втором вы находите в отходах нечто подходящее, используете один раз и снова выбрасываете. Вы приклеиваете лентой опору к заготовке, ставите на нее центровое острие, делаете рез, а затем отрываете опору от детали. Острие не испортило заготовку.
В случае этой полукруглой крышки стола вы крепите к ней опору «ковровым скотчем» (клейкая лента с клеем на обеих сторонах), расположив ее так, чтобы она выступала за край. Воткните в опору острие циркуля и делайте рез.
Между прочим, поскольку рез начинается и заканчивается на кромке заготовки, то вы можете использовать не погружной, а простой фрезер (с неподвижным основанием).
7. Вырежьте и прикрепите крышку стола. Как и для царг, доски панели крышки должны выпиливаться из материала толщиной 32 мм (5/4 дюйма). Склейте необходимое количество досок, так чтобы получилась панель шириной 445 мм (17·½ дюйма). Зашлифуйте готовую панель, затем вырежьте полукруг с помощью фрезера с циркульным упором.
8. Выполните отделку стола. Оригинальный стол не имел никакой отделки за исключением крышки, которая сверху и по кромкам была покрашена в простой черный цвет. Это дало нам пример для подражания. Мы покрасили крышку черным и оставили ножки и царги без отделки. Ножкам и царгам этой репродукции потребуются годы, для того чтобы они приоб рели цвет темной патины оригинала, но все же стол выглядит действительно хорошо.

Филенчатая тумбочка для белья


Это тумба для постельного белья, но не совсем обычная. Она относительно небольшая и не имеет внутри маленького отделения. Но она очень привлекательна и прекрасно подходит для хранения покрывал, постельного белья или несезонной одежды.
В отношении эксплуатации эта тумбочка для белья, или бельевица, такая же, как и большинство остальных представителей класса. Отличает ее конструкция. Вместо традиционного «сундука с крышкой» мы видим здесь филенчатую конструкцию.
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Слишком красивая, чтобы быть спрятанной в спальне, репродукция (вверху) оригинальной тумбочки (внизу) может быть полезной в общей комнате.
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Филенчатая конструкция — один из наилучших способов приспособиться к естественным деформациям древесины. Широкие доски, которые используются для таких шкафов, как этот, существенно сжимаются и расширяются с изменениями температуры и влажности. Однако я подозреваю, что автор этого предмета больше заботился о внешнем виде, чем о естественной деформации.
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И вот почему. Для простого ящика, сундука с накладной крышкой, как здесь, естественная деформация не имеет большого значения. При смене времен года немного изменяется высота, но в нем не много соединений с поперечным волокном, которые при этом подвергались бы повышенным нагрузкам. Такие нагрузки возникают в шкафу с выдвижными ящиками и щитовой дверкой.
Мастеру, вероятно, просто нравились филенчатые конструкции. Эта тумбочка определенно более выразительна, чем безыскусный сундук с крышкой. Он понравился мне сразу же, даже в большом и оченьзагроможденном антикварном магазине. Цвет — желтая охра — и состояние оригинальной краски вносят свою лепту в его привлекательность.
Как мебельный проект тумбочка более сложная, чем сундук с крышкой, но вполне в рамках возможностей столяра-любителя.

Изготовление тумбочки

1. Склейте филенки. Для изготовления тумбочки необходимо склеить из узких досок несколько панелей, включая днище и выпуклые филенки. Для некоторой экономии времени сначала склейте эти панели, затем, пока клей затвердевает, займитесь ножками и деталями каркаса рамы. Советы по склеиванию вы найдете в Подсказках на тему «Склейка панелей».
Днище выполнено из стандартной сосны 25 мм (1-by), но материал для филенок нужно распилить или прострогать до толщины 16 мм (⅝ дюйма). После получения нужной толщины распилите материал по размерам и склейте панели.
Поскольку днище не видно, то для него можно использовать довольно сучковатую древесину. У филенок оригинала есть несколько сучков, так же как и у репродукции. В этом вопросе выбирайте сами.
2. Вырежьте гнезда и пазы в боковых опорах. У боковых опор оригинала нижние части боковых опор имеют точение и играют роль ножек. Я думаю, в основном из-за этого автор выбрал в качестве материала для опор не сосну, а лиственные породы. Сосна просто плохо подходит для токарной обработки.
Здесь у вас есть выбор. Мы сделали опоры из сосны, но сделали их сужающимися, а не точеными. За исключением этого участка ножек опоры репродукции идентичны оригинальным. Выберите материал и приготовьте болванки для опор. При необходимости склейте несколько брусков толщиной 25 мм (1-by) для получения болванок.
Разметьте гнезда и пазы в соответствии с чертежом Опоры. Отфрезеруйте гнезда с помощью погружного фрезера с боковым упором и самой длинной, какую только сможете найти, прямой фрезой 6 мм (¼ дюйма). Зафиксируйте опоры в самодельном приспособлении, показанном в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений». Там вы найдете детали настройки и фрезеровании гнезд.
Используйте тот же фрезер с боковым упором и ту же фрезу для вырезания паза под филенку, который проходит от нижнего гнезда до верха опоры.
3. Выточите (или сделайте сужение) ножки на опорах. Если вы планируете точить ножки на опорах, сделайте это сейчас. Придерживайтесь параметров раздела Точеные ножки на чертеже Проекции.
Если, с другой стороны, вы собираетесь делать сужение нижней части опор в качестве ножек, то опять же делайте это сейчас. Сверяйтесь с Подсказками на тему «Сужение ножек на циркулярке». Разметьте сужение на одной опоре и используйте это для настройки шаблона. Вырежьте сужения.
4. Вырежьте перекладины и стойку. В каркасе тумбочки есть несколько перекладин, но только одна стойка. Все они вырезаются из материала 25 мм (1-by). Обеспечьте размеры, указанные в Спецификации.
5. Вырежьте соединения на перекладинах и стойке. Изучите чертеж Рамы и филенки. Все эти элементы рам имеют шипы, а передние перекладины имеют гнезда для стойки. В дополнение все имеют пазы для филенок. У всех, кроме задних перекладин, есть декоративный скос. Особенно обратите внимание на смещение всех элементов соединений, то есть их расположение ближе к задней кромке, чем к передней.
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Сужение ножек на опорах немногим отличается от сужения ножек стола. Это тот же самый шаблон, который я использовал для сужения ножек стола, но с подходящим для опор положением упоров. Направление и укороченный рез позволяют использовать только один шарнирно-рычажный зажим.
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Начните с вырезания паза под филенку и декоративного скоса на перекладинах и стойке. Сделайте паз, затем скос. Обе операции можно делать на циркулярке или фрезером — на ваше усмотрение. Резы каждой перекладины делайте на одной кромке, но у стойки — на обеих кромках.
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Единственная стойка соединяется с двумя передними перекладинами соединениями шипом в гнездо. Вырежьте гнезда в передних перекладинах, используя погружной фрезер и боковой упор. Закрепляйте перекладины с помощью приспособления, используемого при вырезании гнезд в опорах. Обратите внимание, что гнезда расположены «внутри» пазов под филенку.
Затем вырежьте шипы на деталях рамы. Делайте это на циркулярке, применив шипорезный шаблон, показанный в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений». Помните, что шипы смещены, поэтому следует после вырезания одной грани каждого шипа перенастроить продольный упор для вырезания второй грани каждого шипа. Кромки шипа можно подрезать на циркулярке по мере необходимости без шипорезного шаблона.
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В завершение скос и паз необходимо срезать на ус и убрать их там, где сходятся передние перекладины и стойка. Разметьте на перекладинах то место, которое надо срезать. Сначала вырежьте на циркулярке скосы на ус. Наклоните диск на 45°, а высоту установите так, чтобы резать только до дна паза. Сделайте скосы на ус и на перекладинах, и на стойке. Отход на перекладинах можно срезать повторными резами циркулярки, электролобзиком или выкружной пилой. Стамеской подрежьте пиленые поверхности и пригоните соединения.
6. Приготовьте подпорку крышки. Подпорка для крышки у этой тумбочки похожа на крышку с петлями для маленького отделения. Такое отделение часто входило в конструкцию традиционного сундука. Его крышка одновременно играла роль подпорки, удерживающей крышку сундука в открытом положении. Удерживая одной рукой крышку сундука, вы поднимаете крышку маленького отделения, затем опускаете крышку сундука, пока она не упрется в угол крышки отделения. Интересно, что эта тумбочка, по-видимому, никогда не имела маленького отделения. У нее есть только крышка маленького отделения. Поэтому я называю ее подпоркой крышки сундука.
Распилите или прострогайте две болванки до толщины 13 мм (½ дюйма) для планки и подпорки. Обрежьте их по размерам, указанным в Спецификации. Чтобы закончить с подпоркой, на каждом ее конце сделайте вырезы 10×102 мм (⅜ × 4 дюйма). Затем оставшиеся выступы напильником превратите в круглые шарнирные оси диаметром 10 мм (⅜ дюйма).
Вы можете просверлить отверстия для шарнирных осей в передней и задней верхних перекладинах, но автор этой тумбочки вместо этого сделал в них прорези ласточкин хвост. Это позволило ему собрать тумбочку, затем уложить подпорку на место, закрепив ее короткими «пробками» из деревянных отходов. Фрезером с фрезой ласточкин хвост диаметром 13 мм (½ дюйма) вырежьте прорези, как показано на рисунке Подпорка крышки. В заключение вырежьте короткие детали по форме прорезей в качестве пробок, закроющих прорези после установки подпорки.
7. Сделайте выпуклые филенки. При данной конструкции филенок это задача для циркулярки. В собранной тумбочке выпуклая часть филенок расположена ниже поверхности рамы на 3 мм. Для обеспечения этого угол скоса филенок должен быть маленьким, меньше, чем тот, который дает типичная фигрейная фреза. Задняя поверхность филенки тоже имеет выпуклость, хотя и совсем маленькую, чтобы филенка входила в паз в деталях рамы.
Полное объяснение того, как делать выпуклые филенки, дано в Подсказках по теме «Выпуклые филенки».
Когда после склейки панелей клей затвердел, счистите его выдавленные и засохшие излишки и зашлифуйте филенки. Установите продольный упор на расстоянии 48 мм (1·⅞ дюйма) от внешней стороны диска и высоту диска 2 мм (1/16 дюйма) для вырезания заплечика. Этот рез определяет приподнятую поверхность филенки и создает ободок вокруг нее. Сделайте такие резы с передней стороны всех филенок.
Пригонка филенок к пазам
Для обеспечения должной пригонки филенок к пазам сделайте несколько тестовых резов на обрезках материала филенок.
Перед выполнением лицевых скосов «запечатлейте» эту окончательную настройку на паре обрезков со скосом. Сохраните их для проверки настройки тыльных скосов филенок. Когда вы будете переходить к настройке вырезания тыльных скосов — изменять наклон диска и положение упора, — используйте эти обрезки для проверки настройки. Подрежьте первый из них и проверьте пригонку к пазу в перекладинах. Если она идеальна, вырезайте сами филенки. Если пригонка слишком плотная или свободная, отрегулируйте настройку, а затем сделайте пробный проход на втором обрезке и проверьте его пригонку к пазу. Продолжайте регулировку и тестирование, пока не получите идеальную пригонку.
Прикрепите к продольному упору опорную панель и отрегулируйте ее положение для вырезания скоса, как указано в Подсказках. Параметры высоты диска и его наклона для вырезания лицевого и тыльного скосов см. в чертеже Деталь выпуклой филенки на рисунке Филенчатая конструкция. Вырежьте все лицевые скосы, затем перенастройте оснастку и вырежьте скосы с обратной стороны филенок.
Шлифовкой уберите следы пиления.
8. Соберите тумбочку. Делайте это поэтапно, начиная с задней и передней части. Соедините задние опоры, задние перекладины и заднюю стенку без клея, чтобы проверить пригонку всех деталей. Если не все нормально, то сделайте необходимое, чтобы все стало в порядке. Затем склейте детали.
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Вы можете разметить вырезы в днище под опоры, но более точно пригнать их по месту. Приложите одну длинную кромку днища к опорам (слева). Разметьте эту кромку у каждой опоры. Сдвиньте панель и сделайте то же с торцевой кромкой. Снова сдвиньте панель и разметьте вторую длинную кромку. Последний раз сдвинув панель, можете размечать вторую торцевую кромку. Продлите метки по угольнику, а затем сделайте вырезы электролобзиком или ножовкой с обушком (справа).


Закрепите каждое шиповое соединение одним штифтом. Просверлите отверстие диаметром 6 мм (¼ дюйма) и глубиной 19 мм (¾ дюйма) через грань опоры в соединение. Оно должно находиться на расстоянии примерно 10 мм (⅜ дюйма) от заплечика и в середине шипа.
Для изготовления штифта отрежьте рейку квадратного сечения 6×6 мм (¼ × ¼ дюйма) и нарежьте ее на отрезки длиной 25 мм (1 дюйм). Срежьте небольшое сужение на одном из концов штифта, нанесите на него капельку клея и забейте в отверстие. Повторите процесс для всех соединений. После высыхания клея штифты можно срезать заподлицо.
Повторите весь процесс для сборки передней части тумбочки. Соедините передние опоры, перекладины, стойку и филенки. Закрепите все шиповые соединения штифтами.
Третья стадия заключается в соединении переднего и заднего сборочных узлов с помощью боковых перекладин и филенок. Проверьте пригонку всех деталей и соберите с клеем. Шиповые соединения закрепите штифтами.
9. Пригоните и установите днище. Нижняя панель уже должна быть склеена. Зашлифуйте ее. Затем обрежьте по окончательным размерам.
На ее углах придется сделать вырезы под опоры. Для лучшей пригонки приложите днище к опорам, как показано на верхнем левом фото, и карандашом или ножом разметьте вырезы по опорам. Сделайте вырезы.
Днище крепится гвоздями. Положив корпус на заднюю панель, установите днище на место, так чтобы оно было вровень с кромками нижних перекладин. Просверлите направляющие отверстия и забейте штампованные финишные гвозди 51 мм (6d) через нижние перекладины в днище. (Переверните тумбочку и прибейте днище к верхним перекладинам.) Заглубите и зашпаклюйте шляпки.

Сделайте крышку

1. Сделайте шипы на крышке. Панель крышки должна быть склеена из узких досок. Ее размеры приведены в Спецификации. Советы по сплачиванию досок в панели даны в Подсказках на тему «Склейка панелей».
После снятия зажимов, очистки засохшего выдавленного клея и шлифования вырежьте шипы, соединяющие крышку и раскладку. Положение и размеры шипов показаны на рисунке Крепление раскладкив чертежах Проекции. Грани шипов в виде фальцев на торцах крышки вырезайте на циркулярке с пазорезным диском или фрезером с пазовой фрезой. Отход между тремя отдельными шипами выберите выкружной пилой или электролобзиком, и при необходимости подчистите стамеской или напильником.
2. Сделайте раскладку крышки. Разрежьте материал на три болванки по размерам Спецификации, но длину сделайте на десяток сантиметров (дюймов) больше. Перед фрезерованием профиля на болванках сделайте на двух из них гнезда для торцевых шипов крышки. Для разметки гнезд приложите болванку к торцам шипов и обведите их. (Держите болванку так, чтобы оба ее конца выступали за края крышки, а не только тот, который будет срезаться на ус.) Отфрезеруйте гнезда погружным фрезером с прямой фрезой. Заготовку фиксируйте в таком же приспособлении, которое использовалось для вырезания гнезд в опорах. Стамеской сделайте торцы гнезд прямоугольными.
Когда пригонка шипов и гнезд будет удовлетворительной, можно фрезеровать профиль. Лучше всего это делать на фрезерном столе. Верхнюю кромку раскладки режьте калевочной фрезой 16 мм (⅝ дюйма). Затем сформируйте нижнюю кромку фрезой 4 мм с профилем «каблучок».
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Раскладки по бокам крышки служат еще и наконечниками, сохраняющими плоскостность крышки. Они устанавливаются на шиповых соединениях, как здесь показано. Приклеивая раскладки, наносите клей на скосы стыков на ус, чтобы оно не вскрылось, и на шипы. Но не наносите клей там, где продольное волокно раскладок стыкуется с торцевым волокном досок крышки.


3. Установите раскладки крышки. Сначала ставьте боковые раскладки, чтобы разметить скосы соединения на ус. Вырежьте эти скосы и приклейте раскладки на место. Приложите переднюю раскладку к кончикам боковых и разметьте ее скосы. Срежьте скосы и приклейте раскладку на место. В заключение срежьте концы боковых раскладок заподлицо с задней кромкой крышки. Используйте ножовку с обушком.
4. Установите крышку и замок. Положите крышку по месту. Установите петли; вы можете поставить петли в зарезки, но в оригинале этого не было.
В заключение отфрезеруйте гнездо под замок и установите в него замок и прикрепите к крышке ответную планку. Снимите эти скобяные изделия, чтобы приготовить тумбочку к отделке.

Выполните отделку тумбочки

Оригинал покрашен в цвет «желтая охра». Мы покрасили нашу репродукцию «тыквенной» молочной краской. Нет-нет, тыква здесь не добавка к краске, это цвет. Пошаговые инструкции по применению молочной краски можно найти в Подсказках на тему «Отделка в стиле кантри».


Мы нанесли только один слой краски и не герметизировали сучки. В результате получилась прозрачная отделка, которая придает тумбочке определенный цвет, но позволяет видеть рисунок текстуры и характер сосновой древесины.
Для укрепления отделки и придания ей некоторого глянца мы добавили слой полиуретанового лака для втирания. Это добавило цвету немного сочности.

Подсказки: Выпуклые филенки

При копировании этой коллекции оригиналов в стиле кантри циркулярка вышла на первый план в качестве идеальной машины для изготовления выпуклых филенок. Возможно, вы привыкли использовать в этих целях фрезер. Представленные здесь проекты не укладываются в рамки настроек фрезеров.
Эти рамки включают ограничения на ширину и угол прямых скосов, которые делают пальчиковые фрезы. Из того, что циркулярка не может сделать, фрезер вырезает профили филенок — галтель, гусек и другие. Но эти профили не имеют отношения к данному собранию проектов. Для изготовления этих проектов в стиле кантри вам нужно иметь возможность делать скосы различной ширины и угла наклона.
А циркулярка делает это наилучшим образом.
Здесь показано, как сделать выпуклую филенку с прямым скосом и «ступенькой» между плоской и скошенной поверхностями. Я пользуюсь небольшой настольной циркуляркой с универсальным диском 254 мм (10 дюймов). Я не заморачиваюсь с различными шаблонами. Я просто прикрепляю к продольному упору фанерную панель высотой 130–150 мм (5–6 дюймов) для поддерживания филенки. Это примерно вдвое выше, чем деревянная накладка, крепящаяся к упору.
1. Сделайте пропил, формирующий ступеньку. Ступенька обычно имеет высоту 1,5–2 мм (1/16 дюйма), поэтому сделайте высоту диска именно такой. Продольный упор выставьте на ширину скоса, отмерив это расстояние от упора до внешней стороны диска. Сделайте пропилы вдоль всех четырех кромок.
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Шаг 1


2. Настройте циркулярку на рез скосов. Для вырезания скоса необходимо расположить продольный упор так, чтобы диск был наклонен от него. Для большинства пил это означает, что упор должен быть сдвинут влево от диска. Соответственно, фанерная накладка должна крепиться к правой стороне упора.
Наилучший способ настроить диск на рез скоса — выровнять его по разметке нужного скоса. Начертите скос на кромке заготовки, как показано на фото Шаг 2. Поднимите диск на высоту до пропила ступеньки и наклоните до выравнивания с разметкой. (Филенка на фото предназначена для тумбочки для белья [с. 79], скосы у которой сделаны с двух сторон.) Для этого поставьте филенку прямо за диском. При необходимости закрепите ее на упоре пружинным зажимом, пока наклоняете диск. Смотрите вдоль диска на разметку. Не обращайте внимания на показания индикатора циркулярки, просто держите взгляд на диске и разметке.


Шаг 1


3. Сделайте резы скосов. Настроив пилу (диск под нужным углом при нужной высоте, накладка на правой стороне упора), вырежьте скосы.
Когда я делаю такие скосы, я стою сбоку от циркулярки, так что я нахожусь скорее за упором, чем с одного его конца. Я могу притягивать заготовку к упору и перемещать ее справа налево при выполнении реза, как показано на первом фото Шаг 3.
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Шаг 1
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Шаг 3


Хотя накладка и не очень высокая, она достаточно высока, чтобы я мог охватить ее сзади большими пальцами, а остальные мои пальцы находились бы за пределами зоны работы диска. А накладку я делаю достаточно длинной, чтобы она обеспечивала опору заготовки по всей ее длине до тех пор, пока ее задний конец не пройдет диск.
Только что опиленная филенка все еще требует циклевания и шлифовки, чтобы убрать следы строгания и пиления. Но до этого момента работа шла быстро, и результаты были четкие и устойчивые.
4. Зашлифуйте скосы. По моему мнению, чтобы хорошо зашлифовать прямо до ступеньки профиля, надо делать это вручную. Позднее мне понравилось работать на первом этапе металлическими шлифовальными пластинами фирмы Sandvik. Пластиной средней зернистости вы сможете быстро убрать следы пилы непосредственно до ступеньки. Затем перейдите на шкурку со шлифовальной колодкой, чтобы подготовить филенку для сборки и отделки.
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Шаг 4


Альтернативный вариант. Филенку без ступеньки профиля, как у буфета (с. 37), можно делать, исключив один шаг. Начертите на кромке заготовки разметку скоса, выставьте пильный диск и режьте скосы. Первичное шлифование можно быстро выполнить ленточной шлифмашиной.
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Альтернативный вариант

Угловой буфет


Угловой буфет относится к типично любимым проектам тех, кто увлекается мебелью в стиле кантри. Он абсолютно несовременен. Это предмет, который вы всегда представляете в доме США раннего периода, но редко видите в сегодняшнем быту.
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Оригинальный угловой буфет (вверху) предназначался для демонстрации семейного фарфора, хотя в современной версии (внизу)можно выставлять практически любые коллекции.
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Почему? Одна из причин в том, что в большинстве домов того периода были потолки высотой 230–300 см. Там такой буфет смотрится очень эффектно. Вы можете его купить. Но он может не поместиться в современном доме с двухметровыми потолками. Значит ли это, что вам не следует сделать такой буфет для своего современного дома? Конечно же, нет. Это просто означает, что надо найти чертежи с подходящими размерами.
И у меня есть такой! Этот сосновый буфет — чудесный образец своего класса. Оригинал был сделан в районе 1840 года в западном Мэриленде. Он смотрится большим и удобным, каким и должен быть угловой буфет, и, хотя и сделан из сосны, красивым.
По моим догадкам, тот житель Мэриленда, который делал этот буфет, испытывал трудности, подобные трудностям современных столяров-любителей. У него в мастерской не было достаточно места для сборки огромного шкафа, а для изготовления проектов с фанеровкой, резьбой и обильными украшениями ему не хватало мастерства (и инструментального обеспечения).
Поэтому буфет, хотя и большой, тем не менее является вполне осуществимым проектом. Он состоит из двух модулей. Верхний шкаф, обрамляющий остекленные дверки, просто ставится на нижний, или базовый, шкаф. Такую конструкцию проще делать. Самая длинная доска — не забывайте, что эти доски надо было строгать до нужной толщины и плоскостности, — всего чуть больше 1200 мм (4 фута). И при этом можно собрать нижний шкаф и убрать его на время в сторону, пока будет делаться верхний.
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Проект обходит стороной богатое разукрашивание и резьбу в стиле рококо. Глубина передается посредством использования выпуклых поверхностей — лицевая панель выдвижного ящика и рамы дверок. Раскладки просты, но эффективны в своей функции.
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Данный проект обладает несколькими привлекательными чертами для современных столяров. Одна из них в том, что, несмотря на кажущуюся массивность, буфет легко встает в современном доме с высотой потолка 2,44 м (8 футов). Высота буфета составляет чуть менее 2,3 м (7,5 фута). При довольно большой ширине у него удивительно небольшая глубина. Это означает, что вы сможете выгодно расположить дорогой вашему сердцу семейный фарфор — он не затеряется в тени глубокого шкафа. (Это также означает, что этот буфет прекрасно встанет в любом углу — хоть больше, хоть меньше 90°.)
Еще один привлекательный момент в том, что его украшения легко воспроизвести: карнизная и срединная раскладки, маленькие выпуклые панели по бокам центрального выдвижного ящика, дверки с фасками на кромках. Вам действительно потребуется несколько досок 32 мм (5/4 дюйма) для замены стандартных материалов 25 мм (1-by), но материал 32 мм (5/4 дюйма) достаточно распространен.
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И вам также потребуется материал, который отстроган до толщины 16 мм (⅝ дюйма) и 13 мм (½ дюйма). (Если у вас нет рейсмусового станка — у многих ли из нас он есть? — то обычно можно заказать распиловку материала за умеренную цену у дилера.)
Для этого проекта нужно определенное количество бессучковой — хотя она и недешева — сосны. Все видимые элементы должны быть без сучков и дефектов. За счет продуманной разметки вам, возможно, удастся вырезать подходящие заготовки из стандартного материала (обозначение в США: #2). Но не полагайте, что вы сможете получить все детали таким способом, если у вас нет большого количества досок, и вы не против того, чтобы пустить в отход много материала. Полки и доски задней стенки можно делать из стандартных пиломатериалов (обозначение в США: #2) — сучки и дефекты на этих деталях закроются слоем краски.

Сделайте шкафы

1. Вырежьте полки. Начните процесс изготовления с полок. Всего их семь, включая крышки верхнего и нижнего шкафа и днище. Все они одинаковы, за исключением толщины. Верхняя полка и днище нижнего шкафа сделаны из материала 32 мм (5/4 дюйма), что обычно дает толщину 29 мм (1·⅛ дюйма). Другие сделаны из материала 25 мм (1-by) и имеют толщину 19 мм (¾ дюйма). Размеры см. на рисунке Разметка полок.
Склейте панели для полок. Когда зажимы будут сняты, подрежьте панели по размерам, указанным в Спецификации. Затем разметьте и обрежьте их по требуемой форме.
На четырех из полок прибиты упорные накладки; одна из четырех является крышкой нижнего шкафа толщиной 27 мм (1·(1/16) дюйма). Расположение накладки показано на чертеже. (Эта накладка позволяет ставить тарелки на ребро, опирая их на заднюю стенку шкафа.)
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Легче установить накладку до сборки шкафа. Вырежьте рейку сечением 13×13 мм (½ × ½ дюйма), распилите ее по длине и срежьте соответствующие концы отрезков на ус. Для крепления накладок используйте клей и штампованные гвозди без шляпок 25 мм (1 дюйм).
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2. Сделайте задние доски. Задняя стенка имеет три грани. Центральная секция — одна широкая доска, а примыкающие к ней части сплачиваются из шпунтованных досок 25×203 (1×8 дюймов). Разрежьте материал продольно и поперечно по размерам, указанным в Спецификации.
Как можно видеть на Виде сверху и горизонтальных разрезах, центральная задняя доска имеет скосы на обеих кромках, так что примыкающие к ней задние доски могут на нее накладываться. Сделайте скосы на обеих центральных задних досках — и верхнего, и нижнего шкафов. Широкая пласть каждой должна быть шириной 273 мм (10·¾ дюйма).

[image: ]


Вырежьте пазы и гребни на всех других задних досках. У каждой на одной кромке должен быть паз, на другой — гребень.
3. Вырежьте детали рамы. Фронтальная рама нижнего шкафа состоит из двух стоек, двух ящичных стоек, двух ящичных перекладин, двух филенок и царги. Фронтальная рама нижнего модуля имеет две стойки, но одну перекладину. Хотя боковины, строго говоря, не являются деталями фронтальной рамы, это хороший момент вырезать и их тоже.
Толщина филенок составляет 22 мм (⅞ дюйма). Для изготовления этих двух элементов распилите или отстрогайте материал 32 мм (5/4 дюйма). Советы по распиловке можно найти в Подсказках на тему «Продольная распиловка на циркулярке». Придав материалу нужную толщину, распилите его по требуемой длине в соответствии со Спецификацией.
При продольном отпиливании стоек для рам верхнего и нижнего модулей сделайте скосы под 20° у тех кромок, которые примыкают к боковинам.
4. Сделайте выпуклые филенки. Филенки делаются выпуклыми на циркулярке, а затем вырезается гребень на всех четырех кромках. Этот гребень входит в паз, который вы вырежете в стойках и перекладинах. Это будет удерживать филенки на месте, давая им в то же время достаточно пространства на естественную деформацию древесины — расширение и сжатие при изменениях влажности.
Хитрый способ выполнения скоса
Ни у одной циркулярки шпиндель не наклоняется больше чем на 45°, что требуется для задней стенки углового буфета, а значит, скос и не может быть выполнен, если доска лежит пластью на столе циркулярки.
Попробуйте вот это! Вместо того чтобы подавать заготовку, поставив ее на кромку и прижимая к упору, держите доску на столе плашмя. Просто приподнимите немного одну кромку, как показано на фото, подложив под нее рядом с упором обрезок рейки. Рейка толщиной 25 мм (1 дюйм) приподнимает заготовку достаточно, чтобы дать вам нужный угол в 51° при наклоне диска 45°.
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Прибивание гребня доски
радиционная техника крепления панелей с соединением досок в паз и гребень заключается в прибивании досок финишными гвоздями 2,3×51 мм (6d) через заплечик около гребня. Затем вы устанавливаете следующую доску на свое место и также прибиваете ее финишными гвоздями через кромку с гребнем. Используйте этот метод для крепления задних досок. Первую и последнюю доски придется крепить, конечно, через пласть. Последняя доска, которая устанавливается на каждом краю задней стенки, должна иметь скос по кромке, как показано на видах в разрезе.
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Скос, окружающий выпуклость филенки, имеет ширину 16 мм (⅝ дюйма). Разметьте скос на одной кромке обрезка материала для филенок и используйте ее для выставления угла диска циркулярки.
Гребень можно вырезать на фрезерном столе фрезером с прямой фрезой. Выставьте фрезу и упор так, чтобы получить фальц размером 6×10 мм (¼ × ⅜ дюйма) по периметру задней стороны филенок. Переустановите фрезу и упор для вырезания такого же фальца вокруг скошенной лицевой стороны.


5. Вырежьте соединения. Детали фронтальной рамы соединяются шипом в гнездо. Как отмечалось ранее, филенки свободно устанавливаются в пазы, вырезанные в стойках, ящичных перекладинах и стойках ящиков.
Наиболее методичный подход заключается в вырезании сначала всех гнезд, а затем всех пазов. В конце вырежьте все шипы.
Прежде чем начать, пометьте все детали так, чтобы потом их не перепутать.


Изучите чертеж Конструкция фронтальной рамы в отношении размеров и расположения различных гнезд. Хотя у гнезд длина разная, у всех ширина равна 6 мм (¼ дюйма), а глубина 25 мм (1 дюйм). Все можно отфрезеровать погружным фрезером с угловым упором и самодельным шаблоном, показанным в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений»




Пазы для филенок шкафа можно отфрезеровать фрезером с прямой фрезой и фрезерным столом. Глубина пазов равна 10 мм (⅜ дюйма). На стойках пазы проходят между гнездами ящичных перекладин. На перекладинах ящика пазы идут от гнезд до концов перекладин. На стойках ящиков — от конца до конца. Вырежьте пазы.
Шипы вырезаются на циркулярке с помощью пазорезного шаблона, показанного в Подсказках на тему шиповых соединений. Отдельные шипы подрежьте до ширины, указанной на рисунке Конструкция фронтальной рамы. Напильником скруглите кромки шипов для их пригонки к гнездам.
Зашлифуйте детали рамы.
6. Вырежьте контур царги. Увеличьте образцы, показанные на рисунке Образцы и профили для царги и нижних концов стоек. Перенесите контуры на соответствующие детали и вырежьте как можно ближе линиям электролобзиком. Кромки зашлифуйте.
7. Соберите фронтальные рамы. Перед склеиванием фронтальных рам соберите рамы «насухую», чтобы убедиться в точности пригонки.
Соберите фронтальную раму верхнего шкафа. При фиксировании ее зажимами убедитесь, что была соблюдена — и сохраняется — прямоугольность конструкции.
Затем соберите ящичные перекладины и стойки ящика. При нанесении клея будьте осторожны, следите, чтобы он не попал в пазы для филенок шкафа.
Установите эти филенки на место, затем установите на место стойку. Приклейте царгу к этой стойке, затем добавьте вторую стойку. Зафиксируйте эту сборку зажимами, снова проверяя угольником перпендикулярность.
Мокрой тряпкой удалите выдавленный клей как можно быстрее, чтобы не ждать, пока он засохнет. После демонтажа зажимов слегка зашлифуйте фронтальные рамы.
8. Соберите нижний шкаф. Шкафы собираются в основном на штампованных финишных гвоздях 2,3×51 мм (6d). Спереди буфета гвозди утапливаются и зашпаклевываются. (Для штампованных гвоздей неплохо просверлить направляющие отверстия, чтобы не расколоть древесину.)
Полки вверху и внизу сделаны из материала 32 мм (5/4 дюйма). Располагайте полки аккуратно. Верхняя полка (это полка из материала 32 мм (5/4 дюйма) с упорной накладкой) должна выступать на 6 мм (¼ дюйма) над верхними кромками задней стенки и фронтальной рамы. Верхний шкаф, у которого нет днища, ставится по периметру верхней полки нижнего шкафа и стоит без дополнительного крепежа. Аналогично, нижняя полка должна выступать примерно на 6 мм (¼ дюйма) над верхней кромкой царги — так она будет служить нижним притворным ограничителем дверок нижнего шкафа.
Начинайте сборку нижнего шкафа с прибивания центральной задней доски к полкам. Вначале вам может потребоваться помощь ассистента. Он может удерживать полки, пока вы располагаете доску и забиваете гвозди. После сборки этих деталей можно положить модуль задней стороной вниз и установить фронтальную раму. Затем устанавливаются боковины. В заключение вы переворачиваете модуль и прибиваете шпунтованные доски задней стенки.
Прежде чем прибивать фронтальную раму, тщательно выровняйте ее по месту. Убедитесь в прямоугольности конструкции. Хотя клей не обязателен для большей части собираемых деталей, важно нанести его на скосы соединяемых кромок стоек и боковин. Плотно прижмите зажимами боковины к стойкам в процессе прибивания боковин к полкам.
9. Соберите верхний шкаф. Процесс во многом повторяет сборку нижнего модуля. У верхнего модуля нет днища; нижняя полка расположена на 318 мм (12·½ дюйма) выше низа стоек. Верхние кромки всех задних досок расположены заподлицо с верхней полкой, но фронтальная рама возвышается над ней на 35 мм (1·⅜ дюйма), как показано на рисунке Разрез по вертикали. Полки располагайте как можно точнее, поскольку предполагается, что они должны быть выровнены со средниками остекленных дверок. Неровность испортит внешний вид.
Прибейте центральную заднюю доску к полкам. Положите сборку задней стороной вниз и прикрепите фронтальную раму. Забивайте гвозди через раму в полки, заглубите шляпки и зашпаклюйте отверстия. Приклейте боковины к кромкам стоек и также сбейте их. Переверните модуль и прикрепите оставшиеся задние доски.
10. Вырежьте и установите верхнюю доску. Это декоративная, не структурная, крышка буфета. Она прибивается к верхним кромкам фронтальной рамы и боковин, а к ней — а также к шкафу — прибивается раскладка карниза. Разметка этой части показана на рисунке Вид сверху. Разметьте и вырежьте верхнюю доску.
Для установки верхней доски расположите ее, как показано на рисунке Вид сверху, и забейте гвозди через нее в кромки фронтальной рамы и боковин.
11. Сделайте раскладку карниза. Раскладка карниза — замечательно простой декоративный элемент. Это одна из немногих раскладок, которую вы будете делать на циркулярке с простым штатным пильным диском. Никаких специальных режущих органов — всего лишь пильный диск.
Профиль представляет собой вогнутую выкружку (желобок) глубиной 8 мм (5/16 дюйма) между двумя плоскостями шириной 38 мм (1·½ дюйма) и 35 мм (1·⅜ дюйма). На нижней кромке имеется маленький «уголок», который отдаляет кромку примерно на 3 мм (⅛ дюйма) от корпуса, создавая «линию тени», подчеркивающую карниз.
Изготовление раскладки — простая операция из трех этапов. Начните с вырезания выкружки на доске шириной 129 мм (5·(1/16) дюйма). Подсказки на тему «Выкружка на циркулярке» показывают последовательность процесса. Когда выкружка вырезана до нужной глубины и ширины, сделайте на верхней кромке скос 45°, как показано на рисунке Детали раскладки карниза. Переустановите упор и сделайте на нижней кромке фаску одновременно с «уголком». Скребком или шкуркой удалите все следы пилы.
12. Установите раскладку карниза. Для начала прибейте между крышкой и корпусом проставку треугольного сечения. У нее должны быть две грани шириной 67 мм (2·⅝ дюйма) и одна шириной 94 мм (3·(11/16) дюйма). Убедитесь, что брусок проставки обеспечивает надежное крепление раскладки и при этом ее плотное примыкание как к крышке, так и к корпусу. В положительном случае прибейте несколько отрезков этой проставки на свои места — устанавливать единые бруски нет необходимости.
Перед креплением самой раскладки прочитайте «Фокус — в скосе». Там вы найдете советы, как на циркулярке резать скосы для соединений на ус.
Фокус — в скосе
Хитрость в установке раскладки карниза заключается в правильном вырезании скосов для соединений на ус. Делайте эти срезы на циркулярке, используя угловой упор для направления раскладки. Обязательно всегда помещайте заготовку на угловой упор так, как она будет устанавливаться — но «вверх ногами». То есть держите раскладку на упоре под тем углом, под которым она будет установлена. Скос, который примыкает к шкафу, прижимайте к упору, а скос, который примыкает к крышке, прижимайте к столу.
Обратите внимание, что раскладка карниза углового буфета так велика, что вам придется прикрепить к угловому упору высокую накладку, чтобы раскладка имела должную опору, как показано на фото. Возможно, у вашей циркулярки не хватит величины пропила, чтобы полностью пропилить раскладку. Сделайте максимально возможный пропил циркуляркой, а закончите его ручной ножовкой.
Поверните головку углового упора на 20° от перпендикуляра. Обратите внимание, что поворот может быть и вправо и влево от метки 90°. Для таких внешних углов всегда поворачивайте головку упора от диска. Для первого реза поместите упор в прорезь слева от диска. Поместите заготовку к упору и плотно прижмите, чтобы она не съехала. Срежьте первый скос.
Второй рез делает скос примыкающей раскладки. Переведите упор в прорезь справа и поверните головку от диска, установив ее на 20° от перпендикуляра. Сделайте рез скоса. Приложите обе раскладки к шкафу и проверьте пригонку соединения на ус.
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Отрежьте три куска раскладки. Длина этих отрезков указана в Спецификации с большими припусками. Вы будете их подрезать в процессе срезания скосов на ус и установки.
Начните с левой стороны буфета. Сделайте скосы на боковой раскладке и на одном конце передней раскладки карниза. Проверьте пригонку соединения на ус. При удовлетворяющем вас результате установите боковой отрезок. О длине не беспокойтесь — можно ее срезать заподлицо с задней стенкой шкафа после прибивания. Выровняйте нижний угол скоса с передней кромкой шкафа. Гвозди забивайте через раскладку в шкаф.
Теперь приложите переднюю раскладку по месту и разметьте ее длину. Срежьте скос. Нанесите клей на поверхности скосов и присоедините переднюю раскладку к боковой. Прибейте ее. Затем прикрепите правый отрезок боковой раскладки к шкафу, разметив и обрезав его конец, как в случае с левой боковой раскладкой. Прибейте.
13. Сделайте срединные раскладки. Срединные раскладки проходят от боковины до боковины вдоль середины буфета чуть выше и ниже выдвижного ящика. Нижняя раскладка чисто декоративная, однако верхняя скрывает стык между нижним и верхним модулями буфета и фиксирует верхний модуль между собой и выступающей верхней полкой.
При правильном выборе фрезы — конусная фреза для прямого скоса филенок — эти раскладки вырезаются без труда. Чтобы получить правильную ширину реза, направляйте рез с помощью упора фрезерного стола. Используйте фрезу для получения фаски на кромках раскладки, оставляя гребень шириной 6 мм (¼ дюйма). Шкуркой завалите ребра по бокам, а затем окончательно зашлифуйте раскладку.
Для получения наилучшего результата используйте бездефектную древесину. В целях безопасности берите болванки как можно большей толщины. Вырезав профиль, продольно отрежьте от болванки собственно раскладку требуемой толщины 13 мм (½ дюйма). При этой операции держите сторону с профилем с внешней стороны диска циркулярки.
14. Установите срединные раскладки. Срединные раскладки просто прибиваются к корпусу штампованными гвоздями без шляпки (не обычными проволочными гвоздями).
Сделайте пригонку и скосы нижней срединной раскладки и прибейте ее на место, как показано на рисунке Вид спереди. Верхнюю раскладку расположите так, чтобы она вместе с верхней полкой образовала желоб, в который встанет верхний модуль. При пригонке этой раскладки разметьте проем для дверок и срежьте верхний скос, оставив центральный гребень и нижний скос. Установите нижнюю раскладку так, чтобы кромка ее подрезанного участка была вровень с верхом нижней фронтальной рамы.

Сделайте выдвижной ящик
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1. Вырежьте опоры ящика. Изготовление выдвижного ящика начинается с его опор. Опоры состоят из направляющих и боковых упоров и проходят от фронтальной рамы до задней стенки. Вырежьте направляющие и упоры в соответствии с размерами, указанными в Спецификации.
2. Установите опоры. Приклейте упоры к направляющим, как показано на рисунке опор ящика (Горизонтальный разрез на уровне выдвижного ящика). Уточните расстояние от фронтальной рамы до задней стенки шкафа, затем обрежьте опоры по нужной длине, одновременно сделав на концах скосы. Прибейте; гвозди забивайте через фронтальную раму и заднюю стенку в опоры. Обеспечьте выровненность и перпендикулярность по отношению к фасаду шкафа.
3. Вырежьте детали ящика. Размеры даны в Спецификации. Лицевая панель делается из материала толщиной 22 мм (⅞ дюйма), боковые и задняя панели из материала толщиной 16 мм (⅝ дюйма), а днище из материала 13 мм (½ дюйма). Если у вас есть рейсмусовый станок, то вы можете легко прострогать материал до таких толщин. Если рейсмуса нет, то можно использовать метод распиловки, описанный в Подсказках на тему «Продольная распиловка на циркулярке».
Склейте панель днища.
4. Соберите ящик. Скос по периметру лицевой панели выполните на циркулярке. Процесс в точности повторяет изготовление выпуклых филенок, а советы по этому вопросу можно найти в Подсказкахна тему «Выпуклые филенки». Разметьте нужный скос на боковом торце лицевой панели и используйте разметку для настройки диска циркулярки, как показано в этих советах.
Переустановите диск и упор для выполнения скоса на днище. Поскольку ширина скоса больше, то вам придется поднять диск. Упор должен быть ближе к диску, так чтобы рез сужал днище от полной толщины до 5 мм (3/16 дюйма).
Соединения просты. В лицевой и боковых панелях вырежьте паз под днище. В боковых панелях его глубина составляет 6 мм (¼ дюйма), а в передней нужно сделать глубину 10 мм (⅜ дюйма). В лицевой панели сделайте фальцы для боковых панелей. У них должна быть ширина 16 мм (⅝ дюйма), а глубина 10 мм (⅜ дюйма).
Соберите ящик с помощью штампованных финишных гвоздей 1,8×38 мм (4d). Установите ручку.
5. Пригоните ящик к шкафу. После сборки ящика пригоните его к шкафу. При необходимости подстрогайте поверхности ящика, чтобы получить удовлетворяющую вас пригонку.

Сделайте дверки нижнего шкафа

1. Вырежьте детали. Размеры даны в Спецификации. Как и в случае с выдвижным ящиком, ни одна из деталей дверок не имеет толщину 19 мм (¾ дюйма). Толщина деталей рамы составляет 22 мм (⅞ дюйма), так что они должны выпиливаться (или выстругиваться) из материала 32 мм (5/4 дюйма). Филенки дверок должны склеиваться из заготовок толщиной 16 мм (⅝ дюйма), выпиленных (или выструганных) из материала толщиной 25 мм (1-by).
2. Вырежьте пазы в перекладинах и стойках. Филенка «плавает» в пазах шириной 10 мм (⅜ дюйма) и глубиной 13 мм (½ дюйма) в перекладинах и стойках. Вырезайте пазы на циркулярке с пазорезным наборным диском или фрезером со столом и прямой фрезой. Паз центрируется на кромке материала.
3. Вырежьте гнезда и шипы. Гнезда можно фрезеровать с тем же шаблоном, что использовался для гнезд фронтальных рам. Вам понадобится прямая фреза 10 мм (⅜ дюйма).
Шипы вырезайте на циркулярке, используя ваш шипорезный шаблон. После формирования шипов ножовкой с обушком вырежьте плечики шипов. Углы шипов скруглите напильником, чтобы шипы подошли к фрезерованным гнездам.
4. Сделайте филенки. После склеивания панелей и обрезания их по размеру, вам останется только вырезать выпуклость. Скосы по периметру выпуклой части имеют ширину примерно 64 мм (2·½ дюйма). Между ними и выпуклой плоскостью нет заметной границы. Из-за ширины и отсутствия пограничного ободка легче всего делать скосы на циркулярке.
Расположите продольный упор так, чтобы диск наклонялся от него. Поднимите диск как можно выше и наклоните его. Установите упор так, чтобы на поверхности стола отстоял от внутренней поверхности диска на 8 мм (5/16 дюйма). Такая установка должна обеспечить требуемый скос.
Циклей или шкуркой удалите все следы пиления.
5. Соберите дверки. Для пробы соберите дверки без клея. При необходимости сделайте исправления пригонки соединений и поправки прямоугольности рамы. Окончательно зашлифуйте все детали. Затем склейте сборку. Шипы вклейте в гнезда, но не вклеивайте филенки в пазы — они должны иметь некоторую свободу для естественных деформаций.
После демонтажа зажимов вырежьте скосы на навесных стойках и обеих перекладинах (притворная стойка НЕ имеет скосов). Это такие же скосы, что и скосы на лицевой панели выдвижного ящика и филенок шкафа.
6. Навесьте дверки. Первым делом убедитесь, что они хорошо пригнаны к дверному проему. По периметру дверки должен быть зазор около 3 мм (1/16 дюйма). При необходимости прострогайте кромки дверок, чтобы получить нужный зазор.
Петли устанавливаются в зарезки (углубления) как на дверках, так и на фронтальной раме. Стамеской сделайте зарезки и установите петли.
Запор установите, как показано на Виде спереди на рисунке Конструкция дверки нижнего шкафа. Для того чтобы дверки оставались запертыми, нужно установить на внутренней стороне левой дверки поворотную задвижку. Повернутая вниз, она входит в вырезанный в средней полке паз и удерживает левую дверку. Запор на правой дверке фиксирует ее относительно левой, и обе дверки оказываются запертыми. Ножовкой с обушком выпилите на конце задвижки вырез, затем напильником и шкуркой скруглите углы. Просверлите направляющее отверстие и установите поворотную задвижку с помощью шурупа с круглой головкой для дерева 4,2×38 мм (#8 × 1·½ дюйма).
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Сделайте остекленные дверки

1. Вырежьте детали. Размеры даны в Спецификации. Как и у нижних дверок, детали рамы имеют толщину 22 мм (⅞ дюйма), поэтому их нужно выпилить (или выстрогать) из материала 32 мм (5/4 дюйма).
2. Вырежьте профили на перекладинах, стойках и средниках. Здесь это просто скос. Возьмите небольшую коническую фрезу для скосов выпуклых филенок — мы использовали фрезер со столом и фрезу № 85583M фирмы Bosch.
Отрегулируйте упор так, чтобы получить ширину реза 11 мм (7/16 дюйма). Отфрезеруйте профиль на одной кромке каждой перекладины и каждой стойки и на обеих кромках средников. Рез можно делать от конца до конца. Вам нужен ободок 2 мм (1/16 дюйма) между скосом и плоскостью около стекла.
3. Сделайте фальцы на перекладинах, стойках и средниках. Для завершения профилирования отфрезеруйте фальцы для стекла. Их ширина и глубина составляют 6 мм (¼ дюйма). На перекладинах и стойках делайте фальцы на одной кромке, от конца до конца. На средниках фальцы делаются на двух кромках и тоже от конца до конца.
4. Вырежьте гнезда и шипы. Для соединения перекладин и стоек шипом в гнездо заплечики шипов должны пригоняться под профиль стоек или профиль должен быть срезан там, где перекладина примыкает к стойке. Здесь легче сделать второй вариант.
Сначала профрезеруйте гнезда. Сделайте их глубину 32 мм (1·¼ дюйма); после срезания профиля их глубина составит 25 мм (1 дюйм). Определите, где перекладины будут пересекаться со стойками, и ножовкой с обушком сделайте скос только на декоративном профиле. Затем срежьте соответствующий скос декоративного профиля на конце перекладины, как показано на рисунке Конструкция остекленных дверок.
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Шипы вырезаются на циркулярке обычным способом, но тут потребуется дополнительная операция. Шипы должны быть длиной 25 мм (1 дюйм). Сделайте на перекладинах резы заплечиков. Затем сделайте скосы на декоративном профиле. Это можно сделать, наклонив диск на 45° и направляя заготовку по угловому упору. Сделайте резы граней шипа и в заключение подрежьте верхние и нижние кромки и скруглите шипы под форму гнезд.
5. Соберите дверки. Перед сборкой вам надо пригнать концы средников. Так как здесь нет шипа, вокруг которого работать, и поскольку средники такие тонкие, это сделать нетрудно. Проблема в том, чтобы получить точную пригонку и не сделать слишком короткой ни одну деталь.
Базовый рез сделайте выкружной пилой и маленьким напильником подровняйте его насколько необходимо. Пригоните один конец каждого средника. Соберите перекладины со стойками и отмерьте и разметьте нужные длины всех средников. Разметьте и обрежьте средники по длине, пригоняя их вторые концы.
По окончании все должно соединяться легко и точно. Склейте дверки.
После снятия с дверок зажимов, срежьте скосы на навесных стойках и верхних перекладинах (на нижних перекладинах и притворных стойках скосы НЕ делаются). Скосы те же самые, что и на нижних дверках.
6. Навесьте дверки. Обеспечьте зазоры по периметру дверок в дверном проеме размером примерно 2 мм (1/16 дюйма). Для получения нужного зазора при необходимости подстрогайте дверки.
Петли на остекленных дверках карточные, но ставятся они без зарезки — на поверхности. Их легко устанавливать, если положить шкаф задней стенкой вниз и подклинить дверки в требуемом положении. Уложите петли на дверки, выровняйте их, затем просверлите направляющие отверстия и закрепите шурупами.
Запор закрепите, как показано на Виде спереди на рисунке Конструкция остекленных дверок. Сделайте и установите такую же поворотную задвижку, как на левой дверке нижнего шкафа.
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Пригонка средника в принципе проста, но может потребовать некоторой практики. Сделайте скос на одном конце средника. Держа выкружную пилу (или лобзик, как показано здесь) под прямым углом к продольной оси заготовки, режьте вдоль ребра между профилированной поверхностью и скошенной поверхностью. Если вы удержитесь на ребре — а это сделать довольно трудно, — то вы получите идеальную пригонку. Если вы недостаточно хорошо видите это ребро, то затемните его, натерев боком карандашного грифеля.

Выполните отделку буфета

Оригинальный буфет был покрашен внутри и снаружи красно-коричневой молочной краской. Наша репродукция снаружи голубая, а внутри почти белая. Мы использовали обычную латексную краску, придав ей нужный нам оттенок.
Если хотите, повторите оригинал. Возможно, у вас есть собственные мысли о внешнем виде. Советы по различным видам отделки можно найти в Подсказках на тему «Отделка в стиле кантри».
После отделки установите в верхние дверки стекла. Закрепите все стекла оконными штифтами и заделайте соответствующей замазкой.

Подсказки: Выкружка на циркулярке

Сельские столяры, которые делали представленные в этой коллекции оригиналы, вырезали профиль выкружки ручными рубанками. Некоторые современные мастера делают это таким же способом, однако обычно сделать это легче, если использовать для этой работы циркулярку или фрезер.
Для выполнения этого с помощью фрезера — исключительно со столом — вам понадобится одна из двух или трех различных фрез, спроектированных специально для этих целей. Фрезы оставляют гладкую поверхность, практически не нуждающуюся в шлифовке, но выбор размеров ограничен.
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Выкружка в нашей репродукции вырезалась на циркулярке. Это представляется самым простым и универсальным способом. Вам не нужен специальный режущий орган — работу выполнит стандартный диск для продольного пиления (или универсальный). Для вырезания выкружки вы просто подаете заготовку поперек диска под углом где-то между 0° и 90°. Как показано на рисунке, этот прием дает множество разнообразных вариантов профиля выкружки. А если вы примените диск с уменьшенным диаметром — скажем, 184 мм (7·¼ дюйма), — то можно получить дополнительные варианты профиля.
Вырезать выкружку циркуляркой просто, как раз-два-три. Устанавливается простой диск для продольного пиления или универсальный диск. Со стола циркулярки убираются оба упора — как продольный, так и угловой.
В качестве упоров требуется два отрезка древесины лиственных пород длиной с диагональ стола циркулярки. Вам нужны зажимы с большим вылетом губок, чтобы закрепить эти упоры на столе. Вам нужна параллельная линейка, которую сможете сделать сами (см. «Параллельная линейка»), чтобы устанавливать упоры под требуемым углом. Наконец вам понадобится пара толкателей по типу толкателей для фуговального станка.
1. Установите высоту диска. Начертите примерный профиль выкружки на торце 60-сантиметрового (2 фута) отрезка материала для деталей. Это будет ваша пробная деталь. Положите ее на стол циркулярки, как показано на фото Шаг 1 и отрегулируйте высоту диска, выровняв кончик самого высокого зуба с самой глубокой точкой профиля.
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Шаг 1


2. Выберите угол упора. Отрегулируйте сделанную вами параллельную линейку по ширине требуемой выкружки. Поместите параллельную линейку на стол циркулярки, раздвинув ее, как показано на фото Шаг 2, и вращайте ее по дуге вокруг диска. Вам нужно такое положение, когда обе линейки касаются диска одновременно. При этом полезно рукой крутить диск, чтобы убедиться, что зубья чуть касаются линейки как с «входной» стороны диска, так и с «выходной» его стороны.
Кода нужный угол найден, начертите на столе циркулярки линии по внутренним кромкам каждой линейки. Если карандашные линии не видны, воспользуйтесь восковым карандашом. Если вы делаете выкружку от конца до конца, то это будут линии, по которым вы выровняете ваши упоры.
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Шаг 2


3. Сместите линии разметки для установки упоров. В большинстве случаев нужно несколько сместить упоры, чтобы между ними поместилась заготовка, которая шире, чем собственно выкружка.
Угловой буфет — хороший пример. Материал для раскладок карниза имеет ширину более 125 мм (5 дюймов), а ширина выкружки всего 56 мм (2·(3/16)дюйма). С одной стороны от нее остается «плечо» шириной 38 мм (1·½ дюйма), а с другой — 35 мм (1·⅜ дюйма). Необходимо сместить линии разметки, чтобы знать, где расположить упор.
Для их смещения перенастройте параллельную линейку, добавив ширину одного плеча профиля. Выровняйте одну из линеек по линии разметки с выходной стороны диска. Начертив линию по внутренней кромке второй линейки, вы получите линию упора с входной стороны диска — на подающей стороне стола.
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Шаг 3


4. Зафиксируйте упор на столе циркулярки. Установите на линию первую доску упора и надежно зафиксируйте ее на столе с помощью зажимов. Приложите пробную заготовку к упору непосредственно над диском. Второй упор установите вплотную к пробной детали, как показано на фото Шаг 4, и зафиксируйте его на столе. Убедитесь, что установленные зажимы не будут мешать движению заготовки. Поперемещайте пробную заготовку между упорами, чтобы убедиться, что она движется свободно, но без болтанки.
(Ну, хорошо. Вы можете делать рез и с одним упором, но при условии, что он находится с входной стороны пильного диска. В противном случае диск будет оттягивать заготовку от упора, и даже может бросить заготовку вам в лицо! Гораздо безопаснее пользоваться двумя упорами, как я показал здесь.)
Теперь вы готовы резать.
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Шаг 4


5. Вырежьте выкружку. Даже если это ваша циркулярка, на которой вы привыкли делать резы одним динамичным движением, вырезать выкружку следует медленно. Делается множество проходов, которые, понемногу выбирая материал, формируют профиль.
Поднимите диск, так чтобы он выступал над столом на 3 мм (⅛ дюйма) — не более того! — и сделайте первый рез. Для подачи заготовки пользуйтесь толкателями, как при работе на фуговальном станке, если они у вас есть. Хотя одновременно с подачей заготовки вам необходимо осуществлять нажим на нее вниз, нельзя держать руки на заготовке непосредственно над диском. (Вы не делаете этого при фуговании доски, не делайте этого и здесь.)
Опасность недостаточного давления вниз и излишне агрессивного реза — диск поднят слишком высоко — в том, что заготовка будет «взбираться» на диск. Это условие образования отдачи. Зубья захватят деталь и бросят ее в вас. Поэтому будьте весьма разумными при резах и не ослабляйте давление вниз.
После первого прохода поднимите диск еще на 3 мм (⅛ дюйма) и сделайте еще проход. Снова и снова повторяйте процесс, пока не доберетесь почти до окончательной глубины выкружки. Для последнего прохода увеличьте высоту диска только на 1,5 мм (1/16 дюйма). Это даст более гладкую поверхность и тем самым уменьшит объем шлифования, которое вы должны сделать.
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Шаг 5


6. Зашлифуйте выкружку. Она определенно потребует шлифовки. Если вы сможете найти криволинейную циклю, то сможете быстрее убрать следы пиления.
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Шаг 6


Одним из важных измерительно-разметочных инструментов, которые вам нужны при выполнении выкружки на циркулярке, является параллельная линейка. Ее легко сделать самому. Вам потребуется только четыре рейки из лиственных пород четыре винта/болта с четырьмя шайбами и гайками-барашками.
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1. Нарежьте детали по размерам. Вырежьте детали по размерам, указанным на рисунке Параллельная линейка. Используйте стабильную прямослойную древесину лиственных пород, чтобы линейка оставалась прямой и точной.
2. Просверлите отверстия. Самым ответственным процессом в изготовлении параллельной линейки является сверление отверстий под винты. Для того чтобы приспособление работало должным образом, расстояния между отверстиями на каждом рычаге должны быть одинаковыми. На каждой линейке расстояния между отверстиями и внешней (направляющей) кромкой также должны быть идентичными.
Сначала, перед сверлением, скрепите каждую пару деталей вместе клейкой лентой или зажимами лицом к лицу. Затем закрепите зажимами упор на столе вашего сверлильного станка на подходящем расстоянии от сверла. Это разместит отверстия на равных расстояниях от одной кромки.
Если у вас нет сверлильного станка, то после скрепления деталей просверлите только одну пару отверстий. Потом поменяйте местами концы одной детали. Теперь отверстие в одной детали послужит направляющей для сверления второго отверстия в другой детали. Проследите, чтобы спаренные кромки при первом скреплении деталей остались спаренными и при втором скреплении. Затем просверлите оставшиеся отверстия. Будьте аккуратны — не наклоните оси отверстий.
Разделите детали. Раззенкуйте отверстия в линейках.
3. Соберите линейку. Свинтите детали винтами с шайбами и гайками-барашками. Максимально раздвиньте линейки. Замерьте расстояние между ними на концах и еще в нескольких точках, чтобы убедиться в параллельности линеек. Перепроверьте и при других положениях (растворах) линеек. Если линейки не остаются параллельными при всех положениях, переделайте параллельную линейку.

Сервант


Это не тот антиквариат, который обожают музейные кураторы, поэтому вы вряд ли увидите такой же в музее или в художественных книгах о мебели. Но он определенно является типичным экземпляром мебели, которую сельчане держали в своих домах в середине девятнадцатого века и позже.
Дилер, который позволил мне измерить и сфотографировать этот предмет, Боб Мойер (Bob Moyer) из Вернесвиля, штат Пенсильвания, приобрел его на сельском аукционе недалеко от своего магазина — непосредственно в сердце пенсильванских немцев, объединяющем местечки Беркс, Лебанон, Ланкастер. Мое детство и годы работы газетным репортером в этом районе приводили меня в бесчисленное множество домов в маленьких городках и сельской местности, и это, несомненно, экземпляр из страны пенсильванских немцев.
Устройство основного корпуса очень похоже на подобный сервант или буфет, которые делают в регионе — два выдвижных ящика над двумя дверками, — хотя он и не так высок, как типичный буфет. Со своими резными ограждениями в средней и верхней части этот предмет выглядит типичным для пенсильванских немцев.
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Как ни симпатичен оригинальный сервант (вверху), настоящий китайский фарфор и великолепный торт действительно оживляют репродукцию (внизу).
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Конструкция функциональная, а украшения, за исключением резных деталей, довольно ограниченные. Например, рамы дверок имеют фаски, но филенки гладкие, без выпуклости. Маленькие калевки превращают некоторые стыки из структурных деталей в декоративные элементы. По моим догадкам, этот сервант датируется концом 1800-х годов, но, к счастью, у него отсутствуют излишки дизайна Викторианской эпохи.
Этот предмет обладает практичностью хорошего серванта, такого, который можно найти в каждом традиционном сельском доме региона. За левой дверкой находится большое пространство для хранения блюд. За правой дверкой есть три выдвижных ящика, идеально подходящие для столового белья. Столовые приборы, свечи и другие предметы из этой серии содержат в двух выдвижных ящиках над дверками. Главная столешница предназначена для временного размещения блюд больших семейных обедов с несколькими переменами. Наверху повар выставляет свои десерты, а внизу складывает то, что убирается со стола.
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Это картина из моего детства здесь, в вотчине пенсильванских немцев, но готов спорить, что такая же картина стоит и перед глазами тех, кто любит сельскую мебель.
Это, возможно, самый сложный пример, из тех, которые я включил в эту коллекцию мебели в стиле кантри. Я решил включить его под первым — эмоциональным — впечатлением. Этот сервант вызывал теплые, умиротворяющие, приятные чувства, основанные на моем собственном прошлом, так что я просто полюбил его. И могу спорить, что он был практичным — и не без привлекательности — сервантом сельской столовой.
Имея определенное представление о принципах конструкции корпуса, я, просто исходя из внешнего вида, посчитал, что он может быть сделан так и так. Но когда я доставил его в фотостудию, выдвинул все ящики и начал серьезно его рассматривать… вот так сюрприз!
Это рама на четырех опорах. Масса перекладин, которые выполняют одновременно функции и направляющих ящиков, и полкодержателей. Множество гвоздей, крепящих свободные концы. Задачи боковин и задней стенки урезаны, в структурном плане, до чисто декоративных — просто закрыть каркас.
Еще одна сложность в количестве разных толщин материалов. Находчивый мастер, видимо, задействовал в этом изделии все свои остатки и обрезки. Некоторые из вариаций имеют конструктивные последствия. Чередование толстых и тонких кромок весьма тонкое, и, возможно, нам трудно его оценить. Но, я думаю, проект что-то потерял бы, если бы вы просто заменили весь материал на 19 мм (¾ дюйма).
Изделие, вероятно, простовато, и, возможно, ему недостает особой исключительности, но оно не совсем лишено изысканности в конструкции и дизайне. И оно является типичнейшим представителем мебели в стиле кантри в его лучшем проявлении.

Сделайте корпус

1. Сделайте опоры. Здесь у серванта четыре опоры, но только одна грань этих двух опор находится на виду. Поэтому для их изготовления вы можете склеить материал 32 мм (5/4 дюйма) — стык склейки виден не будет. И можно взять низкосортную древесину, если там не слишком много сучков.
Счистив засохший клей, прострогайте и распилите болванки до окончательных размеров, указанных в Спецификации.
Внимательно изучите рисунок Размеры опор. Разметьте и отфрезеруйте все гнезда. Используйте приспособление, показанное в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений» для направления заготовки и профрезеруйте гнезда погружным фрезером.

[image: ]

[image: ]
[image: ]


Хотя большинство гнезд имеют ширину 6 мм (¼ дюйма), есть несколько гнезд шириной 13 мм (½ дюйма), поэтому вам понадобятся прямые фрезы диаметром как 6 мм (¼ дюйма), так и 13 мм (½ дюйма). Настройка и порядок фрезерования гнезд подробно описаны в Подсказках.
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Большинство гнезд имеют глубину 25 мм (1 дюйм). Глубина двойных гнезд для подъящичного бруска, однако, составляет всего 6 мм (дюйма) из-за примыкающего гнезда для одной из боковых перекладин.
Обратите внимание, что по этой же причине гнездо для верхней боковой перекладины на передней опоре короче, чем гнезда для боковых перекладин на другой стороне.
Просверлите направляющие отверстия для металлических резьбовых нагелей, которые крепят ножки к опорам.
2. Вырежьте детали рамы. Обратитесь к Спецификации и вырежьте следующие детали по указанным размерам: верхнюю заднюю перекладину, две нижние (переднюю/заднюю) перекладины, заднюю стойку, обе нижние боковые перекладины, семь боковых перекладин, верхнюю переднюю перекладину, подъящичный брусок, обе центральные стойки, все три поперечины, оба внутренних ящичных бруска (перекладины), оба внутренних боковых упора ящиков, полкодержатель и все направляющие ящиков. Хотя большинство этих деталей вырезаются из материала 25 мм (1-by), передние/задние боковые перекладины, центральные стойки и нижние поперечины делаются из материала 32 мм (5/4 дюйма). Нижние боковые перекладины должны вырезаться из материала 32 мм (5/4 дюйма), а затем распиливаться или строгаться до толщины 25 мм (1 дюйм).
Очевидно, что здесь очень много деталей, поэтому каждую надо четко пометить.
3. Сделайте гнезда в центральной стойке. Несколько опорных элементов внутренней структуры присоединяются к более длинной из двух центральных стоек, как показано на фрагменте Центральная стойка рисунка Рамы. Разметьте и вырежьте в центральной стойке гнезда для этих элементов. Используйте те же настройки, которые применялись для гнезд в опорах. Обратите внимание, что гнезда, фрезеруемые в кромке стойки, смещены относительно центра.
Короткие гнезда для ящичных брусков (перекладин) внутренних ящиков сквозные. Можно не делать специальное приспособление для вырезания этих гнезд, а просто положить стойку на деревянный обрезок и отфрезеровать гнезда.
4. Сделайте гнезда на задних перекладинах для задней стойки. Размеры и расположение этих гнезд показаны на фрагменте Задняя рама рисунка Рамы. Отфрезеруйте гнезда тем же оборудованием и теми же способами, как и для других гнезд.
5. Вырежьте шипы. Для осуществления этого этапа нужна огромная подготовка. Необходимо сделать правильные шипы на каждой детали, и при этом у них много вариантов. Все можно вырезать циркуляркой с использованием шипорезного шаблона, показанного в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений». После их вырезания ребра надо скруглить напильником, чтобы подходить к фрезерованным гнездам.
Боковые перекладины, верхняя задняя перекладина и задняя стойка: Вырежьте шипы длиной 25 мм (1 дюйм) на обоих концах всех семи боковых перекладин и верхней задней перекладины, а также задней стойки. У шипов должны быть заплечики шириной 6 мм (¼ дюйма) по всему периметру. Когда вы будете скруглять концы шипов напильником и пригонять их к соответствующим гнездам, подрежьте один шип на каждой верхней боковой перекладине под короткие гнезда в передних опорах.
Боковые упоры внутренних ящиков и полкодержатель: У этих трех деталей шипы вырезаны только на одном конце. Шипы такие же, как на боковых перекладинах.
Задние/передние нижние перекладины: Шипы на этих деталях имеют те же размеры, что у боковых перекладин, но они смещены из-за повышенной толщины этих перекладин. Вы можете вырезать одну грань и обе кромки этих шипов при тех же настройках, которые использовались для боковых перекладин. Но для вырезания второго заплечика и грани регулировки придется изменить.
Нижние боковые перекладины: На этих деталях вырезаются двойные шипы, как видно на фрагменте Шип нижней боковой перекладины рисунка Рамы. Хотя, возможно, это не сразу понятно, но двойные шипы можно вырезать на циркулярке с использованием шипорезного шаблона. Сначала вырежьте заплечик и грани, как если бы вы формировали шип толщиной 13 мм (½ дюйма), шириной 22 мм (⅞ дюйма) и длиной 25 мм (1 дюйм). После формирования этого шипа на обоих концах двух перекладин поменяйте положение продольного упора циркулярки так, чтобы можно было сделать дополнительные резы для формирования внутренних граней.
Верхняя передняя перекладина и подъящичный брусок (перекладина): У обеих этих деталей двойные шипы смещены, как показано на фрагменте Верхняя передняя перекладина рисунка Рамы. Как в случае с шипами нижних боковых перекладин, сначала вырежьте грани и кромки одного шипа, затем сделайте дополнительные резы, чтобы разделить шип, расположив заготовки в шаблоне в положение для вырезания кромок. После формирования двойных шипов длиной 25 мм (1 дюйм) на обеих перекладинах срежьте с шипов подъящичного бруска (перекладины) 19 мм (¾ дюйма), чтобы они подошли к гнездам глубиной 6 мм (¼ дюйма) на передних стойках.
Ящичные бруски (перекладины) внутренних ящиков: Последние шипы вырезаются на этих деталях. Шипы делаются только на одном конце. Единственный рез для заплечика делайте, расположив заготовку «на ребре». Затем установите заготовку на шипорезном шаблоне в положение для вырезания кромки и сделайте три кромочных реза. Промежуток между двумя шипами можно вскрыть повторными резами циркулярки.
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6. Вырежьте соединения паз-гребень на перекладинах и направляющих выдвижных ящиков. Верхняя поперечина и направляющие ящиков крепятся к верхним перекладинам и ящичным брускам (перекладинам) посредством соединений в паз и гребень. Пазы имеют ширину 6 мм (¼ дюйма) и глубину 10 мм (⅜ дюйма). Гребни/шипы должны быть соответствующими.
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Лицевая сторона (длинной) центральной стойки достаточно широка для опоры фрезера, поэтому вам нет необходимости использовать какие-то приспособления для его опоры во время фрезерования сквозных гнезд для ящичных брусков (перекладин) внутренних ящиков. Угловой упор фрезера ведите по кромке стойки и закрепите стопоры поперек заготовки, как здесь показано, чтобы ограничить длину гнезда. Под заготовку подложите деревянный обрезок, чтобы не повредить крышку верстака.


Вы сможете вырезать и пазы, и гребни циркуляркой. Сначала сделайте пазы. Установите высоту диска на 10 мм (⅜ дюйма), а продольный упор выставьте так, чтобы получить заплечик шириной 6 мм (¼ дюйма). Опробуйте настройки на деревянном обрезке. Если все в порядке, вырежьте каждый паз двумя проходами от конца до конца. Сделайте это на верхней передней перекладине, подъящичном бруске (перекладине) и двух ящичных брусках (перекладинах) внутренних ящиков. (Это сделает зазубринки на шипах некоторых деталей; их не будет видно, и они не ослабят соединения.)
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Вырезание двойных шипов на нижних боковых перекладинах — относительно несложное дело. Сначала на обоих концах каждой перекладины вырежьте шипы с толщиной 13 мм (½ дюйма), шириной 22 мм (дюйма) и длиной 25 мм (1 дюйм). Затем, зафиксировав зажимами перекладину в переднем положении на шипорезном шаблоне, установите продольный упор так, чтобы диск вырезал внутреннюю грань, образуя шип шириной 6 мм (¼ дюйма). После первого реза переверните перекладину и вырежьте вторую грань внутреннюю, как здесь показано. После выполнения этих резов на обеих перекладинах, переустановите упор так, чтобы подчистить остатки материала между двумя шипами.


Затем вырежьте гребни. Высоту диска уменьшите, но продольный упор оставьте на месте. Приложите заготовку к угловому упору и вырежьте на ее торце гребень (шип). Продольный упор не позволит сделать гребень слишком длинным. Каждая сторона гребня должна сформироваться двумя-тремя проходами. Сделайте одну сторону, затем переверните заготовку, чтобы закончить с гребнем.
Гребни должны быть вырезаны на одном конце каждой заготовки. Обработайте верхнюю поперечину и все семь направляющих ящиков.
7. Сделайте фальцы на нижних перекладинах. Фальц позволяет укладывать нижние доски на перекладины заподлицо с их верхними кромками. Размеры фальца 8×19 мм (5/16 × ¾ дюйма), как показывает фрагмент Задняя рама рисунка Рамы.
Это тоже можно быстро сделать на циркулярке. Установите высоту диска и упор для базового реза и обработайте обе перекладины. Затем переустановите высоту диска и положение упора для реза грани.
Вопросы безопасности! Сориентируйте рез так, чтобы отход оставался с внешней стороны диска. Если он окажется между диском и упором, то диск обязательно бросит его назад прямо вам в бедро или пах. И вы вряд ли забудете это!
8. Соберите боковые рамы. После вырезания всех соединений пора заняться сборкой. Работайте методично, шаг за шагом. Сначала сделайте боковые рамы, одну за другой, склеив опоры и боковые перекладины.
Нанесите клей на шипы и гнезда одной стороны рамы. Вставьте перекладины в одну опору, затем прикрепите вторую опору. Стяните соединения реечными или трубными струбцинами. Оставьте до высыхания клея. Если у ваших соединений не слишком уж плохая пригонка, сборочный узел стянется и будет прямоугольной.
9. Присоедините передние и задние перекладины к боковым рамам. Пока сохнет клей первых двух сборочных узлов, займитесь элементом задней рамы. Соберите с клеем и зафиксируйте зажимами заднюю стойку между верхней и нижней задними перекладинами.
Сняв зажимы с заднего и боковых сборочных узлов, положите одну боковую раму на пол. Нанесите клей в ее гнезда и на шипы с одной стороны верхней и нижней перекладины и ящичного бруска (перекладины). Действуя быстро, соедините эти детали. При необходимости воспользуйтесь киянкой для уплотнения этих соединений. Нанесите клей на шипы заднего сборочного узла (перекладины и стойка) и установите ее на место, также уплотнив соединения.
Нанесите клей на остающиеся шипы и гнезда второй боковой рамы. Установите ее на место. Уплотните соединения как можно быстрее.
Выровняйте раму и зажмите ее реечными или трубными струбцинами.
10. Сделайте боковины. Боковины — это панели толщиной 19 мм (¾ дюйма) с фальцами на обеих кромках для опор. На передней кромке с каждой стороны сделаны калевки (валики).
Подготовьте и склейте материал для вырезания боковин. Размеры см. в Спецификации.
После демонтажа зажимов, очистки засохшего выдавленного клея и шлифовки отфрезеруйте валик диаметром 10 мм (⅜ дюйма) вдоль передней кромки. Затем вырежьте фальцы с помощью циркулярки. Валик вдоль передней кромки имеет глубину 10 мм (⅜ дюйма) и ширину 45 мм (1·¾ дюйма). Валик вдоль задней кромки соответственно — 10 мм (⅜ дюйма) и 57 мм (2·¼ дюйма).
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Сборку каркаса может спокойно делать один человек. Склейте передние перекладины и задний сборочный узел с одной из боковых рам, обеспечив плотность соединений. Нанесите немного клея на все оставшиеся шипы и установите на них вторую боковую раму, как здесь показано. Стянув и эти соединения, осторожно уложите сборку на заднюю сторону и установите зажимы на переднюю сторону. Затем переверните конструкцию и установите зажимы на заднюю сторону.


11. Прибейте днище. Днище состоит их досок 25 мм (1-by) произвольной ширины с длиной 406 мм (16 дюймов). На крайних досках должны быть сделаны вырезы под опоры.
Отрежьте первую доску по длине 406 мм (16 дюймов), установите ее в фальцы в нижней перекладине рядом с опорой и разметьте вырез для опоры. Во время разметки помните, что боковины частично заглублены между опорами. Поскольку боковины вы уже сделали, вы можете временно зафиксировать их на месте зажимами, что поможет установить первую и последнюю нижнюю доску. (Демонтируйте их сразу после разметки вырезов под опоры; устанавливать остальные детали рамы легче без боковин.) Сделав вырезы, прибейте первую доску на место. Вырежьте еще доски и прибейте их. Сделайте вырезы на последней доске, обрежьте их по ширине и прибейте на место.
В заключение вырежьте нижние поперечины, пригоните их и установите под днищем между передней и задней перекладиной вплотную к боковым перекладинам. Вбейте гвозди наискось через поперечины в переднюю и заднюю перекладины и через боковую перекладину и днище в поперечины.
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Днище прибито. Теперь устанавливается сборка с центральной стойкой. К стойке примыкают два ящичных бруска (перекладины) для внутренних ящиков с одной стороны и два боковых упора ящиков и полкодержатель со стороны задней кромки. Максимально выровняйте сборку и забейте гвозди через боковые перекладины и заднюю стойку в торцы деталей сборки. Мне кажется, легче сначала закрепить середину, затем прикрепить один боковой упор к боковой стойке, а один ящичный брусок (перекладину) к боковой перекладине. Возможно, придется потратить еще немного времени на выравнивание деталей, прежде чем сверлить направляющие отверстия и окончательно сколачивать конструкцию.


12. Склейте сборку центральной стойки. Перед присоединением центральной стойки к каркасу, к ней надо прикрепить боковые упоры внутренних ящиков, полкодержатель и ящичные бруски (перекладины) внутренних ящиков. Склейте и зажмите эту сборку.
13. Установите сборку центральной стойки. После высыхания клея и демонтажа зажимов со сборки центральной стойки установите ее на место. Для ее крепления вбейте гвозди через различные рамные детали в торцы деталей сборки. Например, забивайте гвозди через днище в стойку, через заднюю стойку в боковые упоры и полкодержатель и через боковые перекладины в ящичные бруски (перекладины).
14. Прибейте на место полку. Полка сделана из нескольких досок, общей шириной 426 мм (16·¾ дюйма).
На первой устанавливаемой доске необходимо сделать вырезы под заднюю опору и заднюю стойку. Как и с днищем, полка не может быть заподлицо с внешней стороны опор. Поэтому зажимами зафиксируйте боковину на месте, чтобы облегчить пригонку досок полки. Последней укладываемой доске надо сделать вырезы для опоры и центральной стойки. Помните, что она должна не доходить на 19 мм (¾ дюйма) до передней кромки опоры и стойки, чтобы не мешать дверке.
Быстрая склейка
Обычная процедура склеивания говорит, что склеенные детали фиксируются зажимами «на ночь». Но если вы используете желтый или белый клей (ПВА), то можно безопасно снять зажимы через час после склейки. Эти современные клеи застывают быстро — как вы, возможно, уже узнали, если когда-то пытались стянуть неплотное соединение через некоторое время после склейки. После часа в зажимах соединения способны выдержать приличную нагрузку. При недостатке зажимов и времени неплохо помнить, что вам не обязательно ждать до завтра, чтобы перейти к следующей стадии сборки.
15. Установите направляющие ящиков. Следующим шагом установите направляющие ящиков и верхнюю поперечину. Гребень (шип) на конце направляющей вставляется в паз в перекладине. Направляющая крепится гвоздями.
Забивайте гвозди через боковые перекладины в прилегающие к каждой направляющие. Забивайте гвозди через заднюю стойку в примыкающие к ней направляющие. Забейте пару гвоздей через верхнюю заднюю перекладину в торец верхней поперечины.
Перед прибиванием направляющей ящика шириной 89 мм (3·½ дюйма) прибейте к ней боковой упор ящика.
И после того, как направляющие и верхняя поперечина будут на месте, вставьте короткую центральную стойку между верхней перекладиной и подъящичным бруском (перекладиной) и прибейте их.
16. Смонтируйте боковины. Теперь, когда все внутренние детали надежно приклеены и прибиты, можно закрывать конструкцию. Начните с прибивания боковин к опорам. Используйте финишные гвозди 51 мм (6d). Шляпки заглубите и зашпаклюйте.
17. Прибейте на место заднюю стенку. Задняя стенка образуется досками произвольной ширины и толщиной 13 мм (½ дюйма), соединенными по кромке в четверть. Придайте материалу требуемую толщину. Распилите его поперечно по нужной длине. Затем пазорезным диском сделайте на обеих кромках всех досок фальц глубиной 6 мм (¼ дюйма) и шириной 10 мм (⅜ дюйма). Вырежьте фальц на одной пласти первой кромки, затем переверните доску и вырежьте второй фальц на другой пласти.
Прибейте доски к верхним и нижним перекладинам. Поскольку ни задняя стенка, ни перекладины не особенно толстые, используйте для этого гвозди без шляпки (штифты) 25 мм (1 дюйм).

Сделайте и установите ножки

Точеные ножки оригинала относятся к классу ножек, известных западной публике как «ножки-луковицы». Они, похоже, сделаны из тополя, так что для нашей репродукции мы тоже выбрали тополь. Их изготовление требует мастерства опытного токаря. Если необходимо, склейте материал из тополя, так чтобы получить бруски с сечением 70×70 мм (2·¾ × 2·¾ дюйма) для точения. Для вытачивания ножек см. их контур на рисунке Профили.
Если вы не токарь, то можете заказать точеные ножки у компании Osborne Wood Products в Токкоа, штат Джорджия (800-849-8876). Ножки в этом стиле (номер по каталогу 4100), которые делает Osborne, наиболее близки ножкам оригинала по размеру и по форме.

Сделайте дверки

1. Вырежьте детали. Спецификация дает размеры. Детали рамы имеют толщину 19 мм (¾ дюйма), поэтому могут быть вырезаны из материала 32 мм (5/4 дюйма). (Вы должны уметь вырезать две доски толщиной 10 мм (⅜ дюйма) из каждой доски материала толщиной 32 мм (5/4 дюйма).) В Подсказках на тему «Склейка панелей» есть схема самодельных зажимов, которые особенно хорошо подходят для склейки тонких материалов.
2. Сделайте пазы в перекладинах и стойках. Филенка «свободно плавает» в пазах шириной 6 мм (¼ дюйма) и глубиной 13 мм (½ дюйма) в перекладинах и стойках. Вырежьте пазы циркуляркой или прямой фрезой на фрезерном столе. Паз смещен от центра кромки материала, как подробно показано на рисунке Конструкция дверок.
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Один рез для настройки другого
Можно эффективно использовать паз под филенку в деталях рамы дверки для настройки положения бокового упора и расположения заготовки в шипорезном шаблоне. Зафиксировав в шаблоне деталь с пазом, опустите фрезу — при выключенном, конечно, фрезере — в паз, и вы получите должное положение фрезера относительно шаблона. Сдвиньте боковой упор к кромке шаблона и застопорите упор.
3. Вырежьте гнезда и шипы. Гнезда можно отфрезеровать с помощью приспособления, использованного для гнезд рам каркаса. Нужна прямая фреза 6 мм (¼ дюйма). Гнезда смещены, как пазы под филенку.
Вырежьте шипы не циркулярке, используя ваш шипорезный шаблон. Поскольку гнезда смещены, должны быть смещены и шипы. Это означает, что надо вырезать одну грань на каждой детали, затем перенастроить продольный упор циркулярки перед вырезанием второй грани.
После формирования шипов сделайте на каждом ступеньку ножовкой с обушком. Напильником скруглите углы, чтобы шипы подошли к гнездам.
4. Сделайте фаски на перекладинах и стойках. Как показано в Конструкции дверок, на перекладинах и стойках есть непроходные фаски вдоль внутренних кромок. Соберите рамы без клея и разметьте границы фасок.
Поскольку подшипник фрезы для фасок может попасть в паз для филенки, вам придется снимать эти фаски с использованием фрезерного стола, направляя фрезер вдоль упора. Берите конусную фрезу 45°.
5. Сделайте филенки. После склейки и обрезания по размеру двух филенок вам остается только сделать на них выпуклость. Поскольку лицевая сторона филенки плоская, то выпуклость делается только для пригонки к пазу кромок филенки. У оригинала ширина скосов примерно 25 мм (1 дюйм). Между скосом и пластью нет никаких дополнительных элементов профиля. Срезайте скосы циркуляркой.
Расположите продольный упор так, чтобы диск был наклонен от него. Поднимите диск немного больше 25 мм (1 дюйм). Установите упор так, чтобы у поверхности стола он отстоял от внутренней поверхности диска на 6 мм (¼ дюйма). Наклоните диск так, чтобы верхний зуб отстоял от упора на 10 мм (⅜ дюйма). Эта настройка должна дать нужный скос. Если пробный рез подтвердит ее правильность, вырежьте филенки.
Все следы пиления зашлифуйте или зациклюйте.
6. Соберите дверки. Для пробы соберите дверки без клея. Если надо, дополнительно пригоните соединения. Окончательно зашлифуйте все детали. Затем соберите и склейте собранные дверки. Вклеивайте шипы в гнезда, но не вклеивайте филенки в пазы — они должны иметь немного свободы для естественных деформаций.
7. Навесьте дверки. Первым делом убедитесь, что они хорошо подходят к своим проемам. Зазор по всему периметру должен составлять примерно 2 мм (1/16 дюйма). При необходимости подстрогайте дверки.
Петли врезаются в опоры, а на дверках ставятся на поверхности. Стамеской сделайте зарезки, затем установите петли.
Для удержания дверок в закрытом состоянии мы использовали шариковые защелки-фиксаторы диаметром 8 мм (5/16 дюйма). Защелка устанавливается на кромке стойки рамы дверки, примерно на 25 мм (1 дюйм) ниже ручки. Ответная планка ставится на центральной стойке.

Сделайте выдвижные ящики
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1. Вырежьте детали. В этой конструкции много выдвижных ящиков, и при этом трех разных размеров. На этой стадии сделайте только пять ящиков — два, которые на виду, и три, закрытые правой дверкой. Хотя размеры этих двух видов ящиков разные, конструкция у них одинаковая.
Обратите внимание, что лицевые панели вырезаны из материала 19 мм (¾ дюйма), боковые и задние панели из материала 13 мм (½ дюйма), а днища — из материала 9 мм (⅜ дюйма). Распилите и/или прострогайте материалы до нужных толщин панелей и днища. Для днища склейте по кромке соответствующие доски по размерам, указанным в Спецификации. Используйте тот же подход, что при склейке дверных филенок.
Обрежьте по длине и ширине детали в соответствии с размерами. Хотя вам не обязательно помечать каждую деталь, это помогает в организации работ. Деталей очень много.
2. Отфрезеруйте ласточкины хвосты. Лицевые и боковые панели соединены шипами ласточкин хвост в полупотемок. У оригинала шипы вырезаны, конечно, вручную. На нашей репродукции мы резали их фрезером. Используйте фрезу для ласточкина хвоста 13 мм с конусом 14° и шипорезный шаблон. Подробности настройки и использования такого шаблона изложены в Подсказках на тему «Фрезерование ласточкина хвоста».
3. Вырежьте паз для днища. Как показано на рисунке Конструкция выдвижных ящиков, их днища вставляются в паз шириной и глубиной 6 мм (¼ дюйма), отфрезерованный в лицевой и боковых панелях. Вырежьте паз прямой фрезой 6 мм (¼ дюйма) фрезером со столом.
4. Сделайте днище. Панели для днищ вы уже склеили. После очистки от засохшего выдавленного клея зашлифуйте их. Толщина панелей 10 мм (⅜ дюйма), а пазы для них только 6 мм (¼ дюйма) шириной. Поэтому у днища с трех сторон надо срезать фаску, чтобы уменьшить толщину у кромок. Сделать это можно циркуляркой, как в случае дверных филенок.
5. Соберите ящик. Вырезав соединения и зашлифовав детали, продолжайте сборку. Приклейте боковые панели к лицевой панели. Вдвиньте днище в пазы. Установите на место заднюю панель и забейте в нее через боковые панели по два-три штифта (гвоздя без шляпки) с каждой стороны. Для фиксации днища забейте через него пару штифтов в заднюю панель.
6. Установите ручки. У двух ящиков верхней части корпуса деревянные ручки диаметром 51 мм (2 дюйма), которые можно купить или заказать во многих местах. По центру лицевых панелей на расстоянии 57 мм (2·¼ дюйма) от верхней кромки просверлите отверстия и установите эти ручки.
На внутренних ящиках установлены так называемые врезные ручки, которые мы заказывали по почте. (См. Спецификацию.) Для такой ручки нужно сделать вырез глубиной 13 мм (½ дюйма). Проще всего сделать это по трафарету. Вырежьте его из куска оргалита или фанеры. Уже имея у себя ручку, а не просто «по картинке из каталога», вырежьте в трафарете отверстие правильных размеров и в правильном месте. Установите на фрезер упор для работы с трафаретом, вставьте соответствующую фрезу, точно установите глубину, а затем отфрезеруйте углубление.
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Задняя часть ручки, устанавливаемой на внутренних ящиках, показана здесь. Вы можете видеть, почему должно быть вырезано углубление в лицевой панели. В куске фанеры вырежьте отверстие по размерам элементов ручки и используйте этот шаблон для направления фрезера c упором для работы по трафарету и галтельной фрезой. Вырежьте углубление такой глубины, чтобы внешняя поверхность ручки была заподлицо с поверхностью лицевой панели.


7. Вставьте ящики в корпус. При необходимости подстрогайте боковые панели или верхние кромки.

Сделайте среднюю галерею
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1. Вырежьте детали. Открытое пространство между корпусом и верхним корпусом я называю «галереей». Оно ограничивается крышкой (столешницей) корпуса, боковинами галереи и задней стенкой галереи.
Все эти детали должны быть склеены из относительно узких досок. Крышка и боковины сделаны из материала толщиной 19 мм (¾ дюйма), а задняя стенка из материала 13 мм (½ дюйма). Распилите и/или прострогайте материал, как положено, затем обрежьте по длине и ширине и склейте для получения панелей с размерами, указанными в Спецификации.
2. Вырежьте профиль на кромке крышки. У крышки (столешницы) на кромке вырезан профиль, который называют «четвертной валик с полочкой». Для фрезерования этого профиля на верхней поверхности используйте фрезу соответствующей конфигурации. Затем переверните крышку и закончите вырезанием валика вдоль нижней кромки. На этом проходе контролируйте рез с помощью бокового упора, поскольку поверхность, по которой можно было бы вести подшипник валиковой фрезы, была срезана предыдущей фрезой (для четвертного валика с полочкой).
3. Вырежьте контуры боковин. Контур «завиток» наиболее заметен в профилях боковин галереи, но у них на задних кромках есть также и фальцы под заднюю стенку галереи, и декоративный валик, отфрезерованный вдоль их нижних кромок.
Валики фрезеруйте валиковой фрезой 5 мм (3/16 дюйма). Фальцы делайте шириной 13 мм (½ дюйма) и глубиной 10 мм (⅜ дюйма).
Теперь увеличьте контур для резьбы, сделав полноразмерный трафарет/шаблон из бумаги или картона. Перенесите контур на заготовки. Вырежьте электролобзиком и тщательно зашлифуйте обрезанные кромки.
4. Соберите среднюю галерею. Детали просто сколачиваются финишными гвоздями 51 мм (6d). Шляпки заглубите и зашпаклюйте.
Поставьте галерею на корпус и также прибейте ее. Шляпки заглубите и зашпаклюйте.
В заключение разметьте и просверлите отверстия диаметром 8 мм (5/16 дюйма) под нагели для крепления верхнего корпуса. В каждой боковине галереи по два таких отверстия: одно на расстоянии 45 мм (1·¾ дюйма) от задней стенки, другое на расстоянии 143 мм (5·⅝ дюйма) от задней стенки.

Сделайте верхний корпус
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1. Вырежьте детали корпуса. К деталям относятся: крышка и днище, перегородки, задняя стенка и боковины верхней галереи. Боковины, боковины верхней галереи и перегородки должны вырезаться из материала 19 мм (¾ дюйма) по размерам, указанным в Спецификации.
Материал крышки и днища должен быть распилен или простроган до толщины 16 мм (⅝ дюйма). Материал для задней стенки — до толщины 13 мм (½ дюйма). При необходимости — в случае задней стенки это вполне вероятно — склейте узкие доски в панель нужной ширины.
2. Сделайте фальцы на боковинах. Боковина на 13 мм шире крышки и днища так чтобы задняя стенка накладывалась на крышку и днище и ее торцевое волокно закрывалось боковинами. На задних кромках боковин вырежьте фальцы глубиной 10 мм (⅜ дюйма) и шириной 13 мм (½ дюйма).
3. Отфрезеруйте ласточкины хвосты. Крышка и днище присоединяются к боковинам шипами ласточкин хвост в полупотемок. Как и другие шипы проекта, у оригинала они были вырезаны вручную, а у репродукции фрезером. Используйте то же оборудование и настройку, которые были использованы для ласточкиных хвостов выдвижных ящиков.
Однако — и это БОЛЬШОЕ однако — крышка и днище имеют трапециевидные шипы, что означает, что они идут перед шипорезным шаблоном. И поскольку они длиной почти метр 120 см (4 фута), вам придется поднимать шаблон. Высота стандартного верстака не подойдет.
4. Соберите корпус. Склейте вместе боковины, крышку и днище. Вдвиньте на место перегородки заподлицо с передними кромками корпуса и через крышку и днище забейте в них финишные гвозди 38 мм (4d). Заглубите шляпки и зашпаклюйте их.
5. Вырежьте заднюю стенку. Задняя стенка — один из ярких элементов серванта. Увеличьте образец контура задней стенки, сделав трафарет, чтобы перевести его на заготовку. Вырежьте контур электролобзиком и очень тщательно зашлифуйте обрезанную кромку.
6. Сделайте боковины галереи. У этих деталей один угол закруглен радиусом 25 мм (1 дюйм), есть валик диаметром 5 мм (3/16 дюйма), отфрезерованный вдоль нижней кромки. У боковин есть также фальц глубиной 10 мм и шириной 13 мм (½ дюйма), вырезанный под заднюю стенку.
7. Установите заднюю стенку и боковины галереи. Установите на место заднюю стенку и прибейте ее к корпусу. Прибейте на место боковины галереи. Забейте гвозди наискось через закругленную кромку в верхний корпус и через боковину в заднюю стенку. Заглубите и зашпаклюйте шляпки.
8. Установите верхний корпус на среднюю галерею. Вставьте концы нагелей в отверстия, просверленные в боковинах галереи. Аккуратно выровняйте верхний корпус относительно средней галереи, затем твердо прижмите к нагелям, чтобы сделать отметки для отверстий под нагели в верхнем корпусе.
Переверните верхний корпус и просверлите на каждой метке отверстие диаметром 8 мм (5/16 дюйма) и глубиной 13 мм (½ дюйма).
Вклейте в каждое отверстие в боковинах галереи по нагелю длиной 25 мм (1 дюйм) и установите на них верхний корпус.
9. Вырежьте детали выдвижных ящиков. При разных размерах боковых и задних панелей и днищ, все они сделаны из материала 10 мм (⅜ дюйма). Распилите и/или прострогайте материал до нужной толщины и вырежьте по размерам передние, боковые и задние панели и днища.
10. Вырежьте шипы ласточкин хвост. Передние и боковые панели соединяются ласточкиным хвостом в полупотемок. Отфрезеруйте их так же, как фрезеровали шипы для других ящиков и верхнего корпуса.
11. Вырежьте пазы для панелей днищ. Как показано на рисунке Конструкция выдвижных ящиков, днища ставится в паз шириной и глубиной 6 мм (¼ дюйма), отфрезерованный в передней и боковых панелях. Вырезайте паз прямой фрезой 6 мм (¼ дюйма) на фрезерном столе.
12. Соберите ящики. Вырезав соединения и зашлифовав детали, продолжите сборку. Приклейте боковые панели к передним. Вдвиньте днища на свои места и забейте в них по паре гвоздей через каждую боковую панель. Еще пару гвоздей забейте через днище в заднюю панель для фиксации сборки.
13. Установите ручки. У ящиков деревянные круглые ручки диаметром 25 мм (1 дюйм), которые можно приобрести во многих местах или заказать дистанционно. Просверлите отверстие по центру лицевой панели каждого ящика на расстоянии 45 мм (1·¾ дюйма) от ее верхней кромки и установите эти ручки.
14. Вставьте ящики в корпус. При необходимости прострогайте боковые панели или верхние кромки для хорошей пригонки.

Выполните отделку

Для этого проекта подходят разные отделки. О вариантах прочитайте в Подсказках на тему «Отделка в стиле кантри». Там вы получите идеи и советы по технике нанесения различных ЛКМ.
Оригинал был покрашен, а затем покрывался лаком очень давно. Мне кажется, что оригинальной отделкой была окраска, поэтому мы покрасили нашу репродукцию в цвет под названием «груша» из серии Old Village line (Старая деревня) компании Stulb Paint Company.
Какую бы отделку вы ни использовали, перед ее нанесением снимите все петли, защелки-запоры и латунные ручки.

Подсказки: Фрезерование ласточкина хвоста

Шипы ласточкин хвост распространены в мебели в стиле кантри. Сто — сто пятьдесят лет назад ласточкин хвост был базовым столярным соединением. Каждый столяр умел их вырезать.
Прочность соединения ласточкиным хвостом не зависит от клея или крепежных изделий. В те времена, когда клей был не слишком надежен, а крепеж не был дешевым, это было особенно важно. Соединения на шипах ласточкин хвост позволяют древесине сжиматься и расширяться, что весьма желательно при соединении больших деревянных деталей, таких как панели шкафов или боковины комодов. Также имейте в виду, что раньше, когда изготавливались оригиналы показанных в этой книге изделий, у делавших их столяров не было механических инструментов. Все — распиловка досок, вырезание соединений — делалось ручным инструментом. Даже пазы и фальцы должны были вырезаться специальными рубанками или пилой и стамеской. В этом контексте вырезание вручную ласточкиных хвостов было не очень обременительным.
В некоторых наших репродукциях я исключил шипы ласточкин хвост из корпусов, поскольку современные столяры-любители обычно стараются уклониться от выполнения такого соединения. Но там, где они применялись в выдвижных ящиках, я оставил их в своих чертежах. Ласточкин хвост в полупотемок, который использован в ящиках, легко вырезается фрезером. Все, что нужно, — это шаблон для шипов ласточкин хвост и фрезер.
Типичный шаблон для ласточкина хвоста в полупотемок, такой как показанная на фото модель 92870 фирмы Bosch, состоит из металлической базы с двумя прижимами (прижимными планками) для фиксации заготовок и трафарета в форме гребенки, который направляет фрезер при одновременном резе обеих заготовок. (Дилеров компании Bosch можно найти в Интернете.) Отличия шаблонов разных фирм и разных моделей в основном сводятся к качеству их материалов и точности изготовления и сборки. Самые дешевые делаются из штампованных деталей, которые имеют тенденцию гнуться и коробиться, имеют слабую резьбу, которая легко срывается, и гайки-барашки, от которых болят пальцы. У показанной модели фирмы Bosch жесткая база из прессованного алюминия и долговечный трафарет из бакелита. Его большие прижимные винты-барашки не утомляют пальцы при длительных работах по вырезанию шипов. У некоторых шаблонов есть дополнительные гребенки, которые позволяют вырезать ласточкин хвост 6 мм (¼ дюйма) с полупотемком вдобавок к стандартному варианту 13 мм (½ дюйма), а также ящичные (обычные) шипы 13 мм (½ дюйма).
Помимо шаблона вам нужен фрезер, фреза для ласточкина хвоста (обычно 13 мм (½ дюйма) с углом 14°) и направляющая втулка (обычно с наружным диаметром 11 мм (7/16 дюйма), которая ограничивает вас фрезой с диаметром хвостовика 6 мм (¼ дюйма)). Поскольку вы должны устанавливать фрезу после установки упора для шаблона, то имеет смысл использовать фрезу с длинным хвостовиком, такую, например, как фреза длиной 57 мм (2·¼ дюйма) компании Cascade Tools (800-235-0272) с номером по каталогу C1432. Из фрезеров лучше всего подойдет модель мощностью 1–1,5 л. с. с фиксированным основанием. Погружной режим не нужен в этой операции, а большая мощность не имеет большого — а то и вообще никакого — значения.
Здесь, шаг за шагом, показано, как настроить фрезер и шаблон для вырезания шипов.
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1. Настройте фрезер. Установите на основание направляющую втулку 11 мм (7/16 дюйма). Затем отрегулируйте фрезер так, чтобы зажимной патрон фрезера был относительно близко к втулке, и аккуратно вставьте фрезу с хвостовиком 6 мм (¼ дюйма). Затяните патрон. Первое, что вы заметите, вставляя вашу фрезу 13 мм (½ дюйма) для ласточкина хвоста через направляющую втулку 11 мм (7/16 дюйма) в патрон фрезера, это то, что самая большая часть фрезы не проходит через втулку.
Затем отрегулируйте глубину. Когда вы это делаете, рукой медленно поворачивайте фрезу, чтобы убедиться, что фреза не касается втулки. Большинство направляющих втулок сделаны из стали, и втулка может повредить фрезу при их контакте. Обычная глубина составляет 13 мм (½ дюйма), но инструкции вашего шаблона могут указывать другое значение.
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Шаг 1


2. Настройте шаблон. Большинство шаблонов нужно крепить на фанерном основании толщиной 19 мм (¾ дюйма), которое затем можно зафиксировать зажимами на верстаке. Очевидно, что шаблон должен устанавливаться на краю верстака, так чтобы панель ящика или корпуса можно было зажать в шаблоне.
3. Зафиксируйте заготовку зажимами в шаблоне. Заготовки надо зажимать в шаблоне особым образом. Деталь с проушинами (ответными шипами) — передняя панель ящика — зажимается сверху шаблона. Деталь с шипами (трапециевидными шипами) — боковая панель ящика — спереди шаблона. Деталь с проушинами должна упираться к пласти детали с шипами. Торец детали с шипами должен быть заподлицо с верхней поверхностью детали с проушинами, как показано на фото Шаг 3.
Вот самый простой способ сделать это. Примерно расположите деталь с шипами, заведомо приподняв ее верхний торец над шаблоном. Вдвиньте деталь с проушинами в шаблон и плотно пристыкуйте к детали с шипами. Надежно зажмите. Теперь ослабьте зажимы детали с шипами и опускайте ее, пока ее торец не станет вровень с другой деталью. Надежно зажмите и ее.
Обе детали должны быть прижаты к стопорам в виде регулировочных шпилек. Эти стопоры задают смещение деталей относительно друг друга, равное ровно 11 мм (7/16 дюйма). Именно на эту величину они должны быть смещены, чтобы кромки собранного соединения были заподлицо. У каждого шаблона есть такие стопоры — они регулируются, если у шаблона больше одного трафарета — пара слева и пара справа. На этот раз используйте пару слева.
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Шаг 3


4. Установите трафарет. Затем установите на место трафарет. Обычно трафарет привинчивается к паре Г-образных кронштейнов. Прорезь в каждом кронштейне надевается на выступающую из основания шпильку. Стопорная гайка служит одновременно и для регулировки положения трафарета, и в качестве стопора (контргайки) для зажимной гайки. Если у вас есть выбор, отрегулируйте ее так, чтобы получить ласточкин хвост заподлицо.
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Шаг 4


5. Отфрезеруйте шипы ласточкин хвост. Это будет пробный рез. Установите фрезер на шаблон, так чтобы фреза не касалась детали. Включите фрезер и сделайте быстрый неглубокий «разметочный» рез на детали с шипами, подавая справа налево (да-да, это встречное фрезерование). Это предупредит вырывание древесины при каждом выходе фрезы из каждого реза детали с шипами.
Фрезеруйте ласточкины хвосты, прорезь за прорезью, начав слева и работая вправо. Возможно, после окончания серии вам придется еще раз пройти по прорезям, чтобы быть уверенным в том, что вы не вышли из прорези слишком быстро, вырезав ее только частично.
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Шаг 5


6. Проверьте результат до ослабления зажимов. Не снимайте фрезер с шаблона сразу. Фреза повредит и прорези, и трафарет. Сначала отключите питание и потяните фрезер на себя, полностью высвободив его из шаблона, прежде чем снимать. Хорошенько осмотрите деталь и убедитесь, что не допустили огрехов. (Если они есть, отфрезеруйте их сейчас, ничего не сдвигая.) Только после этого можно убирать трафарет, отпускать прижимы деталей и пробовать собрать соединение.
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Шаг 6


7. Выполните тонкую настройку. Есть вероятность, что вашу настройку надо немного подрегулировать. Вы соединяете две пробные детали, и что-то здесь не так. Возможно, соединение слишком свободное. Или слишком плотное. Или детали смещены. Все эти болячки лечатся небольшой более тонкой регулировкой.
Слишком плотное? Фреза режет слишком глубоко. Слегка уменьшите глубину реза.
Слишком свободно? Фреза режет недостаточно глубоко. Немного увеличьте глубину реза.
Проушины слишком неглубокие или наоборот? Трафарет не выровнен. Для уменьшения глубины проушины чуточку сдвиньте трафарет на себя. Для увеличения глубины проушины сдвиньте трафарет от себя. Руководство по эксплуатации вашего шаблона должно содержать конкретные инструкции, как выполнить такие регулировки. Но помните, что когда вы изменяете глубину проушин, вы изменяете и толщину шипов.
Детали располагаются немного неровно после сборки? Верхняя и нижняя кромки должны быть заподлицо. Если нет, то, возможно, вы не прижали детали к стопорам достаточно плотно. Или сами стопоры не отрегулированы.
Все остальные проблемы будут проистекать из неправильного положения деталей в шаблоне. Обеспечьте выровненность верхней поверхности детали с проушинами с верхним торцом детали с шипами, перпендикулярность деталей друг другу, выровненность шаблона относительно деталей и т. д.

[image: ]
Шаг 7


После успешной тонкой настройки при использовании стопоров слева, сделайте пробный рез, задействовав правую сторону шаблона. При необходимости сделайте тонкую настройку и там.
8. Используйте качественную древесину. Прежде чем начать, убедитесь, что вы хорошо подготовлены к полному успеху. Не имеет значения, делаете ли вы один ящик или пятьдесят, в любом случае легко запутаться и нарезать ласточкины хвосты не в тех местах. В любом случае вы зажимаете детали в шаблон внутренней стороной наружу — положение, как будто специально рассчитанное на то, чтобы сбивать с толку.
Поэтому сделайте следующее. Пометьте детали на тех сторонах, которые после сборки будут внутренними. Если вы сможете видеть ваши пометки, когда детали в шаблоне, то вы сможете правильно их расположить. Если вы делаете выдвижные ящики, боковые панели всегда ставятся спереди, а лицевые и задние панели всегда кладутся сверху.
И нужно помечать не просто название деталей. Подумайте: каждый ящик имеет четыре шиповых соединения. Когда вы делаете ласточкины хвосты фрезером, то два их четырех соединения надо вырезать на левой стороне шаблона, а два — на правой. И их нельзя перепутывать.
Самая простая система пометок, с которой я встречался, показана на рисунке. Здесь немного разных меток, но места, куда вы их помещаете, так же важны, как и сами метки. Метки показывают, которая сторона внутренняя и, таким образом, какая сторона будет внешней при помещении в шаблон. Буквы всегда связаны с конкретной деталью. Каждая буква располагается у нижней кромки детали, показывая, какая кромка должна упираться в стопор шаблона. На самом шаблоне вы помечаете две двухбуквенные комбинации около каждой пары стопоров, как показано на рисунке. Зажимая деталь в шаблон, ориентируйте буквы в сторону стопоров и проверяйте комбинацию. Если она не совпадает с двумя помеченными, то вы на неправильной стороне шаблона.
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Подсказки: Фрезерование соединения по кромке

Первое, что надо делать при подготовке любого соединения по кромке, это фугование кромок соединяемых досок. Отфуговать доски можно легко и быстро на фуговальном станке, но если у вас его нет, то может помочь фрезер с прямой фрезой. При наличии соответствующего шаблона он выполнит специальную операцию по подготовке двух (или более) досок к соединению по кромке (сплачиванию). Хорошо спланированное и хорошо выполненное фрезерованное соединение по кромке в конечном итоге станет незаметным.
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Если кратко, то техника следующая: вы закрепляете зажимами поверх первой заготовки упор и, направляя опорную плату фрезера по упору, снимаете с заготовки примерно 2 мм (1/16 дюйма). Затем вы надежно фиксируете вторую заготовку непосредственно напротив первой. Направляя фрезер вдоль того же упора — вы его не сдвигали, — вы подрезаете вторую заготовку и получаете на ней такую кромку, которая является инверсным отображением кромки, отфрезерованной на первой заготовке. Две доски должны соединиться идеально.
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Для использования этой техники необходимы платформа для фрезерования кромок и упор. Вы можете сделать это из трети листа качественной фанеры 19 мм (¾ дюйма). У меня длина такого шаблона составляет 120 см (4 фута), что достаточно для той работы, которую я делал с применением этой техники. Но вы ограничены только размерами фанеры.
Используйте любой фрезер, какой у вас есть, но машина мощностью 1,5 л. с. с фиксированной опорной платой подойдет идеально. Если возможно, используйте прямую фрезу большого диаметра с хвостовиком 13 мм (½ дюйма).
1. Отфрезеруйте кромку на первой доске. Для фугования фрезером под соединение по кромке двух досок положите одну из них на более широкую часть платформы. Установите на нее упор и отрегулируйте его положение на доске так, чтобы срезать не более 2 мм (1/16 дюйма) материала. Зафиксируйте заготовку и упор зажимами на платформе. (Если заготовка узкая, возможно, потребуется сделать упору подложку; и заготовка, и упор должны быть надежно зафиксированы так, чтобы ничто из них не могло сдвинуться.)
Станьте так, чтобы упор был перед вами, как показано на фото Шаг 1. Фрезеруйте справа налево, прижимая фрезер к упору в процессе перемещения фрезера. Проверьте кромку. Если она не совсем ровная, прямоугольная или чистая, сместите упор и сделайте второй проход.
2. Отфрезеруйте кромку на первой доске. Когда первая доска готова, оставьте ее там, где она есть. Не двигайте ни ее, ни упор. Просто уложите вторую доску вдоль противоположной стороны платформы, параллельно первой доске. Между досками нужно оставить зазор, который на 2 мм (1/16 дюйма) — если быть совсем точным, на 1,6 мм — меньше диаметра используемой вами фрезы. Установили зазор? Зафиксируйте зажимами вторую доску.
Теперь фрезер будет лежать на двух досках. Фреза помещаться между ними не должна (если помещается — проверьте зазор!).
Для фрезерования второй доски станьте на то же место, как до этого. Но на этот раз ведите фрезер слева направо. В процессе прохода прижимайте его к упору. Делайте рез одним непрерывным движением. Если по какой-то причине вы прервете рез, то, скорее всего, он получится неаккуратным. Конечно, можно спасти работу, просто закончив рез, после чего немного сместить доску и попробовать снова.
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Шаг 2


3. Соедините две доски. Когда отфрезерована и вторая доска, освободите ее — НО не первую доску или упор — и притяните ее к первой доске. Они должны быть идеально пригнаны. Возможно, придется чуть-чуть подвигать вторую доску вперед-назад, поскольку здесь есть только одно положение идеального контакта. Выпуклость на одной доске должна попасть в углубление во второй. Это происходит потому, что любое несовершенство упора переносится на доски по-разному — то есть образует выпуклость на одной и углубление на второй. Когда две доски «синхронизированы», то они как бы сливаются друг с другом.

[image: ]
Шаг 3


В качестве помощи при выравнивании для склейки проведите одну-две карандашные линии поперек стыка кромок.
Конечно, если две детали не соединяются идеально, возможно, вы фрезеровали недостаточно глубоко. Я попробовал бы еще один проход на второй доске, а если это не исправит пригонку, я вернулся бы полностью назад и повторил бы процесс.

Сделайте платформу

Отрежьте три полосы длиной 120 см (4 фута) от листа фанеры 19 мм (¾ дюйма). Одна должна быть шириной примерно 381 мм (15 дюймов), вторая примерно 203 мм (8 дюймов) и последняя шириной примерно 127 мм (5 дюймов). Приклейте две более узкие полосы поверх широкой, как показано на рисунке. Получившийся канал шириной примерно 50 мм (2 дюйма) позволяет обрабатывать заготовки, не повреждая платформу. Он также дает место для образующихся при резании стружек и опилок.
Отрежьте упор шириной примерно 150 мм (6 дюймов) и примерно на 100 мм длиннее заготовок, которые вы собираетесь обрабатывать. (Хотя показанная здесь платформа имеет длину всего 120 см (4 фута), на ней можно фрезеровать доски длиннее 120 см (4 футов). Здесь важно, чтобы упор был длиннее заготовок.)
Для пользования платформой ее надо установить на козлы или другую адекватную опору(-ы) с возможностью фиксации заготовки зажимами с обеих сторон. Стандартный верстак, вероятно, будет слишком широк для этого.


Амишский гардероб


Когда мы с Джеффом Дэйем доставили старый гардероб (послуживший основой для этого проекта) в офис, почти сразу после того как я начал работу над этой книгой, он немедленно привлек внимание многих писателей и редакторов, связанных со столярным делом.
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Оригинальный гардероб (вверху) был очищен от отделки, но мы покрасили дверку и выдвижные ящики репродукции способом полошения (внизу), чтобы оживить его внешний вид.
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Краска была ободрана, причем в манере весьма далекой от аккуратной. Так что у него нет притягивающей глаз отделки. Состояние тоже не идеальное — царапины, побитости и вмятости, трещины в стойках и сильный износ в районе ножек. Но он действительно большой и привлекает внимание.
Были быстро оценены базовые особенности, и тут появился скептицизм.
Джефф, мой старый коллега, нашел его в заведении, которое относилось к магазинам, торгующим скорее подержанной мебелью, чем антиквариатом. Единственный интересный предмет там. Все, что дилер о нем знал — чем захотел поделиться, — это то, что он прибыл из пенсильванского округа Ланкастер. Что ж… У него было несколько симпатичных профилей, но ничего такого вычурного или массивного. Добротный, относительно простой пример стиля кантри. И цена неплохая. Вот он его и купил.


Рассматривая его снова и снова, Джефф отметил особо понравившиеся ему внутренние резные крючки ручной работы и необычные замки. Нас они тоже очаровали.
В гардеробе нет внутри штанги (рейлинга) для вешалок. Вместо этого есть брусок на задней стенке с восемью деревянными крюками-вешалками, врезанными в него. Там, где могла бы быть штанга, находится брусок 25×76 мм (1 × 3 дюйма) с еще пятнадцатью крюками: 8 обращены вперед и 7 назад. По всем признакам, крюки выпиливались в черновом варианте до примерной единообразной формы, а затем подрезались вручную для смягчения и сглаживания ребер и кромок, а также, вероятно, для формирования круглого шипа.
Выдвижные ящики довольно странные; система запирания проще некуда и прекрасно работает. Лицевые панели ящиков асимметричны в том, что по внешнему краю они заподлицо с боковиной, но частично накладываются на перегородку в середине. Поэтому вешняя боковая панель ящика крепится к лицевой ласточкиным хвостом в полупотемок, а внутренняя крепится к ней скользящим ласточкиным хвостом. Вот это я и называю странным.
Запор каждого выдвижного ящика представляет собой штырь, который вставляется в отверстие в полу гардероба. Он далее входит в отверстие в лицевой панели ящика. Выдвинуть ящик нельзя, пока такая шпилька не убрана. А пока дверка гардероба закрыта и заперта, вы не сможете добраться до шпилек. Та-да!
Большая галтельная раскладка, образующая карниз, не прикреплена к корпусу. Это часть отдельной сборки, и эта сборка просто кладется на крышку корпуса.
У изделия практически нет металлических крепежных изделий. Я насчитал дюжину гвоздей в ящиках, соединяющих заднюю и боковые панели. Еще восемь гвоздей крепят петли. А дверной замок привинчен к дверке парой шурупов без конусности. Раскладки вверху закреплены проволочными гвоздями без шляпки/штифтами, но средняя и нижняя раскладки крепятся деревянными нагелями. Такие же нагели соединяют фронтальную раму с крышкой, днищем и полкой и даже фиксируют на месте заднюю стенку.
Поэтому, на наш взгляд, это был довольно старый экземпляр.
Затем кто-то заметил следы строгания рейсмусовым станком. Строгания не рубанком, а станком. А затем мы поняли, что боковины были склеены из относительно узких досок. Если бы шкаф был действительно старым, то они делались бы из одной широкой доски.
Что же такое оказалось у нас? Подделка? Изделие учебной мастерской в средней школе?
Нет, это не подделка. Если вы намерены подделать антиквариат, то вы сделаете копию предмета стоимостью 10 000 или 100 000 долларов. Чтобы попасть на этот рынок, он должен иметь оригинальную отделку. Гардероб же, как он ни хорош, не попадает в стотысячную нишу, даже если он имел бы оригинальную отделку.
И все же о старинности говорят все детали ручной работы: выструганные крюки-вешалки, конструкция на нагелях, вырезанные вручную ласточкины хвосты и шиповые соединения. Но вряд ли тот, кто делает такую утилитарную вещь, как эта, будет тратить на нее столько ручного труда. За уплаченную Джеффом цену столяр не получил бы и копеечного дохода, если его целью была подделка. У него была другая цель. И именно это заставило нас считать этот гардероб амишским изделием.
Определение «амишский» трудно объяснить в одном-двух предложениях. Амиши (аманиты) — члены религиозной меннонитской секты, которая появилась в Соединенных Штатах в 1700-х годах, спасаясь от преследований в Германии. Они известны своей простой одеждой (и своими пышно разноцветными лоскутными одеялами), своими лошадьми и легкими экипажами, своим отказом от многих современных предметов культуры и техники. Они живут вне общественной системы образовательных школ, игнорируют правительство и отказываются от системы социальной защиты. Среди своих они все еще говорят на диалекте верхнегерманского языка. Все, что они представляют собой и делают, проистекает из их собственного толкования Библии.
И они — главная туристская достопримечательность графства Ланкастер, штат Пенсильвания.
Многие, очень многие вещи амиши делают по-стародавнему. А еще больше — посредством причудливой смеси старого и нового. Столярное дело относится к этой сфере «старое-новое», и я думаю, что этот гардероб и есть один из ее продуктов. Хотя он никоим образом не новый, тем не менее, он новее, чем мы, редакторы, хотели его считать на первый взгляд.

Сделайте корпус

1. Склейте панели корпуса. В корпусе семь панелей, которые нужно склеить из узких досок. Это крышка, днище, полка, две боковины и две задние панели (филенки). Их окончательные размеры приведены в Спецификации.
Сначала сделайте эти панели. Порядок склейки по кромке дан в Подсказках на тему «Склейка панелей».
2. Вырежьте остальные детали корпуса. Задняя стойка вырезается из материала 32 мм (5/4 дюйма), перекладины и стойки фронтальной рамы из материала 25 мм (1-by). Хотя интуитивно вам может казаться, что направляющие и боковые упоры выдвижных ящиков не относятся к деталям корпуса, сейчас самое время их вырезать. Размеры даны в Спецификации.
3. Вырежьте соединения в боковинах. У оригинала крышка, боковины и днище соединены шипами ласточкин хвост. Полка, похоже, была просто опущена на место и закреплена деревянными нагелями.
Я решил использовать соединения в фальц вместо ласточкина хвоста, как показано на фрагменте Разрез по B-B рисунка Проекции. Фальцы можно вырезать на циркулярке с помощью наборного пазорезного диска, но я полагаю, что легче — при размерах боковин — сделать это фрезером. Направляйте фрезер с помощью таврового угольника или бокового упора, используя прямую фрезу 19 мм (¾ дюйма).
4. Вырежьте соединения задней стенки. Задняя стенка состоит из двух задних панелей и задней стойки. Панели крепятся к стойке врезкой шпунтом, и эта сборка накладывается на корпус, образованный крышкой, днищем и боковинами. Поскольку стойка толще панелей, то в крышке, днище и полке должны быть соответствующие вырезы под нее.
Начните с вырезания паза шириной и глубиной 10 мм (⅜ дюйма) в каждой кромке стойки. Пазы должны быть отцентрированы на кромке.
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Эту операцию можно делать фрезером со столом, на пазодолбежном станке или на циркулярке с пазорезным диском.
Затем сделайте фальцы на панелях — на одной кромке каждой. Размеры фальца: 10×10 мм (⅜ × ⅜ дюйма). Если потребуется пригнать шип к пазу, сделайте его чуть глубже.
Последним шагом в изготовлении соединений задней стенки будут вырезы в крышке, днище и полке для задней стойки. Разметьте их и вырежьте электролобзиком.
5. Соберите корпус и заднюю стенку. Соедините крышку, днище и боковины с помощью клея и гвоздей 51 мм (6d). (Хотя оригинал, видимо, собран на деревянных нагелях, использовать гвозди гораздо проще, и они не заметны после отделки.) Во время забивания гвоздей вы можете использовать угловые зажимы.
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Приклейте заднюю стойку к кромкам вырезов под нее в крышке и днище. Затем забейте по паре штампованных гвоздей 64 мм (8d) через каждый конец в корпус. После этого установите на место панели и прибейте их к корпусу штампованными финишными гвоздями 51 мм (6d).
6. Установите направляющие и полку ящика. Штампованными финишными гвоздями 48 мм (4d) прикрепите направляющие и боковые упоры. Расположите их, как показано на фрагменте Разрез по B-B и C–C рисунка Проекции.
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Положив корпус на заднюю сторону, расположите и смонтируйте полку. Зафиксируйте ее угловыми зажимами и прибейте штампованными финишными гвоздями 51 мм (6d) через боковины. Установите на место перегородку и закрепите ее гвоздями, забитыми через полку и днище. Поднимите корпус с задней стороны и забейте 3–5 гвоздей через сборку задней стенки в полку.
7. Вырежьте соединения фронтальной рамы. Детали фронтальной рамы крепятся шиповыми соединениями. Общие рекомендации по вырезанию таких соединений можно найти в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений». Размеры для различных соединений показаны на рисунке Фронтальная рама.
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Для фрезерования гнезд закрепите заготовку в приспособлении, показанном в Подсказках.
Шипы вырезайте на циркулярке с помощью шаблона для шипов, который показан в Подсказках. Вырежьте шипы соответствующих размеров, затем напильником скруглите углы для пригонки к фрезерованным гнездам.
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Вот как должен выглядеть нагель для фронтальной рамы. Распилите материал прямоугольного сечения на болванки, затем ножом сострогайте утоньшение к одному концу. Нанесите на суженную часть капельку клея и вставьте нагель в отверстие. Несколькими ударами молотка забейте его на место.


8. Сделайте фаски и вырезы на стойках фронтальной рамы. Стойки фронтальной рамы украшены тремя непроходными фасками. Их можно вырезать стандартной конусной фрезой 45°. Глубину реза установите так, чтобы фаска получилась шириной примерно 10 мм (⅜ дюйма). Начальные точки и длины фасок см. на рисунке Фронтальная рама. Разметьте и отфрезеруйте фаски.
Кроме того, на стойках сделаны вырезы под выдвижные ящики. Разметьте эти вырезы и вырежьте электролобзиком.
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Вырезать крюки-вешалки, держа электролобзик в руках, гораздо труднее, чем делать это, закрепив его на столе для фрезера. Просто привинтите установочную плату фрезера к опорной плате электролобзика и смонтируйте его на вашем фрезерном столе. По трафарету разметьте вешалки шипом к шипу, как здесь показано, и вырежьте их.


9. Соберите и установите фронтальную раму. Нанесите на шиповые соединения клей, соберите перекладины и стойки и зажмите сборку до высыхания клея.
Положите корпус на заднюю сторону. После демонтажа зажимов с фронтальной рамы нанесите клей на кромки корпуса и положите на него фронтальную раму. Зафиксируйте реечными или трубными зажимами. Разметьте положение отверстий для нагелей. Размещайте их на расстоянии примерно 10 мм (⅜ дюйма) от кромок. На стойках они располагаются на расстоянии примерно 50 мм (2 дюйма) от верха и низа и с интервалом примерно 216 мм (8·½ дюйма), их точные места и количество не критичны. Поскольку карнизная раскладка закроет верхнюю кромку фронтальной рамы, я здесь использовал гвозди 51 мм (6d). Под нагели просверлите отверстия диаметром 3 мм (⅛ дюйма) с глубиной около 35 мм (1·⅜ дюйма).
Затем выстругайте несколько нагелей. Приготовьте рейки сечением 5×5 мм (3/16 × 3/16 дюйма) и нарежьте из них куски длиной 32 мм (1·¼ дюйма). Сострогайте их, как показано на фрагменте Нагельное соединение рисунка Фронтальная рама, делая сужение от полного квадратного сечения до круглого с диаметром 3 мм (⅛ дюйма) или менее.
Когда нагели будут готовы (или по мере готовности каждого) забейте их в соответствующие отверстия. Наносите каплю клея на круглый конец, вставляйте в отверстие и затем подбивайте. Стамеской подрежьте каждый нагель заподлицо (или почти заподлицо).
10. Сделайте крюки-вешалки. Делайте вешалки из тополя, а не из сосны. Сосна довольно ломкая; мне представляется, что если слишком резко снимать повешенную на такой крюк одежду, то это может легко сломать его.
Контур вешалок показан на рисунке Контуры и профили. По рисунку сделайте трафарет, но он должен быть достаточно прочным, так как вам придется использовать его на 23 болванках.
Перенесите контур на болванки и вырежьте его. Это может оказаться не просто, если у вас нет выкружной лобзиковой или ленточной пилы. Попробуйте установить ваш электролобзик на фрезерном столе. (См. фото вверху.)
Когда черновые контуры вырезаны, скруглите и смягчите углы ножом, напильником или просто шкуркой. Для скругления шипов воспользуйтесь напильником или стамеской для приведения их к примерно круглому сечению.
11. Сделайте бруски для вешалок. Здесь два бруска для вешалок. Один крепится на задней стенке, примерно на 25 мм (1 дюйм) ниже крышки. Второй подвешивается между боковинами, примерно в середине между передней и задней частью шкафа и где-то на 57 мм (2·¼ дюйма) ниже крышки. Вырежьте бруски по размерам из Спецификации.
Приложите задний брусок к его месту в корпусе и перенесите на него положение задней стойки, чтобы сделать вырез под стойку.
Сделайте на этом бруске фаски, как показано на фрагменте Разрез по A-A рисунка Проекции.
Разметьте положение отверстий (в принципе, это круглые «гнезда») для круглых шипов вешалок (см. Разрез по B-B). Просверлите отверстия диаметром 13 мм (½ дюйма).
Поочередно наносите клей на шипы вешалок и с усилием вставляйте их в отверстия в брусках. Не забывайте, что на переднем бруске направление вешалок чередуется. То есть в одну сторону бруска вы вставляете 8 вешалок — в два крайних отверстия и через одно отверстие между ними. Затем переворачиваете брусок и вставляете оставшиеся 7 вешалок с другой его стороны.
12. Установите бруски для вешалок. Сначала следует установить задний брусок. Он просто привинчивается к задней стенке (да, в оригинале использованы шурупы). Достаточно будет четырех шурупов для дерева 4,9×38 мм (#10 × 1·½ дюйма). Просверлите направляющие отверстия с зенковкой и затем ввинтите шурупы — по одному у каждого конца и два между ними с равномерными интервалами.
Передний брусок ставится в вырезы в двух кронштейнах, которые прибиваются к боковинам. Вырежьте кронштейны по размерам Спецификации, а затем сделайте в них вырезы под брусок для вешалок. Расположение кронштейнов показано на рисунке Разрез по A-A. Не забудьте, что вы не сможете сначала прибить кронштейны, а потом уложить на них брусок, поскольку они располагаются слишком близко к крышке.

Установите раскладки
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У гардероба четыре типа различных раскладок. В самом низу по периметру проходит нижняя раскладка. Средняя раскладка находится на уровне нижней кромки перекладины дверного проема. Сверху есть две тонкие раскладки. И венчает шкаф карнизная раскладка (фактически отдельная съемная сборка).
Профили этих раскладок показаны на рисунке Контуры и профили.
1. Отфрезеруйте нижнюю раскладку. Сначала подготовьте материал. Боковые секции сделаны из материала 22×29 мм (⅞ × 1·⅛ дюйма), который легко получить распиловкой или строганием из материала 32 мм (5/4 дюйма), который обычно имеет толщину 27 мм (1·(1/16) дюйма). Но фронтальный отрезок должен быть сечением 29×41 мм (1·⅛ × 1·⅝ дюйма), поэтому его надо будет распилить из материала 38 мм (6/4 дюйма) или 51 мм (8/4 дюйма) либо склеить из материала 25 мм (1-by) или 32 мм (5/4 дюйма). В любом случае приготовьте материал с требуемыми размерами и нарежьте его длиннее сантиметров на 5 (пару дюймов), чем указано в Спецификации.
Отфрезеруйте валик на фрезерном столе. Используйте калевочную фрезу 8 мм (5/16 дюйма).
2. Установите нижнюю раскладку. Фронтальная секция нижней раскладки должна иметь около своих концов вырезы под стойки фронтальной рамы, и, кроме того, иметь на самых концах срезы на ус. Подробности см. на рисунке Вид снизу.
Вырезы размечайте, приложив раскладку к корпусу и делая метки по внутренним кромкам стоек. Обязательно отцентрируйте секцию, чтобы иметь достаточный запас с обеих сторон корпуса. (И кромка с валиком должна быть сверху.) Разметьте глубину выреза, как показано на Виде снизу рисунка Проекции. По этим меткам закончите разметку с помощью угольника. Сделайте вырезы электролобзиком.
Теперь срежьте на ус концы передней секции. Приложите ее по месту и пометьте по внешним кромкам боковин. Срежьте скосы. Прибейте раскладку на место.
Срежьте скосы на одном конце обеих секций. Приложите каждую к корпусу и проверьте пригонку соединения на ус фронтальной и боковых секций. (Заготовки должны быть достаточно длинными, чтобы прямоугольно обрезанные концы выступали за пределы корпуса.) При необходимости подрежьте секции, чтобы получить удовлетворяющую вас пригонку. Затем разметьте и обрежьте боковую секцию по длине. Прибейте к корпусу штампованными финишными гвоздями 51 мм (6d). В заключение прибейте к корпусу фронтальную секцию.
3. Прикрепите ножки. Пока корпус все еще лежит на козлах на своей задней стенке, прибейте к нему ножки штампованными финишными гвоздями 51 мм (6d).
4. Отфрезеруйте среднюю раскладку. Как можно видеть из образца профиля, средняя раскладка представляет собой брусок 22×29 мм (⅞ × 1·⅛ дюйма) с проходящей по кромке галтелью (вогнутая выкружка) радиусом 13 мм (½ дюйма). Подготовьте материал по требуемым размерам и нарежьте из него фронтальные и боковые секции с запасом по длине. Отфрезеруйте профиль фрезером со столом, используя галтельную фрезу 13 мм (½ дюйма) или фрезу для полукруглого паза 25 мм (1 дюйм).
5. Установите среднюю раскладку. Как уже упоминалось, раскладка выровнена с нижней кромкой перекладины дверного проема. Приложите фронтальную секцию к корпусу, галтелью вниз, и разметьте для соединения на ус. Срежьте на ней скосы (на обоих концах) и скосы на боковых секциях (на одном конце каждой).
Прибейте фронтальную секцию на место и приложите боковые, чтобы проверить пригонку соединений на ус. При необходимости подрежьте, а затем прибейте раскладку к корпусу штампованными финишными гвоздями 51 мм (6d).
6. Отфрезеруйте верхние раскладки. Они очень тонкие, гибкие и хрупкие. Вам трудно будет вырезать валик на тонких рейках из материала 10 мм (⅜ дюйма). Есть много альтернатив этому, но вот способ, который помог мне: отфрезеруйте валик 10 мм на обеих кромках материала толщиной 25 мм (1-by) и шириной 51 мм (2 дюйма), а затем распилите его.
Для фрезерования валика на этом материале работайте на фрезерном столе и используйте калевочную фрезу 5 мм (3/16 дюйма). Скруглите обе кромки с одной стороны материала, затем переверните его и обработайте кромки со второй стороны. Однако с этой стороны делайте повторяющиеся проходы, вырезая профиль в материале все глубже и глубже, пока у вас не получится идеальный валик со ступенькой 10 мм (⅜ дюйма) рядом с ним.
Затем распилите заготовку на циркулярке, сохраняя часть с толщиной 10 мм (⅜ дюйма) и валиком на кромках. Распилите эту часть на рейки раскладки шириной 11 мм (7/16 дюйма).
7. Установите верхние раскладки корпуса. Действуйте так же, как при установке средней раскладки. Прикладывайте секции к корпусу и размечайте соединения на ус. Затем прибивайте на место; используйте для этих секций штифты (гвозди без шляпки). См. Вид спереди и Вид сбоку для определения мест расположения раскладок.
8. Вырежьте раскладку карниза. Это операция для циркулярки. Обратитесь к Подсказкам на тему «Выкружка на циркулярке» за подробностями настройки циркулярки и вырезания вогнутой выкружки (галтели). На этой конкретной раскладке выкружка имеет ширину 51 мм (2 дюйма).
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При вырезании соединения вполдерева на ус на длинной секции карнизной рамы, угловой упор должен быть установлен под 45°. Выровняйте с диском самый уголок заготовки и первым резом сделайте заплечик нахлестки. Затем отодвиньте заготовку от диска и сделайте второй проход, продолжая убирать отход с нахлеста. Третий проход должен завершить нахлест. Глубина реза, конечно, должна равняться половине толщины заготовки.


Перед собственно вырезанием профиля необходимо сделать болванки для раскладок. Склейте по пласти пару досок 32 мм (5/4 дюйма) для каждой болванки. После снятия зажимов и очистки их от засохшего клея распилите каждую заготовку на бруски сечением 45×45 мм (1·3/4× 1·3/4 дюйма), а затем спилите на каждом фаску шириной 51 мм (2 дюйма).
Вот как срезается фаска. Выставьте высоту диска примерно 64 мм (2·½ дюйма). Установите продольный упор на расстоянии 51 мм (2 дюйма) от диска. Затем наклоните диск на 45° (наклон должен быть в сторону диска). При необходимости отрегулируйте высоту диска, чтобы он не доставал до упора. Сделайте рез.
Теперь вырезайте профиль вогнутой выкружки на этом скосе фаски.
9. Вырежьте соединения рамы карниза. Вырежьте три бруска и поперечину рамы карниза по размерам, указанным в Спецификации. Затем обратитесь к фрагменту Рама карниза рисунка Проекции. Обратите внимание, что передний и боковые бруски рамы соединены внахлестку вполдерева на ус, а поперечина с боковыми брусками — шипом в гнездо.
Срежьте полдерева циркуляркой с наборным пазорезным диском. Отрегулируйте диск так, чтобы выбирать ширину примерно 16–19 мм (⅝ — ¾ дюйма) (или половину толщины материала заготовки). Сделайте пробный рез на двух деревянных обрезках, чтобы проверить пригонку.
Чтобы ничего не перепутать, разметьте заплечики нахлестки на трех заготовках. На длинной секции карниза они должны быть под 45°. На коротких заплечики перпендикулярны длине. Сделайте резы, направляя заготовки с помощью углового упора. Для удаления всего отхода с каждого нахлеста потребуется несколько резов.
После вырезания нахлестки поменяйте диск на обычный. Срежьте концы коротких секций на ус.
Отфрезеруйте гнезда с помощью коробообразного приспособления для фиксации деталей в процессе обработки. Используйте погружной фрезер с фрезой 6 мм (¼ дюйма).
Шипы вырежьте циркуляркой с помощью шипорезного шаблона, описанного в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений».
10. Соберите и установите раму карниза. Приступайте к раме карниза. Склейте шиповые соединения поперечины с боковыми брусками. Затем приклейте на место переднюю секцию. Сделать соединения вполдерева на ус плотными довольно непросто; попробуйте стянуть детали угловыми зажимами, а затем добавьте параллельный винтовой зажим.
Собранный карниз должен просто лежать на верху корпуса. Его можно сместить вперед или приподнять с корпуса. Но на практике он останется там, куда вы его положили.
Для хорошей пригонки следует приложить верхнюю раскладку к корпусу и пометить, где должны быть соединения на ус, если бы вы прикрепили раскладку плотно к корпусу. Срежьте один скос, а затем сместите второй скос примерно на 2 мм (1/16 дюйма) «наружу», так чтобы раскладка была немного длиннее. Теперь срежьте скос на одном конце двух боковых секций раскладки. Не обрезайте по окончательной длине, оставьте длинными — просто срежьте один скос.
Приклейте раскладки к карнизной раме. Сначала прикрепите длинную раскладку, выровняв ее параллельно передней кромке рамы и углубив примерно на 8 мм (5/16 дюйма). После высыхания клея добавьте две короткие раскладки. Нанесите клей на скошенные поверхности. (Раскладки можно приклеить к раме, потому что здесь клеится продольное волокно к продольному.)
После высыхания клея установите сборку на корпус. Разметьте и обрежьте как раскладки, так и раму, так чтобы все эти детали были заподлицо с задней стенкой корпуса.

Сделайте дверку
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1. Вырежьте детали дверки. Дверка представляет собой филеночную конструкцию, состоящую из трех перекладин, двух стоек и двух филенок (панелей). Перекладины и стойки имеют толщину 19 мм (¾ дюйма), филенки — 13 мм (½ дюйма). Поскольку перекладины и стойки могут быть сделаны из стандартного материала без склейки, обрежьте материал по размерам Спецификации.
Филенки придется склеивать. Распилите или прострогайте достаточно материала 13 мм (½ дюйма) для изготовления филенок. При отпиливании заготовок по длине делайте их на 5–7 см (2–3 дюйма) длиннее, чтобы иметь запас для подрезки и выравнивания филенок. Когда заготовки будут готовы, склейте панели филенок; порядок склейки по кромке описан в Подсказках на тему «Склейка панелей».
2. Вырежьте в перекладинах и стойках пазы для филенок. Это можно сделать разными способами: на фрезерном столе прямой фрезой 6 мм (¼ дюймов) или пазовой фрезой, фрезером без стола с пазовой фрезой или циркуляркой с пазорезным диском. При любом способе старайтесь отцентрировать пазы на кромках деталей. Стойки и верхняя и нижняя перекладина режутся только по одной кромке, средняя перекладина — по обеим.
3. Отфрезеруйте гнезда. Размеры и место гнезд показаны на рисунке Дверка. Все гнезда имеют глубину 38 мм (1·½ дюйма) и расположены внутри пазов.
Используйте приспособление для вырезания гнезд, показанное в Подсказках на тему «Вырезание шиповых соединений», чтобы удерживать стойку, и вырезайте гнезда погружным фрезером с прямой фрезой 6 мм (¼ дюйма). В этих Подсказках описаны и настройка, и порядок действий.
4. Вырежьте шипы. Поскольку стойки имеют паз по всей длине, шипы на верхней и нижней перекладине должны быть ступенчатыми. Грани шипов режутся на циркулярке с помощью шипорезного шаблона, показанного в Подсказках на вышеуказанную тему. Настройте циркулярку и шаблон и сделайте соответствующие резы.
Ступеньки вырежьте ножовкой с обушком. Все, что требуется — пара резов на каждый шип.
В заключение скруглите кромки шипов напильником, для их пригонки к фрезерованным гнездам.
5. Сделайте выпуклые филенки. После высыхания клея снимите с филенок зажимы и счистите выдавленный засохший клей. Зашлифуйте филенки, затем обрежьте их до прямоугольной формы и окончательных размеров.
Задняя сторона филенок делается выпуклой для уменьшения толщины на кромках до 6 мм (¼ дюйма), чтобы кромки вошли в пазы дверной рамы. Ширина скоса, образованного выпуклостью, не играет большой роли, но глубина пазов имеет решающее значение. Обычно это можно делать на фрезерном столе, что не хуже (или даже лучше), чем на циркулярке. Но фигрейные фрезы для филенок образуют выступ (гребень) на кромке, который слишком мал для паза рамы этой дверки. (См. Подсказки на тему «Выпуклые филенки») Поэтому вам почти обязательно надо делать это на циркулярке.
В Подсказках даются подробности, но если коротко, то процедура следующая. Установите упор так, чтобы диск наклонялся от него. Расположите его на расстоянии 5 мм (3/16 дюйма) от диска. Высоту диска сделайте примерно 51 мм (2 дюйма). Наклоните диск так, чтобы самый высокий зуб был на расстоянии чуть больше 13 мм (½ дюйма) от упора. (Держа заготовку позади диска, посмотрите через диск, чтобы установить угол наклона.) Сделайте четыре необходимых реза, чтобы сформировать выпуклость каждой филенки.
Зашлифуйте все следы пиления и проверьте пригонку филенок и пазов в деталях рамы.
6. Соберите дверку. Соберите дверку в пробном варианте без клея. При необходимости подправьте соединения. Начисто зашлифуйте все детали. Вклейте шипы в гнезда, но не вклеивайте филенки в пазы, они должны иметь пространство для естественных деформаций.
7. Подрежьте кромки дверки. После демонтажа зажимов и очистки от выдавленного засохшего клея подрежьте сборку, чтобы уменьшить ее размеры до окончательных и обеспечить ее прямоугольность. Не уверены в своих возможностях поперечно пилить на циркулярке такой большой объект, как дверь? Выравнивайте ее прямоугольность фрезером. Выберите самую ровную длинную кромку в качестве базовой. Для направления фрезера установите упор под прямым углом к этой кромке. Используйте прямую фрезу самого большого диаметра из тех, что у вас есть, и снимите с нее то минимальное количество материала, которое обеспечит вашу цель — гладкая, ровная кромка. Действуя от этой базовой кромки, подрежьте верхнюю и нижнюю кромки дверки. Затем, при необходимости, подрежьте оставшуюся длинную кромку, действуя от подрезанных верхней и/или нижней кромки.
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Установка петель на дверку гардероба — довольно грубая столярная работа. Здесь в фальце уже сделана зарезка под карту петли и начинается работа с прорезью. Пробойник из стальных обрезков не имеет сужающейся режущей кромки; торец сделан тупым и прямоугольным. Вероятно, вы извлечете из прорези несколько древесных волокон, но в основном вы будете ломать и сминать древесину, выдавливая в ней прорезь. (Вы видите обе части петли лежащими на дверке. Деталь со стержнем ставится на корпус, другая — на дверку.)


Когда дверка стала прямоугольной, воспользуйтесь фрезером с фальцевой фрезой, чтобы вырезать на кромках фальц по всему периметру, как показано на фрагменте Вид в разрезе рисунка Дверка. Затем проверьте пригонку дверки к корпусу. При необходимости расширьте фальц, чтобы получить должную пригонку.
В заключение установите калевочную фрезу 8 мм (5/16 дюйма) в патрон фрезера на фрезерном станке и отфрезеруйте профиль кромки по периметру дверки. Из-за фальца у подшипника фрезы не будет опоры, поэтому используйте упор фрезерного стола, чтобы направлять рез.
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Здесь хорошо видна уже почти завершенная установка. Петля на месте, крепежные гвозди забиты через стойку дверной рамы с ее внешней стороны. Один гвоздь срезан заподлицо. Если не сможете срезать гвоздь заподлицо, сровняйте его напильником.


8. Навесьте дверку. У дверки оригинала очень необычные петли, которые установлены очень необычным способом. (Интересно, что оба экземпляра из этой коллекции, которые я отнес к амишской мебели, имеют одинаковые петли, установленные одинаковым способом.) Единственное место из тех, что я знаю, где продаются такие петли, это Paxton Hardware (см. Спецификацию), и они называют их «парламентскими». Их преимущество в том, что вы можете легко снять дверку, просто сняв ее с петель. Одна карта (створка), со стержнем, крепится на корпусе, вторая — на дверку.
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Прорезь под карту петли в корпусе делается теми же «инструментами» и способами. Зажимы фиксируют деревянный обрезок с внутренней стороны корпуса в качестве опоры того места, где пробивается прорезь, для минимизации выровов древесины (все же они появятся в небольшом количестве). Продолжайте пробивать и пробовать, пока прорезь не станет достаточно широкой (длинной) для карты петли.


В этом проекте петли смонтированы так, как Paxton, я уверен, совсем не предусматривал.
Сначала установите петли на дверку. По рисункам определите места и разметьте их на дверке. Стамеской сделайте зарезку в основании фальца вокруг внутренней стороны дверки. Глубина зарезки должна соответствовать толщине карты. Очевидно, что карта шире фальца, поэтому следующим шагом вы должны продолбить узкий паз внутрь кромки дверки, как показано на фото. Для этого используйте пластинку длиной 5–7 см (2–3 дюйма) из стальной полосы 3×10 мм (⅛ × ⅜ дюйма). Обработайте рабочий торец пластины на точиле так, чтобы он был тупым и прямоугольным. Забивайте этот «пробойник» в кромку дверки, ломая и сминая древесину сосны и создавая прорезь. Это грубо, но работает. Когда прорезь готова, вы прикладываете к ней карту петли и с силой вставляете ее в прорезь так, чтобы шарнир петли плотно прилегал к кромке округлого профиля дверки.
Намеренная неточность облегчает сборку
Установите петли абсолютно точно — и, вероятно, вам не удастся навесить дверку без затруднений. Не верите?
Помните, что для навешивания дверки вам нужно выровнять два шарнира петель дверки строго над двумя стержнями петель корпуса. Петли расположены на расстоянии друг от друга более 75 см (2, 5 фута). Вероятность того, что вы сможете выровнять оба шарнира точно по двум стержням и сохранять эту выровненность при опускании дверки, стремится к нулю.
Облегчите себе жизнь. Намеренно сделайте расстояние между петельными картами со стержнями на 1,5 мм (1/16 дюйма) больше, чем расстояние между их ответными картами на двери. Это позволит вам сначала «наживить» карты одной петли, а затем переключить свое внимание на выравнивание карт второй петли.
Затем наметьте места петель на корпусе. Дверка не должна заедать, поэтому сделайте прокладки между дверкой и нижней перекладиной корпуса, а также между дверкой и навесной стойкой толщиной 2–3 мм (1/16 — ⅛ дюйма). Подержите дверку в проеме и посмотрите, каков у вас маневр, затем приклейте скотчем прокладки соответствующей толщины к нижней перекладине корпуса и навесной стойке. Поставьте дверку на место, плотно прижав к прокладкам, и пометьте положение петель.
Превратите эти метки в полноценную разметку зарезок под петли. С обратной стороны стойки прижмите деревянный обрезок, чтобы минимизировать выровы древесины, когда будете пробивать сквозные прорези, используя тот же грубый способ, что и для прорезей в дверке. Здесь следует упомянуть пару советов.
Во-первых, просверлите цепочку отверстий по длине прорези, чтобы облегчить необходимый процесс выдавливания прорези тупой «стамеской». Только не забывайте, что прорезь не должна быть шире карты петли.
Во-вторых, если прорезь все-таки получилась шире, то вместе с петлей вставьте в нее прокладку. Это, кстати, позволит чуточку регулировать положение петли.
Пригнав петли, закрепите их проволочными (не штампованными) гвоздями 64 мм (8d). Приложите петли к деревянной поверхности и наметьте, где сверлить направляющие отверстия. Я вставлял петли на место перед сверлением, чтобы понимать, выровнено ли отверстие. Вы почувствуете, если сверло контактирует с петлей, и сможете направить его в отверстие. Забейте гвозди. В кромку стойки они войдут полностью. Гвозди, забитые в дверку, конечно, пройдут насквозь. Ножовкой по металлу срежьте их заподлицо с поверхностью.
9. Установите замок. Держа замок в руке, сделайте по нему разметку, а затем вырежьте открытое гнездо под него. Просверлите отверстие замочной скважины. Установите замок. Разметьте и стамеской вырежьте в стойке фронтальной рамы гнездо под ригель замка. Если у замка есть запорная планка — бывает не у всех, — установите и ее.

Сделайте выдвижные ящики
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1. Вырежьте детали ящиков. Выдвижные ящики этого гардероба обладают некоторыми необычными особенностями. Самая очевидная — столярные соединения: одна боковая панель крепится к лицевой шипами ласточкин хвост, а вторая — скользящим ласточкиным хвостом. У ящиков также имеется валиковый профиль вдоль верхних кромок боковых панелей, а на лицевых панелях есть запорные бруски.
Начните изготовление ящиков, как вы делаете с большинством проектов, с вырезания деталей по размерам, указанным в Спецификации. Лицевые панели вырезаются из материала 32 мм (5/4 дюйма), боковые и задние — из материала 19 мм (¾ дюйма), а днища склеиваются из материала, распиленного или состроганного до толщины 10 мм (⅜ дюйма).
2. Отфрезеруйте скользящий ласточкин хвост. Это соединение легко вырезается фрезером со столом, но его можно использовать только когда лицевая панель накладывается на боковую. (Край паза с ласточкиным хвостом обломится, если паз будет слишком близко к концу доски.) Сторона ящика, обращенная к перегородке, удовлетворяет этому требованию. Лицевые панели накладываются на перегородку как раз достаточно, чтобы ее скрыть.
Как можно видеть из рисунка Выдвижной ящик, паз в лицевой панели непроходной. Паз должен заканчиваться на расстоянии 16 мм (⅝ дюйма) от верхней кромки лицевой панели. Центральная линия паза проходит на расстоянии 19 мм (¾ дюйма) от конца лицевой панели, а глубина паза составляет 10 мм (⅜ дюйма). Вставьте в патрон фрезера со столом фрезу для ласточкина хвоста 13 мм (½ дюйма), выставьте ее высоту 10 мм (⅜ дюйма) и установите упор на расстоянии 19 мм (¾ дюйма) от центра фрезы. Для вырезания паза в одной лицевой панели вы подаете заготовку справа налево. Для реза второго ящика лицевой панели ее надо вести слева направо. Необходимо проявлять особую осторожность при подаче заготовки справа налево, поскольку фреза будет стараться «захватить» ее.
Вырезав пазы, вырезайте трапециевидные гребни. Используйте ту же фрезу с той же ее высотой, но переустановите упор так, чтобы только самая кромка фрезы выступала за него. Поставьте соответствующую боковую панель на торец и перемещайте ее вдоль упора. Переверните боковую панель и обработайте вторую сторону, заканчивая формирование гребня. Проверьте пригонку и при необходимости переустановите упор и сделайте дополнительные проходы, чтобы получить должную пригонку. Когда это сделано, подрежьте верхний конец гребня под непроходной паз.
3. Отфрезеруйте шипы ласточкин хвост. Полное объяснение процедуры дается в Подсказках на тему «Фрезерование ласточкина хвоста». В данном случае вы вырезаете ласточкины хвосты 13 мм (½ дюйма) в полупотемок с наружной стороны каждого ящика (сторона, которая не прилегает к перегородке). Для фрезерования вы фиксируете один ящик зажимами с левой стороны шаблона, а второй — с правой. Настройте фрезер с соответствующим трафаретным упором, вставьте фрезу и сделайте все тонкие настройки, описанные в этих Подсказках. После завершения настройки отфрезеруйте шипы для двух ящиков.
4. Отфрезеруйте пазы для днища. Размеры и место пазов показаны на рисунке Выдвижной ящик. Хотя можно вырезать эти пазы и на циркулярке, непроходные пазы в лицевой панели — чтобы их не было видно у собранных ящиков — легко сделать фрезером со столом.
5. Соберите ящики. Прежде чем склеивать детали ящиков, отфрезеруйте четвертной валик вдоль верхней внутренней кромки всех боковых панелей. Соберите каждый ящик без клея для проверки пригонки всех деталей, затем склейте боковые и лицевые панели, вставьте днище в его пазы — не приклеивая — и прибейте на место заднюю панель. Гвоздь, забитый через днище в заднюю панель, зафиксирует днище.
6. Выточите ручки и запорные шпильки. На самом деле, это опциональная операция. Многие столяры имеют токарный станок и достаточно умения пользоваться им и любят сами делать все деревянные детали для проекта. Если это относится и к вам, то посмотрите фрагмент Ручка рисунка Выдвижной ящик и фрагмент Запорная шпилька рисунка Контуры и профили и выточите детали. Если вы не токарь, то можно использовать покупные деревянные ручки (указанные в Спецификации).
7. Пригоните ящики и установите ручки. Пригонка ящиков не должна выйти за пределы шлифования или легкого строгания кромок, так чтобы ящики легко и плавно ходили вперед и назад.
Для установки ручек просверлите отверстие для стержня каждой ручки и вклейте ручки на место в свои отверстия.
8. Установите бруски запоров и просверлите отверстия для запорных шпилек. Приклейте брусок запора к верху внутренней стороны каждого ящика, как показано на рисунке Выдвижной ящик. После высыхания клея установите ящики на место, затем просверлите отверстия через полку корпуса в бруски. Сделайте отверстия достаточно глубокими, чтобы шпильки проходили в них до самой рукоятки-бобышки.

Выполните отделку

С оригинального гардероба были удалены все следы отделки еще до того, как Джефф Дэй получил его. После месяца хмыканья и почесывания затылка (в чем я большой спец) я остановился на красной двухтонной окраске. Оригинальным отделочным материалом явно была краска, и вполне вероятно, что краска была коричневая или красно-коричневая. Однако амиши не избегают и ярких тонов, а иногда делают и полошение. Поэтому двухтонная окраска с полошением казалась разумным вариантом.
После огрунтования гардероба и обработки сучков я покрыл корпус двумя слоями красной краски New England из серии Old Village. Карниз, лицевые панели ящиков и дверку я покрасил красной краской Rittenhouse из той же серии Old Village. Это эквивалент красного цвета пожарной машины. Красный New England более коричневатый.
Когда краска высохла, я кистью нанес слой красного New England на раму дверки, лицевые панели ящиков и карниз. Это была лессировка. Я использовал гребенку для получения текстурного рисунка при обработке перекладин и стоек дверки, лицевых панелей ящиков и карниза, для получения полос более яркого красного цвета. Затем я губкой наносил красный New England на филенки дверки способом полошения (волочения), так чтобы получилась пятнистая текстура с проглядывающим более ярким красным.
В Подсказках на тему «Отделка в стиле кантри» вы найдете немного больше информации о текстурной отделке.

Подсказки: Отделка в стиле кантри

В те времена, когда делались оригиналы, на которых основана эта коллекция, основной отделкой для сосны была краска. Но это было результатом недостаточного выбора доступных отделочных материалов.
Подумайте сами: сельский столяр мог использовать молочные или масляные краски, что он мог приготовить самостоятельно. Либо он мог применить лак или шеллак, которые надо было покупать за большие деньги. Краски добавляли цвета к темному, тусклому декору, который был бы при их отсутствии. Прозрачные отделки делали бы примерно то же самое. Краска была долговечной и моющейся отделкой. И лаки и шеллак того времени были нестойкими.
Подумайте еще: сосна — это не то дерево, которое ценилось за свой цвет и текстуру. Она была утилитарной древесиной. Поэтому закрыть ее поверхность не считалось актом вандализма.
Об этом легко забыть, когда вы смотрите на старые оригиналы на барахолках или в антикварных магазинах. Большая часть старой сосновой мебели, которая еще жива, имеет новую отделку. Старые краски ободраны и заменены лакокрасочными материалами из аэрозольных баллончиков. В некоторых случаях эта новая отделка произошла так давно, что с тех пор древесина приняла старинный вид.
Попытки обработать сосну морилкой/протравой, так чтобы воспроизвести натуральную патину древесины, могут оказаться совершенно разочаровывающими и неблагодарными. Сосна не то дерево, которое предсказуемо реагирует на морилку/протраву.
Здесь мы концентрируем ваше внимание на трех видах основных отделочный материалов для стиля кантри: молочные (казеиновые) краски, масляные краски и морилки/протравы.

Молочная краска

В молочной краске действительно используется молоко. В прежние времена сельский столяр для ее приготовления смешивал молоко, известь и природные пигменты. Современный сельский столяр может купить ее в виде порошка. Как и порошковое молоко, вы добавляете его в воду, перемешиваете, немного выжидаете, и — вуаля! — ваш молочный продукт готов. Он не токсичен. Но если после смешивания хранить его слишком долго, то вы получите прокисший молочный продукт.
Для отделки нескольких проектов этой книги — стол с откидными досками (стр. 21), тумбочка для белья (стр. 79) и другие — я использовал молочную краску, которую делает и продает The Old Fashioned Milk Paint Company (508-448-6336). В ассортименте 16 цветов, а также сопутствующие материалы, такие как, например, фактурные отделочные покрытия. Прекрасные инструкции по применению. Если вы привыкли покупать лакокрасочные материалы на хозяйственных рынках, то они вам могут показаться дороговатыми, но вам и не нужно много краски для любого из этих проектов. В порошковой форме краска может храниться неопределенно долго. Готовьте немного, только для одного проекта, а остаток порошка храните для следующего вашего проекта.
Перед тем как воспользоваться молочной краской в первый раз, я в процессе подготовки понял из чего-то там прочитанного, что работать с молочной краской не так-то просто. Мне казалось, что это будет примерно как красить губку. Краска будет впитываться в древесину так быстро, что мне не будет удаваться растушевывать ее, как это делается с другими красками. Она даст очень тонкий слой и будет пятнистой. Мне придется наносить два или три слоя для хорошего покрытия.
Затем я попробовал.
Я был дезинформирован. Это прекрасная вещь.
Краска ложится легко и высыхает быстро. И, высыхая, она становится матовой. Цвет неоднороден, но не слишком. После первого слоя проект приобретает окраску, но рисунок и текстура древесины все еще видны. На тумбочку для белья мы нанесли только один слой, и это оказалось в самый раз. На других проектах два слоя, но ни одному из изделий не потребовался третий. А благодаря скорости высыхания мы смогли наносить два слоя в один день.
На молочной краске бывают пятна от воды, поэтому даже изготовитель рекомендует нанесение защитного прозрачного слоя. Все, что будете наносить, слегка изменит цвет молочной краски и, конечно, качества ее поверхности. На тумбочки для белья мы наносили втираемый лак. Для стола с откидными досками я использовал обычный полиуретановый лак.
Вот как, шаг за шагом, вы можете покрыть молочной краской один из своих проектов.
1. Подготовьте поверхность древесины. Поскольку молочная краска лучше всего ложится на «сырую» древесину, начните с шлифования тех участков проекта, которые будут краситься. Обязательно удалите все следы высохшего выдавленного клея. Используйте шкурку № 6 (220-grit), а потом протрите поверхность специальной тканью с пропиткой для подготовки поверхности к окраске.
2. Приготовьте молочную краску. Изготовитель рекомендует смешать равные части воды и порошка. В гаражном мусоре я нашел две банки. В одну налил теплой воды, в другую насыпал столько же порошка. Высыпал порошок в воду и помешивал пару минут. Краска имеет тенденцию к образованию комочков, но, по моему опыту, несколько частичек не проблема. Если это вас беспокоит, то процедите ее через марлю. Дайте смеси постоять 10–15 минут перед применением, это даст ей загустеть.
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Шаг 2


3. Увлажните древесину. Перед нанесением краски протрите всю поверхность чистой влажной тканью. Краска растекается по влажной поверхности лучше, чем по сухой.
Если вы хотите герметизировать сучки, чтобы они не проступали сквозь краску, теперь самое время проделать это. Используйте шеллак.
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Шаг 3


4. Нанесите первый слой краски. Для нанесения краски используйте кисть с натуральной щетиной. Она не так растекается, как масляная или латексная краска, но у вас не должно возникнуть затруднений в ее нанесении. Так как вода, содержащаяся в краске, будет впитана древесиной, то краска высохнет быстро. Имейте в виду, что первый слой обычно при высыхании бывает тонким, с потеками и пятнами, так что пусть это вас не обескураживает.
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5. Подготовьте окрашенную поверхность для второго слоя. Это можно делать, как только высохнет первый слой, что обычно происходит через полчаса в теплой мастерской. Для шлифования окрашенной поверхности воспользуйтесь супертонкой (#000) или еще более тонкой стальной мочалкой. Пылесосом удалите основную часть пыли, а затем протрите изделие тканью с пропиткой, чтобы удалить последние пылинки.
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6. Нанесите второй слой. Поскольку первый слой герметизировал древесину (закрыл ее поры), второй слой должен наноситься кистью уже легче. После высыхания поверхность этого слоя будет иметь гораздо более равномерную окраску, чем у первого.
Молочная краска при высыхании становится матовой. Чтобы придать ей глянец, нанесите кистью слой какого-то вещества — олифы, втираемого или обычного полиуретанового лака. Если проект будет подвергаться активной ежедневной эксплуатации — например, стол или нечто подобное, — используйте верхний покров (последний слой), который будет защищать молочную краску. Полиуретановый лак часто вызывает нарекания со стороны «краснодеревщиков», но он так же стоек к этим нареканиям, как к тягостям ежедневной эксплуатации.

Краска

Несомненно, каждый имел опыт покрасочных работ. Вы окрашивали комнату или наличники на окнах. Вы красили старую мебель. Так что вы знаете, как это делать, не так ли?
Что ж, вероятно, вы знаете. Но: «если очень много знать — это может расслаблять». Конечно, вы просто шутите, когда говорите «махнуть пару раз кистью». Но скажите это достаточное количество раз, и кончится все именно этим. В результате — аляповатая работа, не соответствующая усилиям, затраченным на изготовление проекта.
Хорошая покраска включает в себя подготовку поверхности, грунтование древесины, обработку сучков и аккуратное нанесение пары слоев краски. Она требует такого же внимания и тщательности, как вырезание деталей и фрезерование соединений.
При окраске репродукций я старался выбирать стандартные цвета серии Old Village компании Stulb Paint Company (215-654-1770) просто потому, что мой ближайший магазин ЛКМ предоставлял хороший выбор этой продукции. Я мог посмотреть каталог цветов и сделать выбор, соответствующий времени и стилю проекта. Даже хотя окрасочное покрытие всех проектов этой книги представлено в оттенках серого, вы, вероятно, заметили, что я все же предлагал индивидуальные варианты окраски. Нет краски серии Old Village? Ищите любые другие краски для «копий и репродукций». Если не удается и это, то найдите каталог цветов колониального стиля. Пусть специалист смешает для вас литр краски — масляной или на водной основе — того цвета, который вам нужен.
Пока вы в магазине красок, возьмите грунтовку (и отколеруйте/оттонируйте ее), средство против пятен и приличную кисть. Если вы используете масляную краску, приобретите уайт-спирит для чистки.
Здесь, шаг за шагом, рассказывается, как провести отделку одного из ваших проектов с помощью краски.
1. Подготовьте поверхность древесины. Зашлифуйте изделие так, чтобы удалить все следы машинной и ручной обработки, заканчивая шкуркой № 6 (220-grit). Сметите и пропылесосьте основную массу пыли, затем протрите поверхность специальной тканью с пропиткой, чтобы убрать последние несколько пылинок.
2. Нанесите грунтовку. Перед собственно покраской следует загрунтовать поверхность. Грунтовка специально разработана так, чтобы наноситься на древесную поверхность и обеспечить хорошую адгезию к последующим слоям краски. (Поскольку грунтовка хорошо сцепляется с древесиной, но совсем не обязательно с другими покрытиями, я использую средство для обработки сучков поверх нее, а не наоборот.) Грунтовки бывают на водной или масляной основе; я обычно применяю латексную грунтовку, поскольку она сохнет гораздо быстрее, чем масляная.
В идеале грунтовка должна быть тонирована/колерована под цвет краски. Это не только дает наилучшее покрытие, но и скрывает белый цвет грунта в случае царапины или другого мелкого повреждения. В практическом плане я не люблю, когда на полке сохнут почти полные банки грунтовки с различной тонировкой. Вместо этого я покупаю разливную грунтовку и заказываю ее тонировку серым, которая кроется гораздо легче, чем белая.
Наносите грунтовку хорошей кистью из натуральной щетины, работая всегда вдоль волокон.
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Шаг 2


3. Обработайте сучки. У проектов из сосны практически неизбежно наличие сучков. Если положить краску прямо на сучок, то в конечном итоге его желто-коричневый цвет проявится сквозь краску, обозначив присутствие сучка. Нужно обработать сучок шеллаком, пигментированным шеллаком или другим соответствующим средством.
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Когда слой грунта полностью высохнет, слегка зашлифуйте поверхность шкуркой № 6 (220-grit) и удалите всю пыль от шлифовки щеткой-сметкой и пылесосом. Осмотрите изделие; вы увидите сучки. Кистью нанесите средство на каждый сучок, не пропустив ни одного. На фото Шаг 3 я использую Kilz, это одно из фирменных названий пигментированного шеллака. Хотя я этого не делал, но вы можете колеровать это средство под грунтовку. Шеллачные средства обработки сучков сохнут быстро, так что можно нанести пару слоев за короткое время.
Когда средство высохло и вы готовы к крашению, слегка зашлифуйте обработанные участки и удалите пыль тканью с пропиткой.
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Шаг 4


4. Нанесите краску. Не старайтесь закончить работу одним толстым слоем. Вместо этого имейте в виду, что вам надо нанести два слоя на всю поверхность, и распределяйте краску кистью соответствующим образом.
Пользуйтесь высококачественной кистью. Начинайте в середины поверхности, растушевывая краску в обоих направлениях вдоль волокон. Разравнивайте краску длинными мазками кончика кисти.
Дайте первому слою полностью высохнуть. Проведите рукой по ней; если она собрала пыль, зашлифуйте супертонкой стальной мочалкой (#000) или шкуркой М40 (400-grit). Протрите тканью с пропиткой, затем нанесите второй слой.

Полошение

Нередко предмет мебели в стиле кантри может быть не просто однотонно покрашен в качестве отделки. Декоративные раскладки/профили или другие элементы украшения могут быть окрашены в контрастирующие цвета. На филенках или фасадах выдвижных ящиков могут быть нанесены декоративные орнаменты — сочетания геометрических, растительных или животных элементов. На панелях могут быть нарисованы замысловатые узоры. Это было формой народного творчества, которое выходило далеко за пределы «отделки» как понятия одной из процедур столярного дела.
Полошение (волочение), другими словами, окраска под узоры ценных пород дерева или других материалов, например мрамор, является одним из многих вариантов таких народных способов отделки. Это метод красочного декорирования предмета мебели. Строго говоря, полошение — это техника воспроизведения текстуры древесины. В XIX веке опытные маляры, которых на западе называли «граверами», делали разнообразные варианты отделки «под…». Не только мебель из сосны и тополя красилась под орех или красное дерево, но и оштукатуренные стены красились под мрамор. Высококвалифицированные мастера этого искусства были настоящими художниками и могли ввести в заблуждение своими работами.
Но большое количество предметов с такой отделкой, сохранившееся в музеях и частных коллекциях, гораздо более импрессионистичны, нежели реалистичны. Некоторые дожившие до наших дней экземпляры выглядят весьма эксцентрично.
Некоторые из сделанных нами репродукций демонстрируют варианты полошения, которые может освоить практически любой столяр. Например, в амишском гардеробе скомбинирована однотонная окраска с отделкой, нанесенной специальной гребенкой и губкой.
Для того чтобы повторить каждую такую отделку, общий процесс остается тем же самым. Изделие окрашивается в базовый цвет (его могут называть грунтовочным или фоновым). После его высыхания кистью наносится глизаль (полупрозрачная лессировочная краска). Пока она влажная, ее обрабатывают специальным шпателем (скребком), чтобы частично открыть базовый цвет.
В качестве глизали вы можете использовать краску или гелевую морилку/протраву, но результат у вас получится, вероятно, лучше, если применять настоящую глизаль (лессировку). И вот почему: краски стремятся выровнять свой слой — я имею в виду, что они разработаны так, чтобы саморазразравниваться, заставляя исчезать следы кисти. Но при полошении вы хотите оставить следы мазков, вы хотите подчеркнуть рельеф и узор.
Где взять глизаль? Вероятно, вам самому придется смешивать ее. Ограниченный ассортимент можно найти в продаже в хорошем магазине красок. Например, мы использовали Zar Antiquing для полошения амишского шкафа-пенала. Ограниченность касается выбора цветов — есть только темные тона типа орех. Но, в конце концов, это же для «анитикварности», то есть чтобы предмет выглядел старым и грязным. Для ярких глизалей купите литр (кварту) лессировочной жидкости и несколько тюбиков художественных масляных красок. Компания Pratt & Lambert называет свою лессировочную жидкость LytAll, компания McCloskey’s — Glaze Coat. Несомненно есть и другие фирменные названия. Добавьте художественные краски к лессирующей жидкости, тщательно перемешайте, и вы готовы к полошению.
Вот как, шаг за шагом, покрасить ваш проект этим способом.
1. Нанесите базовый слой. Другими словами, вернитесь к разделу «Краска». Следуйте пошаговым представленным там инструкциям: зашлифуйте поверхность, очистите ее, загрунтуйте древесину, заделайте сучки, нанесите один или два слоя краски.
2. Выберите глизаль и инструмент. Вместо того чтобы колеровать весь литр лессирующей жидкости, отлейте ее небольшую часть в маленький контейнер. Добавьте немного художественной краски и тщательно перемешайте для получения глизали. Оцените цветовой тон. При необходимости добавьте краски и перемешайте. Снова оцените тон. Продолжайте добавлять и перемешивать, пока не получите нужный вам цвет глизали. А если вы нечаянно добавили слишком много цвета, тон можно осветлить добавлением белого.
Смешав глизаль, выберите инструмент для полошения. На фото Шаг 2 вы видите различные приспособления заводского изготовления — металлические гребенки (три варианта в трех размерах длины), треугольный шпатель с резиновыми кромками и полукруглый шпатель, а также кисть из натуральной щетины и пару губчатых «кистей». Последние инструменты могут давать некоторые интересные эффекты. Не забывайте, что вы также можете использовать перо, и скомканную бумагу, комок замазки, и кусок полиэтиленовой пленки, губку, и другие разнообразные «инструменты» для обработки глизали после ее нанесения.
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3. Нанесите глизаль и делайте текстурный рисунок. Нанесите глизаль кистью на определенную поверхность. Немедленно начинайте работать с глизалью выбранным инструментом для полошения. Если то, что получается, вам не нравится, удалите глизаль кистью и начинайте сначала.
Имитация древесной текстуры выполняется инструментом, который представляет собой дугообразно выпуклую поверхность с рельефом из концентрических полуокружностей. Вы двигаете его рабочую поверхность по лессируемой древесине, одновременно покачивая инструмент. Для того чтобы наловчиться, потребуется, возможно, два-три прохода. И, кроме того, по-видимому, понадобится еще 5–6 проходов, чтобы получить четкий, чистый и симпатичный узор. Но если вам действительно нужен отчетливый рисунок текстуры дерева, то его вам даст именно этот инструмент.
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Шпатели-гребенки счищают глизаль параллельными полосками. Это может быть неинтересным, но можно получить огромное разнообразие эффектов и с помощью небольшого творческого подхода к управлению гребенкой. Перемещение гребенки из стороны в сторону в процессе ее движения по глизали даст волнообразный рисунок, как показано на втором фото Шаг 3. Попробуйте различные режимы движения и посмотрите, какие виды «волн» можно получить. Сделайте геометрические варианты. Экспериментируйте. Помните, что для того чтобы начать сначала, нужно просто снова нанести глизаль.
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Попробуйте другие инструменты, особенно самодельные. Поработайте с глизалью «промоканием» комком бумаги или губкой для получения пятнистой поверхности. Проделайте то же самое комком замазки или раскатайте замазку в валик и прокатите его по нанесенной на поверхность глизали. Скрутите в жгут пластиковую пленку и поприкладывайте его к поверхности, как показано на третьем фото Шаг 3, и вы получите эффект «взрыва». Погладьте глизаль пером для получения произвольных мазков и завихрений. Сделайте пеструю поверхность, потыкав ластиком. И обязательно оставьте на вашем произведении отпечатки пальцев.
4. Нанесите защитный верхний слой. После высыхания глизали следует нанести один или два слоя лака, чтобы защитить ее.
Нанесение текстурного рисунка может быть как произвольным, так и повторяющимся, точным, методичным процессом — и очень скучным. Цвета, которые вы используете, инструмент, которым вы работаете, и особенно способ, которым вы его применяете, определяют окончательную отделку. Я советовал бы начинать с небольшой «картины», а не с «масштабного полотна». Переходите к большим «холстам» только после приобретения определенного опыта.

Морилка/протрава

Сосна может оказаться весьма обескураживающим объектом для морилки/протравы (далее морилки[4]). Помимо общих проблем процесса окраски морилкой есть проблемы, присущие именно сосне. В своем худшем варианте морилка может превратить крупное изделие, на которое вы потратили все субботы и воскресенья за пару месяцев, в нечто, мягко говоря, малопривлекательное. И вы можете прийти к такой катастрофе даже после того, как старательно наносили морилку на пробные доски перед применением ее на самом изделии.
Корень проблемы в том, что плотность сосны очень неоднородна. Понятно, что она может меняться от доски к доске, но она меняется и в пределах одной доски. Наиболее очевидна разница между верхними (мягкими) слоями и более поздними (твердыми) слоями. Кроме того, она также меняется от участка к участку. Пористые сегменты активно впитывают морилку, становясь темными, в отличие от более плотных участков. В результате получается в резко выраженный цветовом контраст текстуры сосновой древесины, что подчеркивает ее рисунок. Темные пятна, вызванные неравномерной плотностью, только усиливают отталкивающий эффект.
Что делать?
Хороший выход — отказ от морилки. Покрасьте этот гардероб обычной краской. Помните, что те ребята, которые делали оригиналы в стиле кантри, несомненно, использовали в качестве отделки краску, а не морилку.
Также хороший выход — терпение. По мере старения сосна приобретает прекрасную оранжево-коричневую патину. Дайте вашей репродукции десяток лет выдержки, и такая патина созреет до цвета, который вы видите (и, вероятно, восхищаетесь) на многих антикварных предметах из сосны. К сожалению, если оставить древесину совсем без отделки, то она будет накапливать пятна от пальцев, потеки и грязь. Вы можете покрыть изделие лаком. Если он не на водной основе, то смягчит натуральные цвета древесины, и, хотя и замедлит созревание естественной патины, он не остановит полностью этот процесс. Таким образом, по мере старения сосны ее цвет будет становиться более темным и глубоким.
Не хватает терпения и не очень нравится? Вот два варианта на пробу. Они без гарантий.
1. Нанесите кондиционер для дерева (его могут называть протравной грунтовкой, порозаполнителем для древесины), затем, пока он еще влажный, морилку.
2. Используйте самую густую гелевую морилку, какую только сможете найти.
Перед тем как приступать к любому из этих способов, полностью убедитесь, что древесина зашлифована или отциклевана абсолютно безупречно. Очень легко не заметить маленький участок, где шлифование получилось не вдоль волокон, или вообще пропустить шлифование кромки. Поэтому, если вы собираетесь использовать морилку на своем изделии, будьте предельно внимательны к этим деталям.
Перед началом нанесения морилки разделите проект на отдельные участки и работайте одновременно только с одним участком. Это поможет получить более однородный внешний вид. Не будет ситуаций, когда вам вдруг придется задержаться в одном углу изделия, так что при этом морилка слишком долго будет действовать в другом месте, что даст там слишком темный цвет. Разделяйте участки по стыкам или по кромкам. При нанесении морилки я обрабатывал две ножки, боковину и переднюю сторону, затем оставшиеся ножки, другую боковину и заднюю сторону. После этого обработал верхние поверхности.
Применение протравной грунтовки — после тщательной подготовки поверхности — простой процесс из двух шагов.
1. Нанесите кондиционер для дерева. В соответствии с информацией на ярлыке Stain Controller от McCloskey’s, который я использовал на столике, продукт сделан на основе тунгового масла. То есть вы покрываете кондиционером поверхность и даете ему впитаться. Для его нанесения я использовал кисть с натуральной щетиной, как можно видеть на фото Шаг 1. Отслеживайте площадь, которую вы обработали, и добавляйте кондиционер туда, где он полностью впитывается. Вам нужна влажная поверхность, как если бы вы наносили масляный отделочный состав.
2. Нанесите морилку до высыхания кондиционера. Через 10–15 минут сотрите избыток кондиционера с древесины и нанесите морилку. Тип морилки значения не имеет. На столике я использовал пигментированную морилку на масляной основе, в основном из-за того, что она давала мне желаемый цвет. Если наносить морилку поверх протравной грунтовки, то она не будет активно впитываться, и вы сможете управлять количеством пигмента на поверхности древесины и, тем самым, цветовым тоном. Нанесение и стирание морилки и затем удаление ее избытка даст вам легкий тон. Но повтор процессов нанесения и удаления, на самом деле, не сильно затемнит цветовой тон. А для получения темных тонов нанесите морилку и оставьте ее. Такое применение выполняйте максимально равномерно.
[image: ]
Шаг 1

[image: ]
Шаг 2


Разные варианты нанесения можете опробовать на обрезках материала, но не ждите, что такие пробы дадут точный прогноз в отношении появления пятен на самом изделии.
Использование гелевой морилки. Гелевая морилка похожа на майонез. Если вы взяли ложкой из банки каплю, то она каплей и останется, пока ее не размазать. Она легко распределяется, но не течет, как жидкие морилки. Преимущество в том, что гелевые морилки впитываются не так активно, как жидкие, поэтому менее склонны давать пятна. Чем гуще гелевая морилка, тем меньше впитывание. Поэтому выбирайте максимально густую и того тона, который вам нужен.

[image: ]

На фото три гелевые морилки сравниваются между собой и с жидкой морилкой. Обратите внимание, что морилка компании Wood-Kote гуще, чем обе морилки от Bartley.
Чтобы применить гелевую морилку, просто нанесите ее кистью или тканью/тампоном, а затем сотрите ее.
Нанесите защитный верхний слой. Независимо от подхода, который вы применяете при обработке изделия морилкой, используйте полиуретановый или какой-то другой лак, для того чтобы закрыть и защитить морилку от суровых испытаний ежедневной эксплуатации.



Примечания

1 В США типоразмер пиломатериала обозначается так называемым номинальным значением, которое отличается от фактического на величину припуска, достаточного для обработки (распиловка, строгание и т. п.). — Примеч. перев.

2 Автор описывает материалы, их разновидности, типоразмеры, ссылается на «номинальные» и фактические размеры и т. п., основываясь на стандартах США, не совпадающих с европейскими и российскими стандартами. Это следует учитывать читателю, который будет реализовывать описанные здесь проекты. — Примеч. перев.

3 Термины проходной и непроходной здесь и далее означают, доходит ли элемент (паз, фаска и т. п.) до конца/края детали. — Примеч. перев.

4 Протрава отличается от морилки тем, что она вступает в химическую реакцию с дубильными веществами, содержащимися в древесине. — Примеч. перев.
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(1-by)
[BEPKM HWXHETO WKAGA
Nepexnaania 4 22(%) 73(2%) 397 (15%) cocka 32 MM
C, moiina)
Croiika 4 22(4) 73(2%) 537 (21%4) ‘cocka 32 mm
(/, moiwa)
Dunenxa 2 16 (%) 346 (13%) 416 (16%) cocHa 25 MM
(1-by)
MoBopoTHas 3anBUXKa 1 19 (%) 19 (%) 57 (2%4) ‘cocHa
'OCTEK/IEHHBIE ABEPKU
Nepexnaauia 4 73 (2%) 76(3) 413(16%)  cocHa 32 MM
(*/, moitma)
HasecHas cToiika 2 73 (2%) 70(2%) 1178(46%) cocHa32mm
/, mova)
MpuTsopHas cToika 2 73 (2%) 48 (1%) 1178 (46%)  cocHa 32 Mm
C/,moiva)
Cpemx 6 16 (%) 22(%) 362 (14%) cocka 25 MM
(1-by)
Mosoporvas sanema 1 1904 1904 572%  coowa
[RONOMHUTENLHO

LiramnoanHsie r803am 63 wnanki 26 i (1 oiiw).
Wramnosasie unmwmeie 803 51 Mm (6d).
Wiramnosanbie unmwmsie 803 38 MM (4d).

Tlewn 38x32 wwm (1% X 17 H0iiMa) 419 ABEPOK HAXHETO WKADa, 2 Naphi
TleTm 45x25 M (1% X 1 A0iiM) A1A OGTEKTIEHHLX ABEPOK, 2 DS

3anop anm Gycbera (s HoKHiX A8EPOK) 35X5 1 MM (1% X 2 A0iMa), naryHs, 1 wr.
Banop anm Gycbera (n HILKHIX A8EPOK) 35X51 MM (1% X 2 Aoima), naryHs, 1 wr.
PyHKa-KHONKa, AMBMETP 25 M (1 /1OiiM) C LLYPYNOM B KOMAAEKTe.

IATYHHEIE WyDYTIs 278 AGPEE C ANOCKO FONOBKOV 2,8x 13 wm (4 X % soiima), 12 wr.

LLiypyns 3719 4DEB C NONYKPYTAOW FO0BKO 4,2X38 M (#8 X 1% [Y0TiMa) (LA NOBOPOTHOR 3AABXKH),

2w,
Crexno 254x356 M (10 14 0iiMOE), 8 nakene
OKOHHBIE WTMPTL, N0 NOTPEGHOCTH.
OKOHHaR 3aMA3Ka, 10 NOTPEGHOCTH.
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Dvvnie suna 2 0o asaery 575 ‘cocHa 25 mm

(18", (1-by)
Pywa suuma 2 BN B(H 60K Tonons
Bpycok sanopa siuwka 2 25(1) B|(1%) 6424 ﬁfffgx;y
Winnnexasanopa ., ) 5

SumKa 2 22(%) 22(%) 81(3Y, Tonons:
[ONONHUTENLHO

Pagbemmbie H-06paaHLIe NeT/, BuCoTa 121 i (4% Moiwa), 2w **
HaxnagHoi 3amox, 0Gue pasmepsi S4x89 uwt (2% x 3% AoAMa), PACCTOSHAE OT AMUSBO NNAHKN A0
OTBEPCTA 3aMONHOM CKBXHHS 29 MM (1% AofiMa), 1 .

WLiramnosanHLie unMwIbe 18030 64 1w (8d)

LWiramnosatiHLie Gunmwbe (803 51w (6d)

LuiramnosanHsie unmwsie rs03an 38 i (4d)

DuninwHble r803am 64 1 (80)

LUiTamnoBaHHLe WTHGTSI/ 8031 63 WASNOK 22 wm (% Moiiva)

Wiypyns 7 Repesa 4,9x38 uw (#10 1% yoiima), 4 wr.

OnuwonansHO: Py fins fuiakos @ 32 ww (1% oima), @ crepxiis 10 uwt (% ofiva), knew, 2 wr.
OnumoNansHO: wLkw 3an0pa UKo, B 22 Mm (% moiiua), Crepxens B 10 mm (% Aoiia), sbicota
cTepxtin 41 M (1% aoitwia), Knew, 2 wr.

* 310 OKOHATENbHAR AUHA. PA3YMHO OTPE3aTS MATEPHAN Ha HECKONLKO CAHTUMETPOB (JI0AMOS)
MK, YeM yKa3aHO & CReuMBHKALIMW, @ JATEM NOP3ATS B COOTBRTCTBAH C KOPYCOM 110 Mepe.
YCTaHoBKw. TaKxe pasyMHo CAenaTs Napy 3aNaCHEX PACKTAAOK, TOGH NOLICTPaX0BATLCA Ha ONyali
OLLMGKY B 3aMEPaX WIH B NPOLIECCE NOAPE3KH MIpH YCTAHOBKe.

Y OPTUHANLHOT raPAEPOGA ABEPKA HABSUIEHA HA NPABYIO CTOPOHY, 4TO OTPAXEHO Ha WAMOCTPALASX.
513X HaBECUN ABEPKY PENPOAYKLIN Ha NEBYI0 CTOPOHY.
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CHEOUOURALIMA

BRerams Komwecrso Tomumwa Wwpwwa [fnwwa  Marepwan

Hoxxa 3 45(7%)  45(1%)  T11(28)  cocuaS1wm (Y, oiua)
Anwanuapra 1 25(1) 1T 790N cocna dzum (. mofa)
Koporkasuapra 1 25(1) 127(5)  337(13%4) coowa 32 mw (7, moiiwa)
Ko 2 304) 1904 25(1)  ucteenssie nopoms
Kpbiuwka 1 22(4)  445(17%) 911(35%) GCoowa32mm (*/, moiima)
[RONONHUTENBHO

LLiTaMnoBanHLie OTAENONHbIE rBoaa 2x51 M (6d).
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KOHCTPYKUMS BBIABUXHOTO SUIMKA
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Aerans Konwsecrso  Tonumwa _ Wwpwwa  Anmwa _ Matepman
BLIABIKHIE LMKN —
nponomxenme
Banwss nawents 130%) 116(4,)  508(20) cocha
Arne 1004 413(16%)  521(20%) cocka
BHYTPEHHME
BbIABIKHIE SILUNKN
Mepenviss narens 3 19(4)  208(8%,)  533(21) cocHa25mm
(-by)
Borosas nawens 18(4)  208(8Y,) 397(15%) cocka
Banus nawens 1BOA 1957, 508 cocua
Dvue 10(%)  394(15%)  521(20%) cocra
BEPXHMi KOPNYC
Boxosma 2 19.0%) 178(1) 127(8)  cocna2smm
(-by)
Meperoponxa 3 19.(%) i) G e
-by)
Kpbuwka/amue 2 16.(%) 165 (6%) 1200 coowa
3as crenca 1BEA 267(10%) 1200 coowa
Borosoe orpaxaenve 2 19.0%) (1% 165(6%)  cocHaZsmm
ranepew (1-by)
Mepessss nanens suwa 1604 843"/,  279(11)  cocka
oKosas nawens suwKa 8 10(4) 943"/,  159(6%) cocka
BaHn nanens ALAKE 10.(%) 84(3/,)  260(10%) cocva
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CHEONOURALNA

Rerans Konwsecrso Tomuwwa _ Winpwia ___ Anwwa Marepuan
HIDKHW LKA

Kpswa/mime 2 27(17,)  49B(19%)  1811(51%) cocwa 32w (7, moiva)
Ynopran 1 1304) 18(4)  216(87,) coca2smm(1-by)
vanazxa

Ynopwan 2 1304) 18(4)  633(24%)  cocna 25w (1-by)
vawnanxa

Monka 1 19(4)  498(19%)  1311(51%) coca25wmm (1-by)
Groiika 2 19eH 98K 940(37)  cocna 25 wm (1-by)
Hanpassiouas 2 1904 64(24)  987(38%)  cooka25wmm(1-by)
supa

Crosica s 2 190 64%) 178(7)  cocna 25w (1-by)
Duerna 2 2204)  146(%)  146(6%)  coona32um (%, moima)
uapra 1 190%) 102(4)  987(38%)  coowa 25 mm (1-by)
Bokosua 2 19.04) 152(6) 940(37)  cocna 25 wm (1-by)
Uerpanssas 1 1904 273(10%  940(37)  coowa25mm (1-by)
saman pocka

3aguss nocxa 8 19(4)  184(7%)  838(33)  coowa25mm(1-by)
Hanpasnsiouas 2 1906 98(1%)  394(15%)  coowa25mm (1-by)
s

Bokosoi yop 2 19.04) 22(4)  394(15%)  cocwa25mm (1-by)
A,

Cpenuian 2 1BOA (%) 1143(45)  coowa 25 mm (1-by)
packnanka

Cpemwas: 4 1B 98(1%) 178(7)  coowa 25 (1-by)
packasa,

BEPXHWIA WKA®

Kpeuxa 1 1904 498(19%)  1311(51%) coca25wmm (1-by)
Noa 3 1904 498(19%)  1311(51%) coowa 25 mm (1-by)
Ynopras 3 1304) 18(4)  214(87,) cocna25mm(1-by)
vaxnazxa

Ynopwan 6 1304) 18(4)  622(24%)  cocna 25w (1-by)
vaknaka

Bopuinn 1 1904 1244%)  987(38%) coca25wmm(1-by)
nepexnaauia

Grona 2 1909 98(3)  1305(51%) cocka25wmm (1-by)
Boxosura 2 19(%) 152(6)  1305(51%) cocwa25mm (1-by)
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2. Tlpw (pyrosanmy CopMENTUPYATE ROCKY
TaK, TG BOMOKHA/CAOM KaK Gbi eha-
MaTMBANNCY BHW3® HA HOXEBYIO FONOBKY
s HaNpaBeNWY ee BpaLLICHNA.

3. M1pu CTPOraHWM Ha DEACIMYCE COpHEHTH-
PYAT® AOCKY TaK, 4TOGH BONOKHa/CAIOM KaK
Gil_«HAMATHIBANMCH BBEPX» HA HOXEBYIO
FONOBKY & HANPARNGHMM GO BPALIEHMR.
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Aerans Konuvecrso Tomuwwa _Wwpnna  Anuwa  Marepuan
BbIABIKHBIE LMK
IEEEEE 1 19(4) e wsen  OgREM
ko8O ynop AuwKa 2 19.04) ) assaen oAz
Uenrpansiesi Gok0so 360 cocHa 25 um
ynop sutaea. 1 19.(%) 25(1) (1) i
Hanpasnmouian sunka 4 oen () ssien Rz
" 503 cocwa 32 um
Tiuuesas nanens suwmka 2 2000 L) (155, e
., 483 cocHa 25 um
Bokosas naens suwka 4 900 2O% (g o
y 462 cocHa 25 um
Saniss nawens suwka 2 1900 20004 (g0 e
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‘BonaanKa HoXKH TO@%)  70(2%) 127(5) __ tonons

RBEPKH

Croia. 19.0%) T0(2%)  664(26%)  cocHa25wm (1-by)
Neporagma 1904 T0(@%)  446(17,)  cooa 25 um (1-by)
Punena 1006 421(6%,) 549214 coora
BLIABMKHBIE SLIMKH

Ninuesas navens 1900 129(8%,)  538(21)  coca 25w (1-by)
Boxosas nawens 13(%)  129(5,)  416(16%) cocka
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CHEONOURALIMA

Berans Konusectso Tomumwa Lnpuna Anuna Marepuan
Onopa 4 56(2/)  56(2%/,)  654(25%)  cocna25wmm(1-by)
Nepexnaanna 3 19(%) 102(4) 956 (37%) cocHa 25 MM (1-by)
3as

nepexnaguHa 1 19.(%) 152(6) 956 (37%) cocHa 25 MM (1-by)
Amua

o 4 1904) 102(4) 429(16%)  coowa 25w (1-by)
Croma 1 1904 1904 368(14%)  cocHa25mm (1-by)
Mepeassn punexka 2 16(%)  324(124)  418(16/,)  cocwa25wmm (1-by)
Bokosas dunexka 2 16 (%) 324 (12) 384 (15%) cocHa 25 mm (1-by)
Baansn dunenxa 1 16(%) 273 (10%) 98 (35%) cocHa 25 mm (1-by)
Nnarka 1 13(%4) 102(4) 435(17%) cocHa 25 mm (1-by)
Noanopxa 1 13(%4) 108 (4%) 451 (17%) cocHa 25 MM (1-by)
Brawte 1 1904)  438(17%) 965(38)  cocwa 25 mm (1-by)
Harene. 18 6(%) 6(%) 25(1) MCTB. NOPOALI
Kpbiwka 1 19.(%) (,37:‘}’_, 1054 (41%)  cooHa 25 mm (1-by)
Packnaska kpoi 2 204 32(1%  500(18"/)  cocnad2um ()
PacknaaKa KpuiLKkN 1 22(%) 32(1%)  1054(41%)  cocwaB2mm (%/,)
AOMOJNHUTENIBHO

Kaprounsie nerm 45x32 mm (1% x1% moiima).

Monyapeanoit 3amok, 1 wr.: nuuesas nnawka 14x79 M (%, x 3% AwoiiMa), PaccTosHMe oT
JMUEBOM NAHKY A0 3AMOSHOM CKBAXMHEI 35 MM (1% AJ0iMa). BaUMTHO-AEKOPATMBHAS! NNaHKA
0TBEPCTMS AN KNI, 1 WT. LUITAMNOBaHHbIE GUHMLHBIE rBO3AN 51 MM (6d).
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NOKOMMOHEHTHOE W30BPAXEHUE — HHXHHH MOAYND
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CNELNONKALIUA

Rerans Komme-  Tomumwa Wwpawa  Amwwa  Marepuan
Hoxxu 4 2 (1%)  %2(1%) 721 (28%) cocra
Koporkas uapra 2 19(%) 108(4%) 330 (13) cocka 25 (1)
Dnnas uapra 2 19(%) 108(4%) 813(32)  cocwa 25 (1)
KpowuTeiin oTknawoit 2 19(4)  51(2)  457(18)  cocwa 25 (1)
nock
Kpbiluka 1 22 (%) 406 (16) 991 (39)  cocHa 32 (%,)
Bocka OTKMAHO# AOCKU 2 22(%) 159(6%) 991(39) cocHa 32 (%)
ocKa OTKWANOY 400K 2 22(%) 159(6%) 914(36) coowa 32 ()
Ocb wapHupa 2 28(/,) 35(1%)  warens
Ocs waptupa 2 @8(/) 25(1)  waremn

[AONONHUTENLHO

2 nape CranswbiX NeTen AT OTKAHbIX A0COK 3681 MM (17/,,x 3, moiMa), G wypynamn
LUTamnosakHbie GUHULWHBIE rBo3an 3,34x65 MM.
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